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Pneumatyczny uktad do automatycznej blokady
oston lub wtazéw maszyn

Przedmiotem wynalazku jest pneumatyczny uktad do automatycznej blokady oston lub wtazéw maszyn.

Dotychczas znane blokady oston maszyn majg elektryczne wyltaczniki pozycyjne umieszczone przy po-
szczegSlnych ostonach maszyn. Po otwarciu ktdrejkolwiek z oston nastepuje wytaczenie silnika napedowego, az
do momentu ponownego zamknigcia wszystkich oston.

Wada dotychczasowych rozwiazari jest mozliwosé przypadkowego otwarcia oston w czasie pracy maszyny.
Rozwigzanie to nie mogto by¢ stosowane w maszynach, ktére obcigzone surowcem wykluczaja mozliwo$é bloko-
wania napedu. Istnieja réwniez ograniczenia w stosowaniu elektrycznych wytacznikéw pozycyjnych w maszy-
nach pracujacych na mokro, w podwyzszonych temperaturach, w obecnosci pytéw lub par tatwo zapalnych.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego rozwiazania blokady oston lub wtazéw maszyn, ktéra wytacza-
na bedzie automatycznie w przypadku awaryjnej przerwy w doptywie pradu, jak tez stwarza¢ bedzie mozliwosci
bezawaryjnej pracy w warunkach zapylenia, wilgoci, drgaf, podwyzszonej temperatury. Dalej — by dzialata
réwniez, gdy zachodzi taka potrzeba jeszcze po wytaczeniu maszyny, tak dtugo dopdki zaniknie catkowicie ruch
wszystkich czesci obrotowych maszyny.

Cel ten zostal osiagnigty przez skonstruowanie pneumatycznego uktadu do automatycznej blokady oston
lub wtazéw maszyn, gdzie zastosowano pneumatyczny sposéb przesylania sygnaléw, zamykania oston lub
wtlazéw i dziatania op6Zniajacego. Pneumatyczno-elektryczne elementy uktadu przetwarzania sygnatéw zostaty -
umieszczone w szafie lub pulpicie elektrycznego sterowania. Pneumatyczno-kontrolne suwaki umieszczone s3 na
kazdej z oston lub wtazach petniac funkcje zamka i czujnika kontrolujacego prawidtowo$é zamknigcia ostony.

Do tego celu wlotowe i wylotowe otwory, gdzie otwory wilotowe polaczone s3 réwnolegle ze zbiornikiem
i pneumatycznym przewodem 13cza si¢ z jednym z trzech otworéw wylotowych elektro-magnetycznego zaworu,
ktérego drugi otwér wylotowy zasilany jest sprezonym powietrzem poprzez redukcyjny zawor oraz nastawny
dawigcy zaworek, a trzeci wylot zaworu potaczony jest nastawczym zaworkiem z atmosferg. Otwory wylotowe
pneumatycznych kontrolnych suwakéw przytaczone sa réwnolegle do pneumatycznego przewodu, ktdry biegnie
réwnolegle z innym pneumatycznym przewodem, a zwiera je dtawiagcy zaworek.
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Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w pizykladzie wykonania na rysunku w postaci schemata w uje-
ciu blokowym, gdzie clementy przyjetego dowolnie obicktu nakredono cienkimi liniami konturowymi.

Dia lepszego odrdinienia elementy stanowiace automatyczna blokade wyeksponowano pogrubionym obry-
sem. Przewody sygnalow elektrycznych poprowadzono liniami ciaglymi, a przewody sygnaléw pacumatycznych
— liniami przerywanymi. Przyjeto stan zataczonej blokady.

Maszyna 1 ma elektryczny silnik 2 zasilany poprzez stycznik 3. Ze wzgledu na swa budowe, charakter
Pracy i przepisy bezpieczeiistwa obslugi posiada réwniez odpowicdniy lo$C oston lub wiazéw 4, kidre utrizymy-
wane s3 w pozycli zaslonigtej przez zatrzaski knlkowe, przychwyty magnetyczne lub inne pokretki dociskowe.
Dia realizacj ukiadu automatycznej blokady oston pizy kazdej z nich zabudowany jest pneumatyczny, kontro}-
ny suwak 5. Pncumatyczne otwory wylotowe wszystkich suwakéw przylaczone s3 réwnolegle do cienkicgo
poneumatycznego przewodu 6, ktéry Iaczy je z jednym z tizech wylotow matego elektromagnetycznego zaworu 7
umieszczonego w szafie lub pulpicie sterowania elektrycznego maszyny 1. Drugi wylot zaworu 7 zasilamy jest
sprezonym powictrzem poprzez redukcyjny zawér 8 oraz nastawny dlawiacy zaworek 9. Trzeci wylot zaworu 7
polaczony jest poprzez nastawny zaworek 16 z atmosfery. Uzwojenie wzbudzania elektromagnetycznego zawaru
7 sterowane jest poprzez elektryczny przekaznik 11, ktdrego zespot zestykow zwiernych pracuje réwnicz w ob-
wodzie cewki wzbudzenia stycznika 3. Przeka7nik 11 zasilany jest napigciem z sieci wzigtym przed stycznikiem
3. Pneumatyczne otwory kontrolne wylotowe wszystkich suwakow S przylaczone s3 rownolegle do cienkiego
poneumatycznego przewodu 12, ktéry biegnie razem z przewodem 6 do szafy lub pulpitu sterowania elektryczne-
£0 maszyny i tam przylaczony jest do elektromagnetycznego przekaznika 7. Jeden zesp6l zestykéw zwiemych
przekaznika 13 pracuje wobwodzie cewki wzbudzenia stycznika 3, a drugi zesp6tl zestykow przylaczomych
stuzy do zalaczania kontrolnych lampek 14, zielonej i czerwonej 15 — sygnalizacji stanu blokady. Pneumatyczne
przewody 6 i12 zwarte s3 ze soba poprzez nastawny dlawiacy zaworek 16. Réwnolegle do przewodu 6
przylaczony jest zbiomik 17.

Dziatanie pneumatvczmego uktadu do automatycznej blokady oston lub wlazéw maszyn jest nastepujace:
uruchomienie maszyny | nastgpuje przez nacisnigcie przycisku zalaczania stycznika 3 i moze nastgpi¢ tylko
wtedy. gdy pozwala na to ukiad automatycznej blokady oston maszyny, czyli gdy wszystkie ostony i wlazy
maszyny objete biokada s3 prawidlowo zastonigte i zablokowane. Uktad blokady zostaje pobudzony do dziata-
nia krétkim nacisnigciem przycisku zalaczania blokady. Wéwczas zadziata przekaznik 11, podtrzymuje si¢
jednym zespolem wtasnych zestykéw zwiernych, drugi jego zesp6t zestykéw zwiernych zamyka czes$¢ obwodu
wzbudzenia stycznika 3, a trzeci zespol zestykow zwiernych przekaznika zatacza elektromagnetyczny zawdr 7.
Wtym momencie spr¢zone powietrze napelnia przewéd pneumatyczny 6, zbiomik 17 i powoduje wysuw
wszystkicih tloczkow w suwakach kontrolnych 5 w ich potozenie robocze. Trzonki ttoczkow wchodzg w otwory
zaczep6w oston lub wilazéw maszyny blokujac je. Ttoczki w pozycji roboczej zamykaja kontrolne otwory
wylotowe w swych suwakach powodujac wzrost cisnienia w przewodzie pneumatycznym 12, do ktérego naptywa
powietrze sprezone z przewodu 6 poprzez zaworek 16. Wzrost cisnienia w przewodzie 12 powoduje zadziatanie
przekaznika 13, zgaszenie czerwonej lampki 15, a zapalenie zielonej 14 co oznacza ,,blokada oston zataczona™.
Jednoczesnie przekaznik 13 zamyka drugg czes¢ obwodu wzbudzenia stycznika 3. Dopiero teraz nacisnigcie
przycisku powoduje zataczenie silnika 2 i uruchomienie maszyny 1.

Gdyby ktoras z oston nie byla zastonigta nie méglby zadziatac jej suwak kontrolny, poniewaz nie bylby
przymkniety przystong jego wylotowy otwor suwaka. Rowniez gdyby ktérys tloczek suwaka nie zajal wlasciwe-
£0 miejsca, a jego trzonek nie uchwycil zaczepu swej ostony nie nastapitby wzrost cinienia w przewodzie 12.
W obu przypadkach nie moznaby uruchomi¢ maszyny. Gdy maszyna zostanie wytaczona przyciskiem, blokada
oston dziata nadal i na postoju maszyny. Jedli natomiast w czasie ruchu maszyny zostanie wqucz(;na blokada
nacisnigciem przycisku spowoduje to natychmiast wylaczenie maszyny oraz elektromagnetycznego zaworu 7,
ktory odcina doplyw sprezonego powietrza, a przewéd 6 1aczy z wylotem do atmosfery przez zaworek 10.
Uchodzace do atmosfery powietrze z przewodu 6, z suwakéw kontrolnych oraz ze zbiomika 17 powoduje spadek
powolny jego cisnienia.

W tym samym czasie maszyna w ruchu inercyjnym wybiegu zwalnia bieg az do alkowitego zatrzymania
si¢. Po okreslonym czasie cisnienie powietrza w kontrolnych suwakach 2, spadnie ponizej progu zadziatania
suwakow 5 inastapi powrét ich tloczkéw do pozycji spoczynkowej, a blokada zostaje zdjeta pozwalajac na
swobodne otwarcie oston lub wiazéw 4. Moment odblokowania nastgpuje dopiero po zatrzymaniu si¢ maszyny.
Czas zalaczania blokady trwa kilka sekund od momentu naciénig¢cia przycisku, a czas wylaczenia jest dobrany do
charakterystyki wybiegu maszyny 1 i moZe wynosi¢ kilkadziesigt minut.
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Zastrzezienia patentowe

1. Pneumatyczny uktad do automatycznej blokady oston lub wiazéw maszyn sterowany z szafy lub pulpi-
tu sterujacego, znamienny tym, Ze ma pneumatyczne kontrolne suwaki (5) polaczone ze zbiomikiem
(17) i przewodem (6), ktéry laczy je z jednym 2z trzech wylotowych otworkéw zaworu (7). drugi wylot zaworu
(7) zasilany jest zaworkami (8 i 9), trzeci wylot zaworu (7) polaczony z zaworkiem (10), a wylotowe otwory
poeumatycznych kontrolnych suwakéw (5) przylaczone sa do przewodow (6 i 12) i zwiera je zaworek (16).

2. Pneumatyczny ukiad do automatycznej blokady oston lub whazéw maszyn wedlug zastrz. 1,

znamienny tym, Z¢ ma pneumatyczny czlon opéZniajaco-podirzymujacy w postaci zbiomika (17)
i nastawianego zaworkiem (16) oporu pneumatycznego do ktérego przylaczone s3 pneumatyczne kontrolne
suwaki (5).
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