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Sposéb i urzadzenie do ochtadzania zuzla z termicznego procesu przerébki tlenkowych
: rud cynku w piecach obrotowych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb ochtadzania zuzla z termicznego procesu przer6bki tlenkowych rud
cynku w piecach obrotowych, odbywajacy si¢ za pomoca cieczy. Przedmiot wynalazku dotyczy réwnieZ.
urzgdzenia do stosowania tego sposobu.

Znany sposéb ochtadzania zuZla odpadowego, powstajgcego podczas termicznege procesu przer6bki
tlenkowych rud cynku, polega na kierowaniu i gromadzeniu tego zuzla w specjalnie do tego celu przeznaczonych
komorach Zuzlowych, gdzie przebywajac przez okreslony czas stygnie do temp. ok. 600°C, po czym wypuszcza-
ny jest do koleb i odstawiany na zwatowisko. Inny sposéb ochtadzania Zzuzla przebiega przy uzyciu czynnika
wodnego. Gorgcy Zuzel odprowadza sie¢ do rynny wypetnionej wodg i przekazuje do ch'rodmka obrotowego.
Chtodnik ustawiony jest wznoszagco w kierunku ruchu materiatu i ma wewnatrz spirale, ktérej zadaniem jest

*  przesuwanie chfodzonego ZuZla w kierunku wylotu. Chfodnik obrotowy ma kilkanascie metréw dtugosci
i $rednice 1,5 m. Jest czescioyvo wypetniony woda. Jeszcze inny sposéb ochtadzania zuzla polega na kierowaniu
tego zuZla poprzez komore Zuilowy istale otwarty wypust wtej komorze do koryta wypetnionego ciecza,
wypoéaionego w przeno$nik zgrzebtowy do wynoszenia ochtodzonego materiatu. -

Znany jest réwniez spos6b wedtug patentu PRL nr 63521, polegajacy na dokruszaniu duzych bryt zuila do
uziarnienia ponizej 150 mm i wprowadzaniu go do basenu odzuzlacza wyrzutowego napefnionego woda, gdzie
ochtadza sie go do temp. ponizej 90°C, a nastepnie odprowadza znanymi urzadzeniami transportujacymi na
zwat. .

Przedstawione metody ochtadzania 2uzla maja szereg wad. Ochtadzanie w komorach zuzlowych jest mato
skuteczne i wymaga dtugiego czasu przebywania zuzla w komorze co pocigga za sobg potrzebg budowy komér
o duZej pojemnosci, a niedostateczny stopieri ochtodzenia powoduje niszczenie taboru transportowego i'dopala-
nie si¢ na zwale koksiku zawartego w zuzlu, co staje sig uciazliwe dla otoczenia.

Ochtadzanie za pomocg czynnika wodnego w chtodniku obrotowym jest wprawdzie skuteczniejsze, lecz
wymaga réwniez duzych gabarytéw chtodnika i duzego zapotrzebowania mocy na jego obracanie. Chtodzenie
w korycie wyposazonym w przeno$nik zgrzebtowy nie zapewnia ciggtoséci chtodzenia ze wzgledu na zrywanie si@

_ taricuch6éw napedzajgcych zgrzebta. Chtodzenie w wyrzutniku wedtug patentu nr 63521 przebiega wtasciwie,
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ale samo urzadzenie ze wzgledu na wady konstrukcyjne ulega czesto awariom. Jednostronny naped watu
wyrzutnika powoduje Jego skrecanie | tamanlie, co prowadz! do dtugich przerw w chfodzeniu.

Celem wynalazku Jest uniknigcle wymienlonych nledogodnodcl w zakresie ochtadzania 2u#la. Dia osiagnige
cia tego celu wytycza sig zadanie opracowania takiego sposobu chtodzenia 2utla | skonstruowania urzadzenia do
jego stosowania, ktdre umotliwiajqa uzyskanie wymaganego stopnia ochtodzenla, zapewniq tatwe bezawaryjne
wynoszenie 2uZla z ofrodka wodnego, zajmujac przy tym nlewielkq przestrzen.

Zadanie to zostato rozwlazane wedtug wynalazku w ten sposéb, Ze wychodzacy z obrotowego pieca goracy
o temperaturze od 900—1100°C 2uzel, spada na zsuwnig pochylong w kierunku przeciwnym do ruchu materiatu
w plecu, a nastgpnie stacza sig po niej do wanny wypetnionej ciecza. Goracy 2uZel oddaje swe clepto cieczy | jest
réwnoczesnie przemieszczany po dnie wanny po linii $rubowej. Przemieszczanie 2u2la po linii $rubowej ma na
celu przedtutenie czasu przebywania zuzla w wannie, . 'a tym samym zwigkszenie stopnia jego ochfodzenia. .
0ch{odzony 2uzel wynoszony jest nastepnie {opatkamn i zsypywany do rynny zsypowej i podawany na
przenosnik tasmowy, ktérym transportuje si¢ go na zwat.

" Urzadzenie do stosowania wymienionego sposobu skiada sie z wanny w postaci odcinka pierscienia
o przekroju prostokatnym, usytuowanej poprzecznie do osi obrotowego pieca pod jego wylotem. Wanna
stanowiaca odcinek pierscienia, ustawiona jest centrycznie do osi pieca. Do jej dna w ksztatcie kalistego tuku
siega kilka rzedéw topatek zamocowanych na obwodzie koricéwki obracajacego sie pieca. llo§é rzedéw topatek .
i szerokoé¢.wanny uzalezniona jest od Zadanego stopnia ochtodzenia zuzla. topatki poszczegdinych rzedéw za
wyjatkiem topatek rzedu ostatniego maja nachylenie w stosunku do osi pieca wyrazZajace sie katem 45°, za$ do
powierzchni ptaszcza sg prostopadte. Obrotowy ruch tych topatek powoduje przesuwanie si¢ Zuzla po linii
$rubowej. Pierwszy rzad topatek zamocowany jest na czgsci stozkowej koricowki pieca. topatki ostatniego rzedu
ustawione s3 réwnolegle do osi pieca, azadaniem ich jest wynoszenie materiatu do rynny zsypowej. Dla
zapewnienia lepszego zsypu wynoszonego materiatu topatki te odchylone sq nieco do tyfu w stosunku do
kierunku obrotu, tworzac ze styczng w punkcie styku z ptaszczem pieca kat rozwarty. Kazdy rzad ma od 3 do 8
topatek rozmieszczonych na obwodzie pieca w réwnych odstepach. Boczne wewnetrzne krawedzie topatek
poszczegolnych rzedéw zachodzq nieco na siebi2 podajac przesuwany materiat w pas dziatania nastgpnego rzedu
topatek. Lopatki wszystkich rzedéw przesunigte sq wzgledem siebie o kat sSrodkowy od 40° do 120°.

Zaletg sposobu chtodzenia zuzla wedtug wynalazku jest uzyskanie znacznego ochtodzenia, pozwalajgcego
na transportowanie go znanymi przeno$nikami tasmowymi bez obawy ich uszkodzenia. Urzadzenie do
. chtodzenia zuzla wedtug wynalazku odznacza sie prostq konstrukclq, matymi gabarytami, braklem urzadzeri
napedzajacych i ciagta niezawodna praca.

Istote wynalazku przedstawiono w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok
urzadzenia z boku, za$ fig. 2 urzadzenie i koricéwke pieca z przodu.

Pod koricbwka obrotowego pieca 1 zabudowano wanne 2 w postaci odcinka pierscienia o przekroju
prostokatnym. Wanna 2 spoczywa na wspornikach 3 osadzonych na fundamentach 4. Jest ona usytuowana
poprzecznie do osi pieca 1 iréwnoczesnie wsp6tsrodkowo z ptaszczem 5 pieca 1 i wypetniong woda. Pod
wylotem pieca 1 znajduje sie zsuwnia 6 pochylona w kierunku wanny 2, doprowadzajaca do niej goracy Zuzel. Do
dna 7 wanny 2 siggajq dwa rzedy topatek 8, 9 zamocaowanych na obwodzie koricéwki obracajgcego sie pieca 1.
topatki 8 zabudowane 5g na stozkowej czesci 10 pieca 1 i s3 nachylone do osi pieca pod katem réwnym 46°, za$
do powierzchni ptaszcza stozkowej czesci 10 sq prostopadie. Dla zréwnowazenia sit wystepujacych podczas
przesuwania 2uzla po dnie 7 wanny 2 topatki 8, 9 zostaty wzmocnione wspornikami 11. Wewnetrzne boczne
krawedzie fopatek 8 zachodza czesciowo za wewnetrzne boczne krawedzie fopatek 9. Ma to na celu
§rzemieszczanie materiatu w pas dziatania nastepnego rzedu topatek. topatki 9 zamocowane na cylindrycznej

zgéci pieca 1 sa pochylone nieco do tytu w stosunku do kierunku jego obrotéw i tworzq ze styczng w punkcie
styku z ptaszczem pieca 1 kat rozwarty réwny 135°.

topatki 8 i 9 rozmieszczone sa na obwodzie pieca 1 w ten sposéb, ze kat srodkowy miedzy nimi wynosi
60°, za$ kat $rodkowy, o ktéry przesunigte s3 wzgledem siebie topatki 8 i 9 wynosi 40°. Na topatkach 9
zamocowane sg za pomoca srub ich koricéwki 12. Utatwia to ich wymiane w przypadku znacznego zuzycia tych
koricéwek. W bezposredniej stycznosci z wylotem 13 wanny 2 usytuowano rynne zsypowa 14, za pomoca ktérej
sprowadza si¢ ochtodzony zuZel na przenosnik taSmowy 15, ktérym odprowadza si¢ go na zwatowisko.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb ochtadzania zuzla z termicznego procesu przer6bki tlenkowych rud cynku w piecach obroto-
wych za pomoca czynnika wodnego, znamienny tym, 2e opuszczajacy piec goracy o temperaturze
900—1100°C 2uzel kieruje si¢ na zsuwnie pochylong w kierunku przeciwnym do ruchu materiatu w piecu, po
ktorej to rynnie stacza sie on do wanny wypetnionej wodg lub inng mecza, a nastgpnie jest przemieszczany po iej
dnie po linii sSrubowej i wynoszony do rynny zsypowej.
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2. Urzadzenie do ochtadzania zuzla z termicznego procesu przerébki tlenkowych rud cynku w piecach
obrotowych, znamienne tym, e ma wanne (2) w postaci odcinka pierscienia o przekroju prostokatnym,
wspotsrodkowego z ptaszczem pieca (1), usytuowana poprzecznie do osi pieca pod jego wylotem, przy czym do
dna wanny w ksztatcie kolistego tuku siegajq topatki (8, 9) rozmieszczone w kilku rzedach na obwodzie
koricowki obracajacego si¢ pieca (1) z tym, ze topatki wszystkich rzedow za wyjatkiem rzedu ostatniego
nachylone sq do osi pieca (1) pod katem ostrym w granicach od 20 — 45°, za$ topatki (9) ostatniego rzedu
ustawione sg réwnolegle do osi pieca (1).

3. Urzadzenie wedtug zastrz.2, znamienne tym, ze pod wylotem pieca (1) ma zsuwnie (6)
pochylong w kierunku wanny (5), za$ przy wylocie wanny (5) ma rynne zsypowa (14) podajaca ochtodzony
tu’el na przenos$nik (15).
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