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(57) Die Erfindung bezieht sicih auf eine Vorrichtung zur Stempelung
von sich bewegenden Wwerkstlcken wie beispielsweise Profile unmittelbar
nach Abschluf8 des Walzprozesses, Durch die Erfindung ist eine genaue
und konturenscharfe Stempelung an einer bestimmten Stelle des
Walzprofils gewdhrleistet, wobei die jeweils erforderliche
Stempeleinstellung mittels Fernbedienung schnell eingestellt bazw,
verdndert werden kann. bie Aufgabe, eine einfache, automatisch
arbeitende Stempelvorrichtung zu entwickeln, wird dadurch geldst, da8
die Vorrichtung 15 auf einer Schiene 14 lingsverschiebbar und ein
unteres Teil 49 derselben auBerdem senkrecht zum Werkstlick hin
verschiebbar ist. Ferner ist die Vorrichtung mit einer Nockensteuerurig
18, 17 sowie einer Fernsteuerung 26 zur Einstellung des Stempels 25
versehen., In ihrer Ruhestellung befindet sie sich dicht liber einem
Stempelkasten 46 und ist doxt gegen Verduasten und Staubeinwirkung
weitgehend geschiitzt., = Fig,1 -
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Stempelvorrichtung

Anwendungsgebiet der Erfindung:

Die Erfindung bezieht sich auf eine Stempelvorrichtung zur
Stempelung von sich bewegenden Werkstiicken.

Charakteristik der bekapnten technischen Ldsungen:

Besonders in Walzwerken ist es notwendig, daB die verschie-
denen Qualitaten bel VWalzprofilen eindeutig gekennzeichnet
werden. Bisher wurden solche Kennzeichen durch Handstempel
erzeugl, was sehr arbeitsintensiv und gefdhrlich ist, Der ein-
fache Handstempel l&3t sich auf automatisch arbeitende Sten-
pelvorrichtung nicht ohne weiteres ibertragen, da die Stem=
pelfarbe zu schnell am Stempel angetrocknet und dieser auch
schnell verschnutzt, weil die zu stempelnden Profile meist
sehr warm sind. Bekannte, in Rollen eingearbeitete Stempel,
die auf dem Werkstiick abrollen, haben den Nachteil, da3 es
nicht ohne Rollenwechsel méglich ist, verschiedene Kennzeich-
nungen zu. stempeln. AuBerdem kann bei einer solchen Konsfruk—
tion die Stempelung nicht genau genug auf eine bestimmbe Stel-
le des Profils angebracht werden., Bei den auf einer Walzen-
streBe sich bewegenden Profilen muf die Kennzeichnung unter
Umstanden von Profil zu Profil gedndert werden, wobei es nicht
moglich ist, die Walzenstrafe anzuhalten, um die Stempel aus~-
zuvechseln, Solche schnellen Anderungen in der'Kennzeichnung
sind auch notwendig, wenn an einem Profil ein Verarbeitungs-
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fehler entdeckt wird., Ein solcher Fehler mul aus der Xenn- .
zeichnung ersichtlich sein, da das Profil dann nicht mehr

fiir alle Anwendungsgebiete benubzt werden darf.

Ziel der Erfindung:

Durch die Erfindung wird eine Stempelvorrichtung vorgeschla-
gen, deren Stempeleinstellung mittels Fernbedienung schnell
verdandert werden kann und die eine genau und konturenscharfe
Stempelung auf einer bestimmten Stelle des Profils gewdhr-
leistet,lwobei der Stempelkopf gegen Antrocknen und Verschu~
tzen auch bei sehr warmen Werksticken geschitzt ist,

Darlegung des Wesens der Erfindung:

Der Erfindung liegt die Aufgabe zuérunde, niteinfachen Mit~
teln eine automatisch arbeitende Stempelvorrichbtung zu ent-
wickeln, die auch in Walzwerkbetrieb ‘eine hohe Betriebssi-
cherheit besitzt,

Diese Aufgabe wird erfindungsgemil dadurch gelost, daB die
Stempelvorrichtung ein von einem zum anderen Ende eirer
Schiene hin und her verfahrbares Stempelgehiuse enthidlt, des-—
sen unterer Teil auBerdem in einer Flihrung senkrecht zum
Werkstick verschiebbar ist und das mit einem Nocken verbun-—
den ist, der durch einen in Rivhtung Werkstiick weisenden Vor-
sprung einer ﬁurvenbahn gefihrt ist und ein Einschaltorgan _
fir einen in der Kennzeichnung mit Fernsteuerung verstellbaren
Stempel vorhanden ist, das miﬁ einer Stellung des Stempelge-
hduses verbunden ist und wmit geringer zeitlicher Verzdgerung
eingeschaltet ist, nachdem der untere LYeil des Stempelgehiu~
ses. gegen das Werkstiick gedriickt ist uhd.die an einer Schie-
ne befestigte Kurvenbahn ZWischen einer dem Werksbiick nahen o
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und einer dem Vierkstick ferneren Stellung durch einen An-
trieb verfahrbar ist und des Stempelgehduse in einer Ruhestel-
lung am Anfang der Schiene dicht iiber dem Stempelkasten steht
und dort aus dem Stempelgehiuse und dem Stempelkasten eine
gegen Verdunsten und Staubwirkung weitgehend dichbter Behdl-
ter gebildet ist.,

In weiterer Ausgestaltung der Erfinduhg ist dieSe in der
Veise gestaltet, dal das Stempelgehduse auf der Schiene selbst-
steuernd hin- und herféhrt. Das geschieht dadurch, daB der
Antrieb des Stempelgehiduses und der Antrieb der Schiene mit
einer Steuerung verbunden sind, deren Steuwerfunktionen in
Abhangigkeit von den Stellungen des Stempelgehéuses in der
Weise gestaltet sind, daB der Antrieb der Schiene in Richtung
zum Entfernen-vom Werkstlck eingeschaltet ist und auBerden
der Antrieb fir das Steumpelgehiiuse in seiner Bewegungsrich-
tung umgesteuert ist, wenn das Stempelgehduse in Richtung der
Werksticksbewegung sich bewegend die-Stempelstellurg ilber—
schritten hat und der Antrieb des Stempelgehduses ausgeschal-
tet ist, wenn der Anfang der Schiene erreicht ist und in die-
ser Stellung auBerdem der Anbrieb fir die Schiene aus der wei-
testen Bndstellung in eine dem Werkstlick nahere Ausgangsstel-
lung gesteuert ist.

Der Antrieb des Stempelgehduses und die vor dem Vorsprung ge-
legene Anlaufstrecke sind so aufeinander ausgelegt, daB die
Geschwindigkeit des Stempelgehduses afnihernd gleich der Ge=-
schwindigkeit des Werkstiickes ist, wenn der Hocken am Vor-
sprung anliegt, Noch verbleibende kleine Unterschiede der Ge-
schwindigkeiten des Stempelgehéuses und des Werkstickes wer~
den dedurch beseitigt, daB der untere Teil des Stempelgehiv-
ses vor der Stempelung auf das Werkstick gepreft wird und so
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fehler entdeckt wird., Ein solcher Fehler muB aus der Kenn-
 zeichnung ersichtlich sein, da das Profil dann nicht mehr

fir alle Anwendungsgebiete benubtzt werden darf,

- Ziel der Erfindung:

Durch die Erfindung wird eine Stempelvorrichtung vorgesbhla—
gen, deren Stempeleinstellung mittels Fernbedienung schnell
verindert werden kann und die eine genau und konturenscharfe
Stempelung auf einer bestimmten Stelle des Profils gewdhr-
leistet, wobei der Stempelkopf gegen Antrocknen und Verschu-
tzen auch bei sehr warmen Werkstiicken geschiutzt ist,

Darlegung des Wesens der Brfindung:

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,; miteinfachen Mit-
teln eine automatisch arbeitende Stempelvorrichtung zu ent-
wickeln, die auch in Walzwerkbetried eine hohe Betriebssi-
“cherheit besitzt, )

Diese Aufgabe wird erfindungsgemid8 dadurch geldst, daB die
Stempelvorrichtung ein von einem zum anderen Ende einer
Schiene hin und her verfahrbares Stempelgehiduse enthdlt, des-
sen unterer Teil. auBerdem in einer PFihrung senkrecht zum
Werkstick verschiebbar ist und das mit einem Nocken verbun-
den ist, der durch einen in Riehtung Werkstiick weisenden Vor-
sprung einer Kurvenbahn gefihrt ist und ein Einschaltorgan
fur einen in der Kennzeichnung mit Fernsteuerung verstellbaren -
Stempel vorhanden ist, das mit einer Stellung des Stempelge- |
hiévses verbunden ist und wit geringer zeitlicher Verzogerung
eingeschaltet ist, nachdem der untere ‘eil des Stempelgehiu-
ses gegen das Werkstiick gedriickt ist und die an einer Schie-
ne befestigte Kurvenbahn zwischen einer dem Werksbiick nahen
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und einer dem Verkstiick ferneren Stellung durch einen An~
trieb verfahrbar ist und das Stempelgehiuse in einer Ruhestel-
lung am Anfang der Schiene dicht iiber dem Stempelkasten steht
und dort aus dem Stempelgehiuse und dem Stempelkasten eine
gegen Verdunsten und Staubwirkung weitgehend dichber Behil-
ter gebildet ist,

In weiterer Ausgestaltung der Erfinduhg ist dieSe in der
VWeise gestaltet, daB das Stempelgehduse auf der Schiene selbst-
steuernd hin- und herfshrt. Das geschieht dadurch, daB der
Antrieb des Stempelgehsduses und der Antrieb der Schiene mit
einer Steuerung verbunden sind, deren Steuerfunktionen in
Abhingigkeit von den Stellungen des Stempelgehéuses in der
Weise gestaltet sind, daBd der Antrieb der Schiene in Richtung
zum Entfernen.vom Werksvuck eingeschaltet ist und aulerdem
der Antrieb flir das Stempelgehiuse in seiner Bewegungsrich-
tung umgesteuert ist, wenn das Stempelgehiuse in Richtung der
Werksticksbewegung sich bewegend die-Stempelstellung liber-
schritten hat und der Antrieb des Stempelgehiuses ausgeschal-
tet ist, wenn der Anfang der Schiene erreicht ist und in die-
ser Stellung auBerdem der Antrieb fir die Schiene aus der wei-
testen Endstellung in eine dem Werkstiick nihere Ausgangsstel-
lung gesteuert ist.

Der Antrieb des Stempelgehduses und die vor dem Vorsprung ge-—
legene Anlaufstrecke sind so aufeinander ausgelegt, daB die
Geschwindigkeit des Stempelgehiuses amnidhernd gleich der Ge-
schwindigkeit des Werkstiickes ist, wenn der Hocken am Vor-
sprung anliegt. Noch verbleibende kleine Unterschiede der Ge-
schwindigkeiten des Stempelgehiuses und des Werkstiickes wer—
den dadurch beseitigt, dal der untere Teil des Stempelgehiu-
ses vor der Stempelung auf das Vierkstick gepreBt wird und so
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wie eine Reibungskupplung wirkt., Das Anpressen an das Werkstiick
kann auch durch einen Elektromagneten erfolgen, Das Stempel-

- gehause léﬁt'sich besonders einfach und betriebssicher da-
durch bewegen, daB der Antrieb aus einer Pneumatik bestehtb,
Durch ein regelbares Ventil 1&8% sich bei einer Pneumatik

die Geschwindigkeit sehr gut einregulieren. -

Beim Stempeln soll der Stempelabdruck hiufig an der gleichen
von Werkstiicksanfang gleich weit entfernt liegenden Stelle
liegen und es soll die Stempelung automatisch erfolgen. Das
wird dadurch ‘erreicht, dal der Antrieb fiir das Stempelgehiu-
se uber einen in der Stéuérung sitzenden zeitlich verstellba-
ren Verzodgerungsschalter mit einem den Anfang des Werkstiickes

- abtastenden Mittel, wie z.B, Filhlhebel oder Lichtschranke,

verbunden ist. Der Stempel kann auch durch einen eigenen An-
'trieb, wie z,B. eine Ppeumatik oder einen Elektromagnet, in
Richtung zum Werkstiick bewegt werden, wobei ein solcher An-
trieb durch einen Hebel ausgelost wird, gegen dern das Stem-
pelgehduse schldgt, nachdem der Nocken durch den Vorsprung
den unteren Teil des Stempelgehiuses auf das Werkstiick drickt,

Noch einfacher und betriebssicherer wird die Stempelvorrich-
tung dadurch, daf auch der Stempel, dhnlich wie beim unteren
Teil des Stempelgehéuses‘beséhrieben, mit einem Nocken ver-
bunden ist, der durch einen in Richbtung zum Werkstiick weisen-
den Vorsprung gefihrt ist und der sich auf einer zweiten Kur-
venbahn befindet, die ebenfalls, wie die schon beschriebene .
erste Kurvenbahn fiir den Nocken des unteren Teils des Stem-
pelgehiuses, sich auf der gleichen anhebbaren Schiene befin-
det. Dieser Vorsprung fir die Stempelbewegung wird dabei auf
der Bahn des Stempelgehduses, die von der Ruhestelluns an-
féngt und Uber die Stempelstellung fihrt, etwas spiter er-
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reicht, als der Anfang des Vorsprungs fir die Bewégung des
unteren Teils des Stempelgehiuses erreicht wird. Um ein Ver-
wischen des gerade gedruckten Stempelaufdruckes zu vermei-
den, ist es von Vorteil, daB die quer zur Bewegungsrichtung
des Werkstickes gelegenen unteren Kanten des Stempelgehau-
ses beim Stempeln mit einem Zwischenraum iiber dem Werkstiick
liegen. '

Ein geéen Verdunsten dichter Behdlter wird gebildet und -es
wird ein Benetzen des Stempels mit frischer Farbe dadurch er- .
reicht, daB durch einen gemeinsamen Antrieb der unteren Teil
des Stempelgehduses auf einen Stempelkasten und der Stempel
auf ein Stempelkissen gedriickt werden und der Antrieb oberhalb-
der Ruhestellung des Stempelgehéuses fest eihgebaut ist und
Uber einen Druckteil auf die Nockén oder deren Achsen drickt,

Ausfihrungsbeispiel:

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindhng ist in der Zeichnung
dargestellt und wird im folgenden niher beschrieben,

- Es zeigen

Fig. 1 die gesamte Stempelvorrichtung,

Fig. 2 das Stempelgehiiuse iliber dem Stempelkasten
und

Fig. 3 die Seitenansicht des Druckteils 41.

Die gesambe Stempelvorrichtung ist in das Gestell 11 einge-
baut, das den Rollgang 12 iiberbrickt. Das Gestell 11 ist zur
Anpassung an verschieden hohe, zu stempelnde Werkstiicke bzw,
Profile 13 in der Hohe und im Winkel von Hand verstellbar.
Die dafir erforderliche'Verstelleinrichtung wurde nicht ge—'
zeichnet, Das Stempelgehduse 15 wird durch den pneumatischen
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Kolben 16 mit Hilfe der Fihrungsrollen 43 und 44 entlang
der Schiéne T4 aus der in Fig. 1 rechts gezelilchneten Ruhe-
stellung.nach links in die Stempelstellung verschoben, Da-
bei beweglt sich der Nocken 18, der iber den Querbalken 19
mit der unten am Stempelgehéuée 15 sitzenden Kupplung .49
verbunden ist, entlang der Kurvenbahn 17, die'fest nit der
Schiene 42 verbunden ist, und wird durch den nach unten
weisenden Vorsprung mit dem tiefsten Abschnitt 24 der Kur-
venbahn 17 nach unten zum Werkstiick 13 gedréngt. Der Nok-
ken 18 Ubertrdgt seine Bewegung auf den Querbalken 19, der
‘diese an die Stangen 20 und 21 weiterleitet, an deren un-
terem Ende die Kupplung 49 sitzt.

Die Federn 22 und 23 dienen spater, wenn sich das Stempel-
gehause 15 hinter der Stempelstellung noch weiter nach links
bewegt, zum Heben der Kupplung 49, '

Im Stempelgehduse 15 liegt der durch eine nicht gezeichnete
Fernbediénung verstellbare Stempel 25, Dieser ist iiber die
Stempelgehdusestange 50 mit dem Nocken 26 verbunden, der
durch eine weitere Kurvenbahn 27, die ebenfalls fest an der
Schiene 42 befestigt ist, geflihrt ist. Diese Kurvenbahn 27
hat ebenfalls einen nach unten ragenden Vorsprung mit einer
tiefsten Stelle 28, Sobald der Nocken 26 den nach unten ra-
genden Vorsprung mit der tiefsten Stelle 28 iberfihrt, wird
der Stempel 25 auf das Werkstiick 13 gedrickt, und die Stem~

pelung ist damit erfolgt. Geringfiigige Hohenunterschiede am’
 Werkstiick 13 werden durch den federnd wirkenden pneumatischen
Kolben 34 ausgeglichen,

Die Kurvenbahnen 17 und 27 verlaufen hinter der Stempelstel-
lung nach oben, so dal der Stempel 25 und die Kupplung 49
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nach der erfolgten Stempelung vom Werkstiick 13 mit Hilfe
der Federn 29, 30, 22 und 23 abgehoben werden, Der Nocken
ﬂéiléuft gegen einen Hebel 31, wodurch ein Schalter 32 ge~
scheltet wird, der nit der Steuerung 33 verbunden ist.
Beim Schalten des Schalters 32 schaltet die Steuerung 33
~den pneumatischen Kolben 34 ein, und dieser hebt das eine
Ende der Schiene 42, wodurch das andere Ende wn den Dreh-
punkt 35 verdreht wird, bis eine durch den Anschlag 36 be-
grenzte obere Stellung erreicht ist, und gleichzeitig wird
durch die Steuerung 33 das Magnetventil des pneumatischen
Kolbens 16 so verstellt, daB das Stempelgehiuse 15 nach
rechts bis gegen den Hebel 37 des Schalters 38 in die Ru-~
-hestellung zuriickliuft, Bei Ansprechen des Schalters 38
wird Uber die Steuerung 33 der pneumatischen Kolben 34 wiew
der nach unten gegen eine Begrenzung gefahren, so daB sich
die Schiene 42 wieder in der Stempe%stellung befindet,

Wenn der pnewnatische Kolben 34 nach unten gehend durch die
Steuerung 33 gesteuert wird, dann wird durch diese gleich-
zeitig auch der pneumatische Kolben 40 S0 geSteuort, daf} er
sich nach unten bewegt, Dieser pnewaatische Kolben 40 driickt
mit seinem Druckteil 44 gleichzeitig auf die Nocken 26 und
18. Dadurch wird der Stempel 25 in das Stempelkissen des
Stempelkastens 46 gedruckt und es senxt sich die Kupplung

49 auf den Rand des Stempelkastens 46, Auf diese Weise wird
der Stempelkasten 46 gegen Verdunsten und Staub gut abgedich-
tet, Als einzige Stellen, in denen noch senr geringe Mengén ,
Stempelfarbe verdunsten Kann, verbleiben der sehr schmalé |
Fihrungsspalt 47 zwischen dem Blechgehiluse 45 und der Kupp-
lung 49 und der Fuhrungsspalt 48 zwischen dem Blechgehiuse

45 und dem Stempelgehduse 15. A
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Solange kein erneuter Stempelbéfehl vorliegt, bleibt der
‘pneunatische Kolben 16 in der ZuBersten rechten Stellung.

Sohald ein Stempelbefehl vorliegt, wird zuerst der pneuma-
Tische Kolben 40 durch die Steuerung 33 nach oben'gefahren,

und der pneumatische Kolben 16 startet mit geringer zeit-
licher Verzégerung nach links,

Ein neuer Stempelbefehl wird entweder von Hand in das Steu-~
ergerdt 33 eingegeben, oder automatbisch, wenn dés Steuerge-
rit 33 durch die Lichtschranke 39, die die vordere Kante
des Werkstiickes 13 registriert, beaufschlagt wird,

Die Fernverstellung der Stempeldaten wird hier nicht nidher
erliutert, da entsprechende Konstruktionen bekannt sind, z.
B, aus der DE-AS 23 20 796, ‘

Die Steuerung 33 ist in der Weise aufgebaut, daB in dieser

ein Relais anzieht, wenn der Nocken 18 nur kurzzeitig gegen
den Hebel 31 drilickt, da hierdurch der Strom fir das Relais
eingeschaltet ist. Das einmal angezogene Relais versorgt sich
im angezogenem Zustand selbst mit Strom, so daB es selbst- .
haltend angezogen bleibt, auch wenn durch den Schalter 32 kein
Strom mehr flieBt, Solange das Relais angezogen ist, wird iber
andere Kontakte des Relais der Strom fiir das Magnetventil, das
dieﬂLuftzufuhr fir die Bewegung nach oben des preumatischen
Kolbens 34 bestimmt, eingeschaltet, Uber andere Kontakte des
Relais ist gleichzeitig der Strom fiir das Magnetventil, durch
das die Luft in die linke Seite des pneumatischen Kolbens 16
elnstrémt, eingeschaltet. Das Relais fdllt erst wieder ab,
wenn Uber eine bekannte Shunt-Schaltung die Wicklung des Re-
lais kurzgeschlossen wird, was dann geschieht, wenn der Quer-
balken 19 den Hebel 37 berihrt, Bei abgefallenem Releis wird
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eimnal der Strom fiir das Magnetventil eingeschaltet; durch
das im pneumétischen Kolben 34 die Luft fir eine Abwirts-

| bewegung des Xolbens eingelassen wird, und auBerdem wird
ein anderes Magnetventil beaufschlagt, durch das die Luft
fir eine Abwirtsbewegung des pneumatischen Kolbens 40 ein-
gelassen wird, ' |

Ein StromstoB von der Schaltung der Lichtschranke 39 oder
von einem Handschalter bewirkt, daf ein zweites selbsthal-
tendes Relais anziebt, durch das das liagnetventil fir die
Luftzufuhr zur Aufwirtsbewegung des pneumatischen Kolbens
40 eingeschaltet wird und auBerdem wird ein drittes Relais
etwas verzdgert eingeschaltet, das wiederum das Magnetventil
fir die Luftzufuhr des pneumatischen Kolbens 16 sich 6ffnen
14aBt, so daB dieser nach links in die Stempelstellung sich
| bewegt., Diesee dritte Relais fillt erst ab, wenn der Nocken
18 gegen den Hebel 31 driickt, weil dadurch das dritte Re~
lais ebenfalls kurzgeschlossen wird, :

In der Steuerung 33 ist auBerdem eine Zeitverzdgerungsschal-
tung enthalten, durch die das Magnetventil fiir die Luftzu—
fihrung des pneumatischen Kolbens 16 fiir eine Bewegung in
Richtung zur Stempelstellung zeitlich einstellbar verzogert
werden kann.

Anstelle von Relais kinnen selbstverstindlich auch geelignete

Schaltungen mit Transistoren benutzt werden, die die gleichen

Funktionen erfiillen. Es ist ebenfalls méglich, die Ventile

fir den Ein- und AuslaB der Luft direkt durch geelgnete Gebrie-

be in'Verbindung mit der Bewegung des Stempelgehiuses 15 zu

steuern, #hnlich der Steuerung der Ventile, wie sie von Ver-
brennungsmotoren her bekannt ist,
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Erfindungsanspruch:

1e Stempelvorrichtung zur Stempelung von siéh bewegen--

den Werkstlicken, gekennzeichnet dadurec h,
dal sie ein von einem zum anderen Ende einer Schiene (14)

hin und her verfahrbares Stempelgehiuse (15) enthélt, des-

sen unterer Teil (49) auBerdem in einer Fiihrung senkrecht

zum Werkstiick hin verschiebbar ist und das mit einem Nocken
(18) verbunden ist, der durch einen in Richtung Werkstiick

(13) weisenden Vorsprung (24) einer Kurvenbahn (17) gefihrt
ist und ein Einschaltorgan (26) fir einen in der Kennzeich-
nung mit Fernsteuerung verstellbaren Stempel (25) vorhanden
ist, das mit der Stellung des Stempelgehiuses (15) verbunden
ist, und mit geringer zeitlicher Verzdgerung eingeschaltet
ist, nachdem der untere Teil (49) des Stempelgehsuses (15)
gegen das Werkstick (13) gedrickt ist, und die an einer Schie-
ne (42) befestigte Kurvenbahn (17) zwischen einer dem Werk—
stick (13) nahen und einer dem Werkstiick (13) ferneren Stel-
lung durch einen Antrieb (34) verfahrbar ist und das Stempel-
gehduse (15) in einer Ruhestellung am Anfang der Schiene (14)
dicht Uber dem Stempelkasten (46) steht und dort aus dem Stem—
‘pelgehéduse (15) und dem Stempelkasten (46) ein gegen Verdun—
sten und Staubwirkung weitgehend dichter Behidlter gebildet ist.

24 Stempelvorrichtung nach Punkt 1, g e k ennzeich -
net dadurch, daB der Antrieb (16) des Stempelgehiu-
ses (15) und der Antrieb (34) der Schiene (42) mit einer Steu-
erung (33) verbunden ist, deren Steuerfuniktionen in Abhéngig-
} keit von dén Stellungen des Stempelgehiuses (15) in der Weise
gestaltet sind, daB der Antricb (34) der Schiene (42) in Rich-
’ tung zum Entfernen vom Werkstiick (13) eingeschaltet ist und
auderdem der Antrieb (16) fir das Stempelgehduse (15) in sei- o
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ner Bewegungsrichtung umgesteuert ist, wenn das Stempelge-
hduse (15) in Richtung der Verkstiicksbewegung sich bewegend
die Stempelstellung Uberschritten hat und. der Antrieb (16)

des Stempelgehiuses (15) ausgeschaltet ist, wenn der An-

fang der Schiene (14) erreicht ist und in dieser Stellung
auBerdem der Antrieb (34) fir die Schiene (42) aus der wei-
 testen Endstellung in elne dem Werkstick (13) nahere Ausgangs-
stellung gesteuert ist,

3. Stempelvorrichtung nach den Punkten 1 und 2, 8ekenn
zeichnet dadurch, dad der Antrieb (16) so ein-
gestellt ist, daB die Geschwindigkeit des Stempelgehduses (15)
annéhernd gleich der Geschwindigkeit des Werkstiicks (13) ist,
wenn der Nocken (18) den Vorsprung (24) erreicht,

4, ~  Stempelvorrichtung nach den Punkbten 1 bis 3, B8ekenn-
zelchnet dadurch, daB der Anbrieb (16) zur Be-
wegung des Stempelgehiduses (15) aus einer Pneumatik (16) be-
steht,

5. Stempelvorrichtung nach den Punkten 1 bis 4, gek e nn -
Zeichnet dad urch, dai der Antricb (16) fir das
Stempelgehiuse(15) iiber einen in der Steuverung (33) sitzen-

den zeitlich verstellbaren Verzigerungsschalter mit einem

- den Anfang des Werksticks (13) abbastenden Mittel, wie z.B,
Fihlhebel oder Lichtschranie (39) Qerbunden ist.

6. Stempelvorrichtung nach den Punkteh 1bis 5, ge ke n n'f
zelchnet dadurch, dad der Stempel (25) mit ei-
nem eigenen, im Stempelgehiuse mitfahrenden Antrieb wie Pneu-
matik oder Elektromagnet verbunden ist,
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7. Stempelvorrxchtumg nach den Punkten 4 bis 5, ge -
kennzeichnet 4da durch, dag der Stempel
(25) mit einem Nocken (20) verbunden ist, der durch einen
in Richtung zum Werkstiick weisenden Vorsprung (28) gefiihrt
ist.

-8,  Stempelvorrichtung nach den Punkten 1 bis 7, g e ~
‘kennzeichnet dadurech, dad die quer zur
Bewegung srlchtung des Werksticks (13) gelegenen unteren Kan-
ten des Stempelgehiuses (15) beim Stempeln mit einem Zwischen-
‘raun iiber dem Werkstiick (13) liegen. '

9.  Stempelvorrichtung nach den Punkten 1 bis 8, g e —
kennzeichnet daurch, dafB durch
“einen gemeinsamen Antrieb (40) der .untere Teil (49) des Stenm-
. pelgehiuses (15) auf einen Stempelkasten (46) und der Stem-
pel (25) auf ein Stempelkissen gedriickt werden und der An-
trieb (40) oberhalb der Ruhestellung des Stempelgehiuses (15)
fest eingebaut ist, und lber einen Druckteil (41) auf die
Nocken (18, 26) oder deren Achsen drickb.

Hierzu. 3_Sciten Zeichrungen
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