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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie rozdrabnia-
jace usytuowane w skrzyni wlewowej maszyn papier-
niczych. Przy wytwarzaniu papieru, kartonu i plyt z
wlokien drzewnych istnieje problem polegajacy na za-
pobieganiu tworzenia si¢ klaczkéow widkien podczas
przeplywu zawiesiny widkien przez wlew do maszyny
papierniczej i na skutecznym rozdrabnianiu powsta-
lych kilaczk6é6w. Dalsza trudnoéé polega na wyréwnaniu
réznic predkosci w catym strumieniu wzgledem maszy-
ny i na uformowaniu zawiesiny wiokien na sicie w
strumiefi o réwnomiernej gestosci.

Sktonnos¢ widkien, do laczenia si¢ w klaczki, zalezy
glownie od charakteru przeptywu zawiesiny przy przej-
§ciu przez wlew oraz od gestosci zawiesiny. Dla zapo-
biegania tworzenia si¢ klaczkéw widkien przeptyw mu-
si by¢ wirowy, a zawirowanie musi przekraczaé okre-
Slona warto$¢ krytyczna. Wazne jest, aby we wlewie
byt taki przeptyw, ktéry zapobiega tworzeniu si¢ klacz-
kéw i rozdrabnia juz utworzone klaczki. Moze to na-
stgpowaé w ten sposéb, Zze wlew materialu jest tak
uksztaltowany, Zze podczas calego okresu przeplywu
wystepuje przeplyw o wystarczajacym stopniu zawiro-
wania.

Zazwyczaj oddzialywuje si¢ na zawiesing okrésowo
tak znacznymi silami wirowymi, iZ moga one rozdrob-
ni¢ istniejace klaczki wilékien, a pomiedzy tymi okre-
sami przeplyw jest spokojniejszy o malym zawirowa-
niu lub bez zawirowania. Spokojny okres przeplywu
nie moze jednak byé¢ dhugi, gdyz prowadzi to do two-
rzenia si¢ z widkietn niepozadanych klaczkéw. Jest rze-
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cza istotna dla ostatecznego tworzenia si¢ taémy na si-
cie w jaki sposob uzyskiwano zawirowanie zawiesiny
oraz jak doprowadzano nastgpnie do réwnomiernego
przeplywu zawiesiny ze stala predkoscia na calej sze-
roko$ci maszyny.

W znanych urzadzeniach wlewowych zawirowanie
zawiesiny wywotuje si¢ mieszadlami w postaci obraca-
jacych si¢ walcow z otworami, walcéw z wystgpami
lub walcow z rurami wzdluznymi. W innych zawiro-
wanie uzyskuje si¢ poprzez wtryskiwanie cieczy z du-
73 predkoscia pod katem do gléwnego kierunku prze-
plywu zawiesiny. Wyzej wymienione konstrukcje maja
jednak t¢ wade, ze nie zawsze istnieje mozliwo$¢ wy-
wolania sil tnacych, ktére sa wystarczajace do rozdrob-
nienia utworzonych klaczkéw, bez jednoczesnego zakl6-
cenia profilu predkosci poprzecznie do przeptywu.
Przeplyw zawiesiny przez wlew nie byl réwniez taki,
aby mozna bylo uzyskaé strumiefi o réwnomiernej ge-
stosci.

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzadzenia do
rozdzielania klaczkéw wtdkien i utrzymywania zawie-
siny widkien pod dzialaniem takich hydrodynamicz-
nych sil tnacych, zeby podczas przeptywu witékien od
wlotu do wylotu skrzyni wlewowej bylo praktycznie
niemozliwe laczenie si¢ wiokien w klaczki. Ponadto w
urzadzeniu rozdrabniajacym wedtug wynalazku nie wy-
stepuja zaklécenia predkoéci poprzecznie do kierunku-
strumienia zawiesiny.

Skrzynia wlewowa wedlug wynalazku posiada przy-
najmniej jedno mieszadlo, ktére sklada si¢ z co naj-
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mniej dwéch grup osiowych pretéw, rozmieszczonych
pomiedzy $cianami bocznymi wlewu obracajacych sig
wokot wspélnego watu wzdtuz ich tor6w obrotowych w
przeciwnych kierunkach. Powierzchnie tor6w miesza-
det oblicza si¢ tak, iz poprzez odpowiedni dobér licz-
by obrotéw kazdego mieszadla ustala si¢ mieszanie za-
wiesiny z odpowiednia predkoscia. W wyniku doboru
odpowiedniej ilosci pretéw, ich predkosci i promienia
ich toru zawiesina wlokien przeplywajaca przez dwu-
kierunkowo-obrotowe mieszadlo opuszcza mieszadlo nie
jako zaklécajacy, jednostronnie skierowany strumien,
jak to ma miejsce w znanych obracajacych si¢ jedno-
kierunkowo mieszadlach. Zazwyczaj wyposaza si¢ wlew
materialu w wiele mieszadet.

Zawiesina wiokien po przejciu przez ostatnie mie-
szadlo plynie nie tworzac klaczkéw warstwa o réwno-
miernej gestosci bez zaklécajacych wahan predkosci
na sito. We wlewie zawiesina wi6kien przeplywa przez
uklad obracajacych si¢ parami mieszadet od jednego
mieszadla do drugiego, przy czym okres przeplywu
od jednego mieszadla do drurgiego jest tak krotki, ze
nie wystgpuje tworzenie si¢ klaczkéw. Je$§li wymagana
jest zmiana predkosci przeplywu strumienia zawiesiny,
uzyskuje si¢ to przez zmiang predkosci wirowania
mieszadel.

Aby zapobiec tworzeniu si¢ klaczkéw przy formowa-
niu mokrego arkusza, zwlaszcza przy wytwarzaniu gru-
bych wsteg papieru, mozna zaopatrzy¢é skmzyni¢ wle-
wowa przed jej wlotem w zesp6l impulsowy, ktory
sklada si¢ z obrotowego begbna z pewna liczba otwo-
réw wzdluznych, ktéry uderzeniowo i pod ci$nieniem
oddaje przez regulowany otwér zawiesing wiokien do
wlewu i na mieszadta.

Czestotliwoé¢ i amplituda podawania wtokien sa
regulowane liczba obrotéw bebna, ciénieniem w strefie
bebna i regulacje wielkosci otworu wlotu do strefy
mieszadel.

Uzyskana w ten spos6b pulsacja zawiesiny przenosi
si¢ przez wlew materialu i szczeling pomiedzy sitami
gérnym i dolnym i zapobiegaja tworzeniu si¢ klaczkéw
przed rozpoczgciem si¢ formowania wstegi papieru.

Korzystnym jest, zwlaszcza przy wytwarzaniu arku-
szy o duzej grubosci, poddanie zawiesiny wiékien pod-
czas przeplywu przez wlew dziataniu tak znacznych
sit hydrodynamicznych, ze istniejace klaczki widkien
zostaja rozdrobnione i pozostaja rozdrobmione az do
opuszczenia wlewu, oraz wprawienie zawiesiny wiokien
w taki ruch wibrujacy lub pulsujacy, ze przenosi sig¢
on na strefe formowania wstegi papieru.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia schematyczny przekr6j podluzny maszyny do
formowania papieru, ktérej wlew jest zaopatrzony w
urzadzenia wedlug wynalazku, fig. 2 — w powigkszeniu
widok wlewu z umieszczonymi urzadzeniami do roz-
drobniania i mieszania wedlug wynalazku oraz zespo-
lem impulsowym w postaci obracajacego si¢ bebna
2 otworami zaworowymi, fig. 3 — urzadzenie rozdrab-
niajagce w widoku -z boku oraz fig. 4 — schemat
uktadu napedowego wurzadzenia rozdrabniajacego i be-
bna wywolujacego impulsy. Wlew 1 przechodzi w zwe-
Zajaca si¢ cze$¢. formujaca 2, ograniczona gérnym
sitem 3 i dolnym sitem 4.

- Zawiesina wlbkien jest pompowana na dno wlewu
i przeplywa przez otwory 5 w obracajacym si¢ impul-
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sowym bebnie 6, ktéry jest umieszczony we wstepnej
komorze 1a i pozwala na uderzeniowe przechodzenie
zawiesiny przez kanat 7 ku gérze. W goérnej czesci
kanatu przeplyw jest regulowany zasuwa 8a. Wejscie
do wilasciwego wlewu tworzy tym samym otwér 5,
kanal 7 i regulowany zasuwa 8a otwér 8, przy czym
przez okresowe otwieranie i zamykanie wejécia zawie-
sina zmuszona jest do pulsujacego lub wibrujacego
przeplywu przez wlew. We wlewie umieszczone sa trzy
urzadzenia rozdrabnmiajace lub mieszajace 9, 10, 11.
Dla uproszczenia opisuje si¢ tylko dolne urzadzenie 9.

Urzadzenie mieszajace sklada si¢ z dwoch grup osio-
wych pretow. Jedna grupa obejmuje trzy zewnetrzne
prety 12, 13, 14, ktére podpierane s3 na koficach pro-
mieniowymi szprychami 15, 16, ktére zamocowane s3
na dwoch piastach 17, 18. Piasta 17 jest zamocowana
na koficu napedzanego walu 19, ktéry osadzony jest
w zewnetrznej $cianie 20 wlewu i jest ulozyskowany
w lozysku 21. Druga piasta 18 osadzona jest w $cianie
23 i stanowi lozysko walu napgdzanego 22, utozysko-
wanego drugim koficem w piascie 17.

Druga grupa obejmuje cztery prety wewnetrzne 24,
25, 26, 27, ktére w stosunku do toru obrotowego 28
tworzonego Pprzez umieszczone na promieniowych
szprychach 30 zamocowanych na wale 22.

Kazdy wal jest zaopatrzony w kolo fahcuchowe 31,
32, przy czym kolo laficuchowe 31 napedzane jest za
pomoca laficucha 33 i silnika 34. Begben 6 jest na-
pedzany silnikiem 35. Na drugiej stronie wlewu znaj-
duje si¢ odpowiednie urzadzenie napedowe kola fafi-
cuchowego 32 i przyporzadkowane mu kota laficuchowe
urzadzen 10 i 11. Kotla laficuchowe 31, 32 sa tak na-
pedzane, Ze zewngtrzne prety obracaja sig w przeciwnym
kierunku, niz wewnetrzne prety, jak to ukazuja strzalki
na torach 28, 29 na fig. 2.

Liczba pretéw w kazdej grupie moze si¢ zmieniat
w ramach wynalazku zaleinie od potrzeby. Mozliwe
jest réwniez umieszczanie wielu grup pretéw o roéznych
torach obrotowych osadzonych na jednym lub kilku
walach i obracanych w kierunkach przeciwnych. Celo-
we jest, jak ukazano na fig. 2, umieszczenie na zew-
netrznym torze obiegu trzech, a na wewng¢trznym torze
obiegu cztereceh réwnomiernie rozmieszczonych pretow.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie rozdrabniajace skrzyni wlewowej do
maszyn papierniczych, znamienne tym, Ze jego mie-
szadlo lub mieszadta (9, 10, 11) skladaja si¢ z co naj-
mniej dwoch grup pretéw réwnolegtych (12, 13, 14),
(24, 25, 26, 27) umieszczonych poprzecznie we wlewie
(1), przy czym prety te osadzone sa na wspol$rodko-
wych obrotowych watach (19, 22), a jedna grupa preté6w
(12, 13, 14) umieszczona jest w wigkszej odleglosci od
wspomnianych watéw (19, 22) niz druga grupa pretéw
(24, 25, 26, 27), przy czym waly te polaczone sa z
ukladem napedowym obracajacym je w kierunkach
przeciwnych.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
w mieszadlach (9, 10, 11) na mniejszym promieniu
umieszczonych jest wiecej pretéw niz na wigkszym.
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3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—2, znamienne tym,
Ze prety w mieszadlach (9, 10, 11) umieszczone s3 W
réwnych odstgpach katowych.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym,
ze waly (19, 22) osadzone s3 w $§cianach bocznych (20,
23) wlewu (1), przy czym wat (22) na ktérym osadzone
sa promieniowe szprychy (20) niosace prety (24, 25,
26, 27) ulozyskowany jest obrotowo w piastach (17,

Errata

6
18) do ktérych przymocowane sa promieniowe szprychy

(15, 16) niosace prety (12, 13, 14).
5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znmamienne tym,

ze zawiera na dolnym koncu wlewu (1) komore wstep-
na (la), w ktorej umieszczony jest obrotowy bgben (6)
zawierajacy otwory (5) otwierajace i zamykajace okre-
sowo wlot zawiesiny do wlewu (1).

Na stronie 2, w lamie 4, w wierszu 25 od gory
jest: tworzonego przez umieszczone na promieniowych
powinno byé¢: tworzonego przez zewnetrzne prety, leza na wew-
netrznym torze obrotowym 29 i s3 umieszczone na

na promieniowych

W zastrzezeniu patentowym, w lamie 5 w wierszu 7 od gory
jest: s3 promieniowe szprychy (20) niosace prety (24, 25)
powinno byé: sa promieniowe szprychy (30) niosace prety (24,25
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