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Eljaréds lap-alaku készitmény elddllitédsdra hatdanyag-porbdl.

Bejelentd: LTS Lohman Therapie-Systeme AG

~

Eljaras poralaki hatdanyagnak egy adott feliletre torténéd ada-
goléasara, amelyben

~ a hatdanyagot elektromosan feltoltott porként vissziik fel
eqgy ellentétes toltésd hengerre,

i
- a hengerre felvitt hatdanyagot egy a hatdanyaghoz képest el-
lentétes elektromos toltésd sikszerd alapra visszik at,

- az alapra atvitt hatdanyagot hékezeléssel rogzitijik.

(1. abra).
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A talalmany targya lap-alaku egyedi adagolasu hatdanyag-
készitmények el8adllitasara vonatkozik.

Egyedi adagolésu hatdanyag készitményeken az olyanokat
értjik, amelyek eldirt mennyiségd hatdanyagot tartalmaznak a
készitmény egymastdl elvalasztott, kiilén-kiildn kezelhetd egysé-
geiben.

Talalmanyunk értelmében hatdanyagon értiink példaul gyogy-
szert, rovarirtét, novényvédS szert, reagenst, stb.

Ha példaul hatdanyagon gydgyszer hatdanyagat ég;jﬁk, ilyen
egyedi adagolasu gydgyszerformak lehetnek a tablettak, kapszu-
lak, kupok vagy transzdermalis terapids rendszerek (TTS).

Nem egyedi adagolésu gydgyszerformék példaul a sprayek,
kanalas orvossagok, kendcsdk és cseppek, amelyeknél a tulajdon-
képpeni adagolas csak kézvetleniil a felhasznalas eldtt torté-
nik.

Az egyedi adagolasu hatdanyag készitmények esetében megha-
tarozott mennyiségd hatdanyagot az esetleqg sziikséges segédanya-
gokkal egylitt kell az alkalmazashoz sziikséges hatdanyag készit-
ménnyé feldolgozni. Ez a technika tablettak és kapszuldk készi-
tése vonatkozasdban érettnek tekinthetd. A korszerd tabletta-
prések és kapszulatoltd gépek nagy gyartasi sebességet és az
eldéirt érték 95-105% tartoményan belili nagyon pontos adagoléast
biztositanak.

A transzderméalis terédpids rendszerek még viszonylag fiatal
gybgyszerformék, amelyeket kiilséleq, tapasz alakjaban alkalma-
zunk a bdron és a hatdanyagot a bérdn keresztiil, adjak at a
szervezetnek. Az ilyen TTS gyértméﬁyok készitésére kiilonleges
adagoléasi technikékat haszndltak és ezen adagolasi technikak
vonatkozasdban tovabbi innovacidkra van lehetdség.

A TTS egyik megvaldésitaséanadl a hatdanyagot kozvetleniil a
ragasztd tartalmazta és a gyartds soran a ragasztédval egyiitt
sikszerden adagoltak kozvetleniil egy féliara.

fgy a TTS a gyoégyszerek egyetlen formaja, ahol az a lé-
nyeqg, hogy gydgyszer hatbdanyagot meghatarozott feliiletre megha-
tarozott mennyiségben kell adagolni.

Ha a nem gydgyaszati hatdanyagokra gondolunk, mint példaul
a rovarirtdkra, novényvédsS szerekre, reagensekre, stb., a felii-
letszerl készitmények impregnélt papirok, fé6lidk vagy kartonok
formajaban mar régebben ismertek voltak. Kétségtelen azonban
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Ha a nem gydégyaszati hatdanyagokra gondolunk, mint példaul
a rovarirtékra, novényvédd szerekre, reagensekre, stb., a feli-
letszerd készitmények impregnalt papirok, félidk vagy kartonok
formédjaban mar régebben ismertek voltak. Kétségtelen azonban
hogy a teriillet szerinti adagolas pontossaga irant ezeknél az
alkalmazasokndl nem szoktak magas igényeket tamasztani.

Talalmanyunk alapjat az a feladat képezi, hogy eljarast
szolgaltassunk por alaku hatdanyagok adott feliiletre torténd
adagoléaséara.

Ezt a feladatot a szaraz mésoléds folyamatabdl ismert tech-
nikaval oldjuk meg, az 1. szabadalmi féigénypont jellemzdi sze-
rinti eljaréassal.

Bebizonyosodott, hogy ez a technika képes poralaki hato-
anyagokat a gyodgyszerekhez is megfeleld pontossadggal egy adott
feliletre adagolni. Nyilvanvald ez a szines masoldk esetében,
amikor mindegyik festéket kiilodn-kiilén adagoljak és a nagyobb
mértékd pontatlansdgok szinhibat okoznénak.

A szaraz masold eljarads vagy xerografia a kovetkezd&kben
ismertetett médon mikodik.

Egy fényelektromos vezetd anyaggal bevont hengert pozitiv
elektromos toltéssel latunk el és alkalmas optika segitségével
megvilagitjuk a masolandp mintéval. Ezzel a folyamattal a to&l-
tést legaldbb részben meészﬁntetjuk mindazon helyeken, ahol a
megvilagitas kovetkeztében megnétt az anyaqg fényelektromos ve-
zet&képessége.

Egy kovetkezd lépésben negativ toltésl festék részecskéket
(toner) visziink fel a hengerre, ezek azonban csak a henger még
toltéssel rendelkezd$ feliiletén maradnak megtapadva a tdltés
nagysagatdl fiiggé mennyiségben és igy ott egy lathaté kép ala-
kul ki.

Ezutan a festék részecskéket (toner) egy pozitiv toltésd
papirra vagy foélidra visszik &t és ott hdkezeléssel rogzitjiik.

A folyamatnak egy korszerl valtozatat alkalmazzak az ugy-
nevezett lézernyomtatékndl. Itt a hengert el&tét nélkiil kdzvet-
lenil vilagitjak meg lézer sugarral és igy a képet szamitdgépes
vezérléssel kozvetleniil a hengerre irjak. Egyébként a lézer-
nyomtatdéknal ugyanazt a technikdt hasznaljak, mint a szaraz ma-
solésnél.
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Talalmanyunk alapja ezen folyamatok felhasznaldsa arra, a
célra, hogy a festék pigmensek helyett hatbanyag részecskéket
vigylink fel papirra, illetve altalédban féliakra.

Szokvanyos egyszind masoldgéppel végzett kisérletek soran
meghataroztuk, hogy milyen mennyiséqi tonert lehet milyen rep-
rodukalhatésadggal félidra felvinni.

A felhasznadlt f6l1idndl a kereskedelemben szokvanyos DIN A4
méretld poliészter anyagu Ugynevezett ,Overhead-f6li&t” hasznal-
tunk. Mintaként mélyfekete iv papirt hasznaltunk és a masolat
legerdsebb feketedési fokat valasztottuk.

Az eredményeket a kovetkezd tablazat tartalmazza:

1. Tabléazat.
Kisérlet széama Felvitt toner
(mg/cm?)

1 0,609

2 0,601

3 0,640

4 0,603

5 0,603

6 f 0,604
Atlagérték 0,610
Relativ hiba (%) |2,4

Az eredményekbdl kitdnik, hogy bar csak viszonylag kis
mennyiségd toner felvitele tértént, azonban a gydgyaszati al-
kalmazasokhoz is alkalmas pontossaggal.

Ez utan egy tovabbi kisérlettel allapitottuk meg, hogy a
mennyiséqg noévelheté-e tdbbszéri adagolassal.

Az eredményeket az 1. abran mutatjuk be, és ezekbdl kitt-

nik, hogy az atvitt toner mennyiség aranyos a masolé folyamatok
szamaval.

Ez az eredmény azt mutatja, hogy az egy masolasi folyamat-
ban atvitt mennyiség ugyan kicsi, de ez a hatrany t&bbszéri ma-
solassal lekiizdhetd anélkiil, hogy az adagoléas pontossaga ezal-
tal karosodna.
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Az atvitt toner illetve hatdanyag mennyisége fiigg a masold
henger toltési &4llapotatdl és erdsebb feltdltéssel a masold ké-
szlilékekben szokvanyos mérték folé nédvelhetd.

Ha a hatdanyagot kiildnleges mintdzat nélkiil adagolijuk, a
megvilagitasi 1épéstél el lehet tekinteni. Ebben az esetben a
masold hengert nem kell fényelektromos vezetbképességl anyagbdl
késziteni.

Ha az adagolas mintazat szerint végzendd, sziikséges a meg-
vilagitasi lépés és egy fényelektromos vezet&8képességli anyag-
gal, példaul szelénnel bevont masold henger. Ennek soran a meg-
vilagitas torténhet minta segitségével vagy szamitdgépes vezér-
léssel, lézer utjan. A legnagyobb valtozathatdsagot természete-
sen a szamitdgéppel vezérelt lézeres megvilagitas adja.

AbblOl kell kiindulnunk, hogy a legtébb hatdanyag szinte-
len. EbbSl a szempontbdél eldnyés a por alaku hatd- és segéd-
anyag keverékhez egy indik&tor festéket hozzakeverni. Ez a fes-
tékanyag megfeleld kalibralas utdn lehetdvé teszi, hogy a fel-
vitt hatdanyag mennyiségét optikai médszerekkel k&zvetleniil
mérjik és az esetleges eltéréseket a kivant értéktsl automati-
kus vezérléssel kikiiszébsljiik.

Ennek soradn a sikszerd alap, amelyre a hatbéanyagot felvisz-
szik tetszdleges anyagbé} dllhat, ha az flexibilis és elviseli
a régzités eljarasat. Ennek sordn elénydsen hasznalhatunk la-
pokbdl 4116 vagy tekercs anyagot. Ezt az anyagot a tovabbi fel-
dolgozas soran kisebb darabokra vagjuk és igy alakitjuk egyedi
alakitdst hatdanyag-készitménnyé. Alternativ megoldasként az
anyag perforalt is lehet, igy a perforalas jelzi az adagoléast.

Az 1. abrén bemutatjuk a feliilet egységre felvitt toner
mennyiségét (mg/cm®) az elvégzett masolasi miveletek szamanak
figgvényében.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljards por alaki hatdanyagnak egy adott feliiletre torténd
adagolédsdra azzal Jjellemezve, hogy
a hatdanyagot elektromosan feltdltdtt porként vissziik fel
egy ellentétes toltésl hengerre,

a hengerre felvitt hatdanyagot egy a hatdanyaghoz képest
ellentétes elektromos toltésl sikszerd alapra vissziik at,
az alapra atvitt hatdanyagot hékezeléssel rogzitjiik.

2. Az 1. igénypont szerinti eljdrds azzal jelle-
mezve, h o gy a hatbanyaggal egyiitt ugyancsak por
alaku segédanyagokat is adagolunk.

3. A 2. igénypont szerinti eljadrds azzal Jjellemez-
ve, hogy legaldbb egy segédanyag régzitd anyagként
mikodik.

!

4. A 2. igénypont szerinti eljards azzal jellemez -
ve, hogy a segédanyag szines és a hatbéanyag mennyi-
ségének meghatdrozasara szolgéal.

5. Az 1. - 4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras
azzal jellemezve, hogy a henger fény-
elektromos vezetd anyaggal van bevonva. ‘

6. Az 1. igénypont szerinti eljadrds azzal jelle-
mezve, hogy a henger toltését és ezzel a hatéo-
anyag-atvitel mennyiségét és/vagy mintazatat a feltsltsdtt
henger megvilagitasaval befolyasoljuk. ‘
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7.

P-0104

A 6. igénypont szerinti eljéréds azz al
v e

jellemez-

, hogy a henger megvilagitédsat egy szamitdgéppel

vezérelt lézer utjan vagy hagyomédnyosan egy minta leképe-
zésével végezziik.

A bejelentdé helyett a meghatalmazott
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