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Vyndlez sa tyka vykyvného Zlabu kovacieho lisu, sliZiaceho na vyberanie a usmernenie
vykovkov z pracovného priestoru kovacich lisov, najmd klukovych, do palety.

Tvdrnenie sd&iastok sa doteraz prevddza prevdZne na klukovych kovacich lisoch, pridom
vyberanie hotového vylisku z pracovného priestoru tvérniaceho néstroja sa prevddza ruéne,
alebo odfukovanim prddom stladeného vzduchu. Nevyhodou takéhoto spdsobu odstralovania hotovych
vyliskov je, ¥%e sa mus{ zachddzat do pracovného priestoru stroja rudne, &o zhor3uje podmienky
ochrany a bezpednosti pri prdci a je ndro&né na précnost. Pri odfukovani vylisku z pracovné-
ho priestoru stladenym vzduchom je ich smerovanie do urdeného priestoru napr. palety obtiaZne,
vylisky sd rozptylované i do priestoru mimo palety. DalZou nevyhodou takéhoto odstrafiovania
vyliskov z pracovného priestoru kovacieho stroja je, Ze neumoZifiuje dplni mechanizdciu praco-

viska.

Uvedené nedostatky v podstatnej miere odstrafiuje vykyvny Zlab kovacieho lisu podla
vyndlezu, ktorého podstata spo&iva v tom, Ze je tvoreny z vykyvnych ramien, vykyvného Zlabu,
motora s priamo¥iarym pohybom a Ze vykyvné ramend pevne spojené s vykyvnym Zlabom si pomocou
otodngch Capov pripojené k fréme kovacieho lisu, prifom baran kovacieho lisu a vykyvny
Zlab navzdjom spojuje motor s priamoiarym pohybom prostrednictvom otoénych Capov.

V¢hoda zariadenia podla vyndlezu je hlavne v tom, Ze prepojenie medzi baranom kovacieho
lisu a vykyvnym %labom je tvorené motorom s priamodiarym pohybom ako vzperou prostrednictvom
oto&nych &apov, &im je urlend zdvislost pohybu vykyvného Zlabu od pohybu barana kovacieho
lisu. Vygkyvny Zlab tak vykondva kyvavy vratny pohyb v silade s pracovnym cyklom kovacieho
lisu a preto nemdZe prist k ich vzdjomnému styku a nédslednej poruche. Vykyvny Zlab po kaZdom
zdvihu spolahlivo odvedie vylisok z pracovného priestoru stroja na urdené miesto. Tym je
Uplne odstrénend naméhavd rudnd prdca pri vyberani vyliskov. Dal3ia vyhoda rieSenia podla
vyndlezu spo&iva v tom, Ze umoZiiuje vplné mechanizovanie lisovania vyliskov, bez zdsahu
ludského &initela, &im sa podstatne zvy3uje kultira préce a pracoviska pri lisovani vyliskov

z kovov.

Na vykrese je zndzornené prevedenie vykyvného Zlabu kovacieho lisu podla vyndlezu

v ¢iasto&nom reze.

vykyvny %lab kovacieho lisu pozostiva z vykyvnych ramien 2, ktoré si pevne spojené
s vykyvnym Zlabom 1 a pomocou oto&nych &apov 11 pripojenych k fréme 9 kovacieho lisu. Pomocou
otoénych Gapov 11 sd spojené i vykyvny Zlab 1 s baranom § cez motor s priamoliarym pohybom
3. Vykyvny #lab 1 presahuje nad pevny odvddzaci Zlab 4, ktory je opatreny kontrolnym &idlom
5. Na barane 6 kovacieho lisu je uchytenéd patrica 7 kovacieho ndstroja. Vkladacie zariadenie
polotovarov 8 vkladd vychodz{ materidl do matrice 10 kovacieho nastroja.

Po uveden{ kovacej linky do chodu sa vloZ{ pomocou vkladacieho zariadenia 8 polotovar
do matrice 10. Baran 6 kovacieho lisu vykondva pohyb smerom dolu, priZom pomocou motora
s priamodiarym pohybom 3, ktory je v polohe vysunutej a sli¥i vo svojich koncovych polohdch
ako vzpera, odtlid&a vykyvny %lab 1 smerom dozadu, von z pracovného priestoru. Po prejdeni
spodnou polohou a spdtpom chode barana 6 s patricou 7 smerom hore je vylisok vytl&&any
z patrice 7 a siudasne je vykyvny Zlab 1 baranom lisu cez motor s priamo&iarym pohybom
3 vtahovany spdt do pracovného priestoru pod patricu 7. Po dosiahnutf hornej polohy barana
6 je vylisok hornym vyhadzovadom Uplne vysunuty z patrice 7 a padd do vykyvného Zlabu 1,
ktorym je vedeny do odvddzacieho ¥Iabu 4, z ktorého padd do palety. Pri prechode odvddzacim
#labom 4 je vykovok registrovany &idlom 5, ktoré ddva impulz motoru s priamofiarym pohybom
3 na jeho vysunutie, t. j. na &iastolné odklopenie vykyvného Zlabu 1 z pracovného priestoru
kovacieho lisu. T¢m je uvolneny pracovny priestor kovacieho lisu pre vloZenie dal$ieho
polotovaru do matrice 10 vkladacim zariadenim 8.

Pracovny cyklus je tym skon&eny, ¥tartom vkladacieho zariadenia 8 ku vloZeniu nového
polotovaru do matrice 10 sa za&fna dal$i cyklus. V pripade, Ze by nebol vylisok z pracovného
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priestoru kovacieho lisu odstréneny a zaregistrovany &idlom 5, cyklus sa automaticky prerudf,

¢im sa predide znehodnoteniu kovacieho néstroja, pripadne inej poruche stroja.

PREDMET VYNALEZU

Vykyvny Zlab kovacieho lisu, sldZiaci na vyberanie a usmernenie vykovkov z pracovného
priestoru kovacich lisov, vyznaleny tym, Ze je tvoreny vykyvnymi ramendmi (2), pevne spojenymi
s vykyvnym Zlabom (1) a pomocou otoénych Capov (11) pripojenymi k fréme (9) kovacieho lisu,
pricom baran (6) kovacieho lisu a vykyvny Zlab (1) navzadjom spojuje motor s priamodiarym

pohybom (3) prostrednictvom oto&nych apov (11).

1 vykres
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Opravy ve vytisSté&nych popisech vynédlezl

Ve vytisSté&ném popisu vynédlezu k autorskému osved&eniu

¢, 265 313 ( PV 3712 - 87,H ) je chybn& vytid3téno jméno
druhého autora vynalezu,

Sprdvné:  HARNO3S JOZEF, MYJAVA
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