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multi-part mold having a mold core and a mold matrix, wherein punching
tools (10) are integrated in the mold part (1) designated for receiving the
carrier (2).

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betritft eine Vorrichtung zur Her-
stellung eines aus einem Tréager (2) und einer geschaumten Schicht (3) be-
stechenden Kunststoff-Formteils (11) fiir ein Innenverkleidungsbauteil fiir
ein Kraftfahrzeug, wobei die Vorrichtung ein mehrteiliges Formwerkzeug
mit einem Formwerkzeugkern und einer Formwerkzeugmatrize umfasst,
wobei in dem zur Aufnahme des Trégers (2) bestimmten Formwerkzeug-
teil (1) Stanzwerkzeuge (10) integriert sind.
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Vorrichtung zur Herstellung eines Kunststoff-Formteils

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Her-
stellung eines aus einem Trdger und einer geschaumten Schicht
bestehenden Kunststoff-Formteils flir ein Innenverkleidungsbau-

teil flur ein Kraftfahrzeug.

Kaschierte Formteile fur die Herstellung von Innenverkleidun-
gen von Kraftfahrzeugen werden iUblicherweise dadurch erhalten,
dass auf einen Trager aus einem thermoplastischen Kunststoff,
der beispielsweise Uber eine SpritzgieBverfahren gewonnen
wird, in einem Formwerkzeug ein Polyurethanschaum aufgetragen
wird. Das so gewonnene Bauteil wird anschlieRend mit einer De-

korfolie, einem Stoff oder auch mit Leder kaschiert.

Dazu wird zundchst der Trdger in einem Formwerkzeug ausgebil-
det und anschlieBend mit Polyurethanschaum beschichtet. Das
Auftragen des Polyurethanschaums erfolgt uUblicherweise in ei-
nem daflir vorgesehenen Schaumwerkzeug, in den der fertige Tra-
ger eingelegt wird. Es besteht jedoch auch die Moglichkeit,
das SpritzgiefBen des Trédgers sowie das Auftragen des Schaums
in einem Werkzeug durchzufiihren, wobei dann der spritzgegosse-
ne Trager beispielsweise im Formwerkzeugkern verbleibt, der
anschliefend mit einem zweiten Formgegenstiick kombiniert wird,
um eine entsprechende Kavitdt fur den aufzutragenden Schaum

bereitzustellen.

Nachdem der Schaum ausreagiert hat und an dem Trdger haftet,
wird das Formwerkzeug getffnet und das Bauteil kann entnommen
werden, um in einem anschlieBenden Verfahrensschritt mit einer
Folie, Stoff oder Leder kaschiert zu werden. Dazu werden in
das Bauteil in einem vorgeschalteten Arbeitsschritt durch Boh-

ren, Fradsen oder Stanzen von der Tradgerseite her L&cher einge-

BESTATIGUNGSKOPIE
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bracht, mit deren Hilfe man spdter beim Kaschieren des Bau-
teils ein Vakuum anlegen kann, um die Folie anzusaugen und auf
dem Bauteil zu fixieren. Vor dem Kaschieren wird die Schaum-
seite des Bauteils mit einem Kleber beschichtet, anschliefend
wird das Vakuum angelegt und die Folie, der Stoff oder das Le-
der kann angesaugt werden, wobei das Vakuum solange aufrecht-
erhalten wird, bis der Kleber soweit ausgehdrtet ist, dass ein
Verschieben der aufkaschierten Folie nicht mehr zu befirchten
ist. Ein groBer Nachteil bei dieser Art der Herstellung von
Innenverkleidungsbauteilen fur Kraftfahrzeuge besteht in der
Vielzahl von unterschiedlichen Verfahrensschritten, die mit-
einander kombiniert werden miissen. Dazu sind fiir jeden einzel-
nen Verfahrensschritt Spezialwerkzeuge notwendig, wobei die
Bestiickung der Werkzeuge hdaufig durch Handarbeit erfolgt, was
mit einem entsprechenden Kosten- und Zeitaufwand verbunden

ist.

Der vorliegenden Erfindung lag somit das Problem zugrunde, ein
Verfahren bzw. eine entsprechende Vorrichtung anzubieten, die
die oben geschilderten Nachteile des Standes der Technik nicht

aufweisen.

Geldst wird diese Aufgabe durch eine Vorrichtung mit den Merk-
malen des Anspruchs 1. Bevorzugte Ausgestaltungen und Weiter-
entwicklungen der erfindungsgemdfBen Vorrichtung sind Gegen-

stand der Unteranspruche.

Eine Vorrichtung zur Herstellung eines aus einem Trager und
einer geschaumten Schicht bestehenden Kunststoff-Formteils,
das als Rohling fir ein Innenverkleidungsbauteil fir ein
Kraftfahrzeug eingesetzt werden soll, ist Ublicherweise ein
mehrteiliges Formwerkzeug mit einem Formwerkzeugkern und einer

Formwerkzeugmatrize.
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In der Regel ist der Formwerkzeugkern dazu bestimmt, den mit
Schaum zu beschichtenden Trager aufzunehmen, wdhrend die Form-
werkzeugmatrize den entsprechenden Hohlraum (Kavitat) fir die
Ausbildung des Schaums zur Verfiigung stellt, wobei es Jjedoch
auch durchaus denkbar ist, dass die oben geschilderten Funkti-
onen von Formwerkzeugkern und Formwerkzeugmatrize vertauscht
sind, so dass der Trdger in der Formwerkzeugmatrize angeordnet

ist.

Es ist nun erfindungsgemdll vorgesehen, dass in dem zur Aufnah-
me des Tragers bestimmten Formwerkzeugteil Stanzwerkzeuge in-

tegriert sind.

Diese Stanzwerkzeuge bestehen beispielsweise aus einem Stanz-
zylinder, dessen Kolbenstange uUber einen Halter mit Stanzna-
deln verbunden ist, mit deren Hilfe dann entsprechende Vakuum-

lé6cher in das zu fertigende Bauteil gestanzt werden.

Die Stanzwerkzeuge bzw. Stanzzylinder sind auf der Rickseite
des entsprechenden Formwerkzeugteils in einer dafir vorgesehe-
nen Aufnahme angeordnet und mit Hilfe einer den Stanzzylinder
umfassenden Befestigungsvorrichtung am Formwerkzeugteil befes-
tigt. Die Stanznadeln befinden sich im Ruhezustand in einer
auf der Innenseite des Formwerkzeugteils formschlissig ange-
ordneten Fihrung und werden bei ihrem Einsatz durch den auf

dieser Seite des Werkzeugs angeordneten Trager gestoRen.

Das Formwerkzeug kann entweder eine Schaumform oder auch ein

Spritzgusswerkzeug sein, das nach dem SpritzgieRen des Trdagers
flir den Schdumprozess umgeristet wird. Als Stanzwerkzeuge wer-
den pneumatische oder hydraulisch angetriebene Zylinder einge-

setzt, die mit entsprechenden Stanznadeln ausgeristet sind.
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Eine besonders vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht
vor, dass die Dicke des Tradgers an den Stellen, die spater ge-
stanzt werden sollen, bereits reduziert ist, so dass das

DurchstoBen des relativ harten Tréadgers erleichtert wird.

Im Folgenden wird die vorliegende Erfindung anhand einer Ab-
bildung ausfuhrlich erl&dutert, wobei die betreffende Figur 1

einen Ausschnitt aus dem Formwerkzeug als Querschnitt zeigt.

In der Figur 1 ist ein Ausschnitt eines Formwerkzeugteils 1 zu
sehen, in den ein Stanzwerkzeug 10 integriert ist, das aus ei-
nem Stanzzylinder 4, einer Kolbenstange 12, einem Nadelhalter
5 und einer Stanznadel 6 besteht. Dabei ist die Stanznadel 6
Uber den Nadelhalter 5 mit der Kolbenstange 12 des Stanzzylin-
ders 4 verbunden. Das Stanzwerkzeug 10 ist auf der Rickseite
des Formwerkzeugteils 1 Uber eine Befestigungsvorrichtung in
einer Vertiefung 9 im Formwerkzeugteil 1 angeordnet. Die
Stanznadel 6 ist in einer Fihrung 7 angeordnet, die wiederum
formschliissig zur Innenseite des Formwerkzeugteils 1 in diesem
angeordnet ist. Des Weiteren ist auf dieser Abbildung der Tra-
ger 2 zu erkennen, der auf der Innenseite des Formwerkzeug 1
angeordnet ist, sowie die geschdumte Schicht 3, die zusammen
mit dem Trédger 2 das zu kaschierende Kunststoff-Formteil 11

ausmacht.

Um ein optimales Aufbringen der Dekorfolie auf das zu kaschie-
rende Formteil zu erreichen, ist es fiir den Fachmann selbst-
verstandlich, dass mehrere Stanzldcher an ausgewdhlten Positi-
onen im Formteil eingebracht werden. Ebenso bedarf keiner be-
sonderen Erwdhnung, dass nicht splitternde Tr&dgermaterialien

eingesetzt werden.
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Patentanspriliche

Vorrichtung zur Herstellung eines aus einem Tréger (2)
und einer geschaumten Schicht (3) bestehenden Kunststoff-
Formteils (11) fir ein Innenverkleidungsbauteil fir ein
Kraftfahrzeug, wobei die Vorrichtung ein mehrteiliges
Formwerkzeug mit einem Formwerkzeugkern und einer Form-
werkzeugmatrize umfasst,

dadurch gekennzeichnet, dass

in dem zur Aufnahme des Tragers (2) bestimmten Formwerk-

zeugteil (1) Stanzwerkzeuge (10) integriert sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Stanzwerkzeuge (10) Stanzzylinder (4), Kolbenstangen

(12), Nadelhalter (5) und Stanznadeln (6) umfassen.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Stanzwerkzeuge (10) auf der Rlckseite des Formwerk-
zeugteils (1) angeordnet sind und uUber eine den Stanzzy-
linder (4) umschlieBende Befestigungsvorrichtung (8) in
einer Aufnahme (9) des Formwerkzeugteils (1) befestigt

sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, das s

die Stanznadeln (6) in einer auf der Innenseite des Form-
werkzeugteils (1) formschliissig angeordneten Fihrung (7)

angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4,



WO 2010/124751 PCT/EP2010/000303

dadurch gekennzeichnet, dass

das Formwerkzeug ein Spritzgusswerkzeug ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Formwerkzeug eine Schdaumform ist.
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