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OZET

BiR LiF SEKILLENDIRME PARGASININ URETILMESI iGiN YONTEM VE
DUZENEK

Bulus herhangi bir geometrik yapiya sahip olan bir lif sekillendirme pargasinin,
buna ek olarak da, sekillendirme telinin uygulanmasindan hemen sonra fiber
malzemenin sekillendirme telinin ¢evreleyen kenarinda bir dis mansetin sisiriimesi
ile icecek kabinin kalan kismi ile sonraki muhurlemenin gergeklestidi bdlgede
sikigtinimasi ile, lif sekillendirme pargasinin kenarindaki saran bodlgede son
derece yogun ve stabil fiber tabakasi ile donatilmasi sayesinde son derece
avantajll bicimde Uretilebilecegini tespit etmistir. Buluga gore herhangi bir ek alete
gerek bulunmaz ve hava beslemelerinin yani sira sisirilebilen bir manset
ongoérulmesi ile de yapisal maliyet de sinirli ¢ergevede kalir.
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ISTEMLER

1. Icecek kabi ambalajlarinin bir lif sekillendirme parcgasi (F) ile Uretilmis olan
kafa veya taban elemanlarinin Gretimi i¢in asagidaki adimlari iceren ydntem:

- Bir sekillendirme aletinin (2) dis konturu boyunca uzanan, bir alet tutucusu
{(4) Uzerinde bulunan bir sekillendirme telinin (1), sekillendirme telinin (1) fiber
malzeme ile uygulanabilmesi icin lif iceren bir 6z tortusuna daldinimasi,

- Fiber malzeme ile uygulanmis sekillendirme telinin (1) tamamen 6z
tortusundan ¢ikarilabilmesi igin alet tutucusunun (4) kaldiriimasi,

- Sekillendirme aleti (2) etrafinda ve sekillendirme telinin (1) kenar
holgesinde dolanan mansetin (9) sisiriimesi sekillendirme telinin (1) bir dolanan
kenar bolgesinde fiber malzemenin sikigtiriimasi,

- Manset (9} igindeki basincin dusurialmesi,

- Sekillendirme telinden (1) lif sekillendirme parcasinin (F) uzaklastiriimasi,

- Lif sekillendirme parcasinin (F) bir pres aleti lizerine uygulanmasi ve

- Lif sekillendirme pargasinin (F) lif sekillendirme pargasina (F) uygun bir
geometrik yapi ile pres aleti Uzerinde mekanik olarak kompaktlastiriimasi.

2. Istem 1'e gore yontem olup, 6zelligi; |if sekillendirme pargasinin (F) st
tarafinin sekillendirme telinden (1} ¢ikariimasindan o6nce su ile puskirtiltyor
olmasi ile karakterize edilmektedir.

3. istem 1 veya 2've gdre yéntem olup, 6zelligi; dis liflerin désenmesi icin
hem bir vakumun, hem de lif sekillendirme parg¢asinin (F) ¢ozUllip ¢ikariimast igin
hir basincin uygulanabilecegi sekilde sekillendirme telinin (1) icten hava ile
uygulanmasi ongorulmus olmasi ile karakterize edilmektedir.

4, Istem 1 ila 3'ten birine gdre yodntem olup, 6zelligi; lif sekillendirme
parcasinin (F) cikarildiktan sonra kurutuluyor olmasi ile karakterize edilmektedir.
5. istem 4'e gdre ydntem olup, dzelligi; kurutmanin basingll hava ile
gerceklesiyor olmasi ile karakterize edilmektedir.

6. istem 4'e gore ydntem olup, 6zelligi; kurutmanmn verilen 1si enerjisi ile
gerceklesiyor olmasi ile karakterize edilmektedir.

7. Istem 1 ila 6'dan birine gére ydntem olup, 6zelligi; lif sekillendirme
parcasinin (F) i¢ ve gerekli olmasi durumda dis yuzeyinin gaz ve / veya sivi

gecirmez sekilde kaplanmis olmasi / olmalari ile karakterize edilmektedir.
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8. Istem 1 ila 7'den birine gére ydntem olup, 6zelligi; lif sekillendirme
parcasinin (F)} saran kenarinin ve varsa lif sekillendirme par¢asinda (F) bulunan
hir agzin uzatihyor veya agilhiyor olmasi ile karakterize edilmektedir.

9. Istem 8'e gdre ydntem olup, 6zellidi; kenarlarin uzatilmasinin veya agizlarin
acllmasinin kesme, delme veya bir lazer ile gerceklesiyor olmasi ile karakterize
edilmektedir.

10. istem 1 ila 9'ten birine gére yontem olup, dzelligi; sekillendirme teli (1) ve
manset (9) ile birlikte alet tutucusunun (4) su puskirtilerek temizleniyor olmasi ile
karakterize edilmektedir.

11.  Igecek kabi ambalajlarinin bir lif sekillendirme pargasi (F) ile olusturulmus
olana kafa veya taban elemanlarinin Gretilmesi igin dizenek, bir alet tutucusuna
(4) ve burada duzenlenmis olan bir gekillendirme teline (1) sahiptir, bu da bir
sekillendirme aletinin  (2) dis konturu boyunca uzanmakta olup, 6zelligi;
sekillendirme telinin (1) saran kenari bdlgesinde dolanan bir mansetin (9)
ongorulmis olmasi, burada mansetin (9) sekillendirme aleti (2) etrafinda
sekillendirme telinin (1) kenarinin altinda uzaniyor olmasi ve bir referans
konumdan bir calisma konumuna sisirilebilir olmasi ve burada mansetin (9) alet
tutucusunda (4) duzenlenmis olmasi ile karakterize edilmektedir.

12. istem 11'e gore diizenek olup, dzelligi; sekillendirme telinin (1) i¢ kisminda
dizenlenmig olan sekillendirme aletinin (2) lif sekillendirme parcasinin {F) sekli ile
ortlisiyor olmasi ve ¢cok sayida hava kanalina (3) sahip olmasi ile karakterize
edilmektedir.

13. Istem 12've gore diizenek olup, dzelligi; hava kanallarinin (3) en az bir tane
merkezi beslemeden (6) sekillendirme aletinin (2) dis yluzeyinin ¢esitli noktalarina
uzaniyor olmalari ile karakterize edilmektedir.

14. istem 11 ila 13'ten birine gbre dizenek olup, dzelli§i; mansetin (9) ice dogru
sekillendirme aleti (2) veya sekillendirme teli (1) ve disa dodru da bir tutucu plaka
(10) ile basing gecirmez sekilde alet tutucusunda (4) gerilmis olmasi ile
karakterize edilmektedir.

15. Istem 11 ila 14'ten birine gére dizenek olup, 6zelligi; mansetin (9) altinda
sekillendirme teli (1) etrafinda dolandirilan bir hava kanalinin (11) dngoérilmus
olmasi, bunun da basingli havanin beslenmesi ya da tahliye edilmesi igin en az bir

tane basingh hava baglantisina (12) sahip olmasi ile karakterize edilmektedir.
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16. Istem 11 ila 15'ten birine gore duzenek olup, dzelligi; sekillendirme telinin
(1) pozitif kalip olarak yapilandiriimis olmasi ve mansetin (9) sekillendirme telinin
{1) alt kenarinda duzenlenmis olmasi ile karakterize edilmektedir.

17. Istem 11 ila 15'ten birine gore dizenek olup, 6zelligi; sekillendirme telinin
(1) negatif kalip olarak yapilandirilmis olmasi ve mansetin (9) sekillendirme telinin
(1) ust kenarinda duzenlenmis olmasi ile karakterize edilmektedir.

18. istem 11 ila 17'ten birine gore dilzenek olup, 6zelligi; mansetin (9) flor

elastomerden olusuyor olmasi ile karakterize edilmektedir.
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TARIFNAME

BiR LiF SEKILLENDIRME PARGASININ URETILMESI iGiN YONTEM VE
DUZENEK

TEKNIK ALAN
Bulus icecek ambalajlari icin bir lif sekillendirme parcasi, 6zellikle de bir kafa veya

taban elemaninin Uretilmesi icin bir dizenek ve bir yontem ile ilgilidir.

TEKNIGIN BILINEN DURUMU

Fiber kompozit malzemelerden yapilmig katlanmis igecek ambalajlari uzun sdredir
bir cok yapida bilinirler. Burada en yaygin olanlan, bir karton / plastik
kompozitinden tek bir kesimle Uretilen tirlerdir. Ancak kafa ve / veya taban
elemaninin boru seklinde ambalaj malzemesi igine konulduklan ve bununla
birlestirildigi veya éncelikle tek tarafi agik bir haznenin bir ucunun katlanmasi ile
elde edildigi, daha sonra iglerine bir kapak elemaninin konuldugu, érnedin US 4
527 699 veya EP 0 893 355 A2 sayili belgelerden bilinen, ¢ok parcali kaplar da
bilinmektedir, burada kullanilan kafa ve taban elemanlari plastik malzemeden
yapiimiglardir.

Bunun disinda ayn olarak Uretilen kafa ve / veya taban elemaninin kullanildidi,
cok parcali ambalaj kaplarin dretilmesi de bilinmektedir, burada kullanilan I[if
sekillendirme pargalan &zden, yani selulozdan olusan lif igerikli bir tortudan
uretililer. Buna gdre mevcut bagvurunun sahibinin énceki DE 10 2010 014 993 A1
sayih belgesinde bir kap ve bir kabin Gretilmesi i¢in bir yontem tarif edilmektedir,
sivl gegirmez bir i¢ecek kabi olusturmak icin burada boru seklinde bir ana gévde
en az bir tane, ana govde ile bagh bir lif sekillendirme parcasi ile donatiimaktadir.
Burada lif sekillendirme pargasi gaz ve sivi gecirmez sekilde kaplanmistir,
hoylece bu sekilde Uretilmis olan bir kap, bazi gida ve i¢cecekler i¢in gerekli olan
bir aseptik ambalaj kabi olarak da kullanilabilir.

Lif sekillendirme pargalari ve bunlarin Uretim tesisleri / yontemleri uzun slredir
cesitli uygulamalardan bilinmektedir. Buna goére ornegin EP 1 439 264 A1 sayili
Avrupa patent belgesinde 6zel kaplamal bir igme kabi dnerilmektedir. Malzeme

kesitinde fiber malzemenin farkli yogunluklara sahip olmasini saglamak igin
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serilen lifler gisirilebilen bir pres elemani ile kap i¢ geometrik yapisinin tamami
boyunca baski ile uygulanirlar ve karsi tarafta da, fiber malzemenin kurutulmasi
igin bir vakum uygulanir.

Bunun disinda 6rnedin US 2004/0241274 A1 sayili belgede, uUretimi karmasik
geometrik yapilara (burada bir kulpa) sahip icecek kaplari igin aletler ve yontemler
onerilmigtir. Lif sekillendirme parcasinin dengeli kuvvete ve Ustin dayanima sahip
olmasini saglamak icin, bir ilk masif esnek pres elemani ve bir ikinci, bir akiskan
ile sigirilebilen bir pres elemanindan olusan ozel bir alet ongorulmustir. Pres
elemanlar ayni zamanda lif sekillendirme pargasini sekillendirmek, suyunu almak
ve boylece kurutmak i¢in de kullanilirlar. Sigirilebilen ikinci pres eleman kulpun
arka kesim geometrik yapi bolgesinde baski uygulanmasini mUmkin hale
getirmektedir.

Atif yapilan sonuncu belgelerde, tiim sikistirma ve kurutma adimlarinin ayni
zamanda ayni alet ile gerceklestiriliyor olmalari ortaktir. Sisirilen elemanlar dzel
geometrik yapilarin agiimasi icin kullanilirlar.

Ancak iki veya ¢ok parcall ambalajlar igin yukarida belirtiimis olan uygulamada,
kaplamal lif sekillendirme parcalarinda bilinen yéntemler diizenli olarak basarisiz
olurlar. Lif sekillendirme pargasinin boru seklindeki ana govde ile birlestiriimesinin
hassas bir bolge olusturdugu aciktir, ¢unku burada, tek bir kesimden olusan
katlamali kaplarnn aksine, gaz ve sivi gecirmez gekilde hazirlanmasi gereken bir
dikis daha mevcuttur.

Yani lif sekillendirme pargasinin sekli, yapisi ve ylzeyinden beklentiler ylksektir.
{Sonraki) dikis bdlgesinde, yani lif gekillendirme pargasinin ¢evreleyen kenari
bodlgesinde, yuzeyin hassas sekilde surulmesinin yani sira lif sekillendirme
parcasinin duz bir yuzeye sahip olmasi gerekir, yani lif sekillendirme parcasindan
lifler disa bakmamalidir, béylece daha kolay kaplanabilir. Dikis bdlgesi bunun
Otesinde, bir ambalaj malzemesinin boru seklindeki ucu ile veya bir tarafi acik bir
ambalaj ile birlestirilecegi kadar stabil ve kompakt olmalidir. Ekleme, genellikle
mekanik baski altinda i1sil muhurleme ile gerceklesir.

Lif sekillendirme pargasinin gevreleyen kenarinin yeterli dayanima sahip
olabilmesi igin US 2 377 864 sayil belgede, lif sekillendirme pargasinin kenar
bolgesinin bir mekanik seklinin veya sikistirmasinin 6zel, rijit bir sekillendirme aleti

ile gerceklestiriimesi tarif edilir. Bu teknik ¢6zUmun iyilestirilmesinde US 3 216 890
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sayil belgede, bir lif sekillendirme pargasinin kenar bélgesinin sikilagtiriimasinin,
sinir yapiyi sikilastiran ve boylece iyilestiren, pasif sekillendirilebilen bir eleman ile
gerceklestiriimesi Onerilmektedir. Belirtilen her iki ¢ézum g6z ardi edilemeyecek
mali killfete baghdir.

Tanima uygun US 2004/241274 A1 sayih patent belgesinden, bir lif sekillendirme
parcasinin Uretiimesi i¢in istem 1 ve 11’in Ust terimine gore bir yontem ve bir

duzenek bilinmektedir.

BULUSUN TANIMI

Bu nedenle bulugun amaci, yukarida belirtiimis olan dezavantajlarin dnlendidi, bir
lif sekillendirme pargasinin dretilmesi igin bir ydontem ve bir dizenek gelistirmektir.
Disa bakan liflerin olmadig! ve istenilen sekilde yuvarlatilmis geometrik yapilarin
elde edilebildidi, iyilestiriimis yapi ve vyilzey Kkalitesine sahip olan bir Iif
sekillendirme parcasi uretilmelidir. Bulusa gdre yontem bakimindan bulusun

¢cozumu asagidaki adimlardan olusur:

Bir sekillendirme aletinin (2) dis konturu boyunca uzanan, bir alet tutucusu (4)
uzerinde bulunan bir sekillendirme telinin (1), sekillendirme telinin (1) fiber
malzeme ile uygulanabilmesi icin lif iceren bir 6z tortusuna daldiriimasi,

Fiber malzeme ile uygulanmis sekillendirme telinin (1) tamamen 6z tortusundan
cikarilabilmesi igin alet tutucusunun (4) kaldiriimasi,

Kalip aleti (2) etrafinda ve sekillendirme telinin (1) kenan bdlgesinde dolanan
mansetin (9) sisiriimesi sekillendirme telinin (1) bir dolanan kenari bolgesinde fiber
malzemenin sikistirilmasi,

Manset (9) i¢indeki basincin dusurulmesi,

Kalip eleginden (1) lif sekillendirme parg¢asinin (F) uzaklastiriimasi,

Lif sekillendirme pargasinin (F) bir pres aleti (izerine uygulanmasi ve

Lif sekillendirme pargasinin (F} lif sekillendirme pargasina (F) uygun bir geometrik

yapil ile pres aleti Uzerinde mekanik olarak kompaktlagtiriimasi.

Bunun disinda istem 11'in ozelliklerine sahip olan bir duzenekte bu amaca,
sekillendirme telinin saran kenar bolgesinde dolanan bir mansetin dngorilmis

olmasi ile ulasilmaktadir, burada manset sekillendirme aleti etrafinda
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sekillendirme telinin kenarinin altinda uzanir ve bir referans konumdan bir ¢alisma
konumuna sigirilebilir ve burada manset alet tutucusunda duzenlenmistir.

Lif sekillendirme parcalarinin bir 6z tortusuna daldinlarak uUretilmesi sirasinda,
kullanilan sekillendirme teli dengeli bigimde islanir, bdylece bu sekilde Gretilen
kalip par¢asi genel olarak boydan boya ayni kalinhga sahiptir.

Bulus herhangi bir geometrik yapiya sahip olan bir lif sekillendirme pargasinin,
buna ek olarak da, sekillendirme telinin uygulanmasindan hemen sonra fiber
malzemenin sekillendirme telinin ¢cevreleyen kenarinda bir dis mansetin sigiriimesi
ile igecek kabinin kalan kismi ile sonraki muhurlemenin gergeklestigi bdlgede
sikistinimasi ile, lif sekillendirme pargasinin kenarindaki saran bodlgede son
derece yogun ve stabil fiber tabakasi ile donatilmasi sayesinde son derece
avantajli bicimde Uretilebilecegini tespit etmistir. Buluga gore herhangi bir ek alete
gerek bulunmaz ve hava beslemelerinin yani sira sisirilebilen bir manset
dngorilmesi ile de yapisal maliyet de sinirli gergevede kalir.

Bulusun bir diger &gretisi, lif sekillendirme parc¢asinin ust tarafinin sekillendirme
telinden cikariimasindan dnce su ile piskurtilmesini 6ngérir. Bu sekilde dusen
lifler dengeli bicimde dagilirlar.

Bulusun diger bir yapilandirmasina gore alternatif veya ek olarak, lif sekillendirme
parcasinin ¢ikarildiktan sonra, lif sekillendirme pargasi ile értisen bir geometrik
yapiya sahip bir pres alet Uzerine gegiriimesi ve burada bir kama Uzerine
indirilebilen pres mihdr ile mekanik olarak kompaktlastirilmasi da mimkanddr. Bu
sekilde lif sekillendirme pargasinin dis yuzeyi ve i¢ vyapisi, lif sekillendirme
par¢asinin hala yeterli kalan neme sahip olmasi ve bu nedenle de bu asamada
daha da sekillendirilebilir ve kompaktlagtirilabillir olmasi nedeniyle, daha da
iyilestirilebilir.

Bulusun bir diger ogretisine gore, dis liflerin dosenmesi icin hem bir vakumun,
hem de lif sekillendirme pargasinin ¢ozilip ¢ikariimasi igin bir basincin
uygulanabilecegdi sekilde sekillendirme telinin icten hava ile uygulanmasi
ongorulmustir. Bu sekilde lifler daha hizhh ve dengeli sekilde désenirler ve ¢ok
rahat sekilde elek ylUzeyinden ¢ozulebilirler ve ayrica da pndmatik olarak aletten

veya sekillendirme telinden gikarilabilirler.



10

15

20

25

30

Bulusun bir diger yapilandirmasi, lif sekillendirme parcasinin ¢ikarnldiktan sonra
kurutulmasini dngdrir. Bu gibi bir kurutma bilinen sekilde basingli hava ve / veya
181 enerjisi verilerek gergeklestirilebilir.

Bulugun bir dider 4gretisi, igte ve gerekli olmasi durumunda distaki |if
sekillendirme pargasi yuzeyinin gaz ve / veya sivi gegirmez sekilde kaplanmasini
ongorur. Gaz ve sivi gecirmez bir kaplama, bu gibi bir lif sekillendirme parcasi ile
donatilmis olan icecek ambalajlarinin sivi drinler ile doldurulmalan gereken
durumlarda daima zorunludur.

Bulusun diger bir yapilandirmasina gore lif sekillendirme pargasinin gevreleyen
kenar ve gerekli olmasi durumda lif sekillendirme parcasinda bulunan bir agiz
uzatihr veya agilir, burada uzatma veya nufuz bir lazer ile delme veya kesme ile
gerceklesebilir. Bu sayede gerekli hassas uyarlamalar temiz ve basit sekilde
saglanabilirler.

Kalip elegine sahip alet tutucusu ve alet tutucusunda diuzenlenmis olan manget su
ile puskortulerek basit sekilde temizlenebilir.

Bulugun diizenegin kullaniimasi bakimindan bir diger 6gretisi sekillendirme telinin
ic kisminda lif sekillendirme parcasinin kalibi ile 6rtisen ve ¢ok sayida hava
kanalina sahip bir sekillendirme aletinin dizenlenmis olmasini ongorur. Burada
tercihen hava kanallar en az bir tane merkezi beslemeden sekillendirme aletinin

dis ylzeyinin ¢esitli noktalarina uzanmaktadirlar.

Son derece zarif bir yapisal tasarim, mansetin ice dogru sekillendirme aleti veya
sekillendirme teli ve disa dogru da bir tutucu plaka ile basing gegirmez sekilde alt
tutucusunda gerilmis olmasi ile saglanabilir. Bu sekilde optimum sizdirmazlik
saglanabilir ve ayrica da ikame edilecek olan bir mansgetin degisimi de teknik
olarak daha az zahmet ile gerceklestirilebilir.

Bulusun diger bir yapilandirmasinda mansetin altinda ¢evreleyen bir hava kanall
ongorulmustdr, bu kanal basingh havanin beslenmesi ve tahliye edilmesi igin en
az bir tane baglanti hattina sahiptir. Bu sekilde, lif sekillendirme parcasinin alt
kenarinin yine dengeli sekilde sizdirmazligini saglamak igin mansgetin dengeli

bicimde sisiriimesi saglanmaktadir.
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Bulusun bir diger ogretisi, tel drguniun gézenek genisliginin sekillendirme teli igin
40 Mesh ile 62 Mesh arasinda olmasini, tercihen 49 Mesh olmasini dngdorur.
Boylece kullanilan lifler ile yeterli su gidermede iyi yuzey kalitesi elde edilebilir.
Bulusun diger bir yapilandirmasina gore, sekillendirme telinin pozitif kalip olarak
yapllandinimis olmasi ve mangetin de sekillendirme telinin alt kenarinda
dizenlenmis olmasi ongarulmustur.

Ancak alternatif olarak sekillendirme telinin negatif kalip olarak yapilandiriimis
olmasi ve mansetin de sekillendirme telinin Ust kenarinda diuzenlenmis olmasi
mumkundar.

Sonug olarak mansetin flor elastomerden Uretilmis olmasi ve bdylece de mansgete
yUksek kullanim dmrunun kazandirilabilir olmasi son derece avantajiidir.

Bulus asagida yalnizca bir tercih edilen uygulama sekli 6rnegini temsil eden bir

¢izim ile ayrintili olarak agiklanmaktadir.

Cizimler

Sekil 1 bulusa goére bir dizenegdin bir ilk dikey kesiti,

Sekil 2 sekil 1'deki cismin Ustten gorlinumu;

Sekil 3 sekil 2'deki llI-lll cizgisi boyunca bulusa gore dlzenegin bir diger

dikey kesiti ve
Sekil 4 yukarida belirtiimis olan dizenek ile Oretilmis lif sekillendirme

parcasinin alttan agisal gérinumu.

Cizimlerdeki Detaylarin Agiklanmasi

Referanslarin Agiklamasi;
sekillendirme teli
sekillendirme aleti
kanal

alet tutucusu
vidalar

merkezi besleme

~N O bR W N -

tutturma plakasi
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8 conta

9 manset

10 tutucu plaka

11 hava kanali

12 hava baglantisi

F lif sekillendirme pargasi

bir vidali baglantinin karsilanmasina uygun uclar

R kenar

BULUSUN DETAYLI ACIKLANMASI

Sekil 1°de oncelikle, bir sekillendirme aletinin (2) dis konturu boyunca uzanan bir
sekillendirme teli (1) gorulmektedir. $ekillendirme aleti (2) icten igi bos sekildedir
ve ¢ok sayida kanala (3) sahiptir, bunlar gosterilmis olan ve bu baglamda da tercih
edilen uygulama sekli érneginde, sekillendirme aletinin (2) ylzeyinden uygun
noktalarda sekillendirme aletinin (2) i¢ci bos i¢ kismina kadar uzanan delikler
sekilde uygulanmiglardir. $ekillendirme aleti (2) burada bir alet tutucusu (4)
Uzerinde bulunur ve yalnizca kismen gorilen vidalar (5) ile alttan bununla baglidr.
Alet tutucusu (4) da bir merkezi beslemeye (6) sahiptir, bu da yine delik olarak
yapilandinimig olabilir.

Alet tutucusunun (4) altinda bir tutturma plakasi (7) goérilir, bu da vyine
sekillendirme aletinin (2) hava beslemesine giden bir merkezi besleme hattina
sahiptir. Tercihen oring seklinde duzenlenmis olan bir conta (8), alet tutucusu (4)
ve tutturma plakasi (7) arasinda temas bolgesinin yeterli sizdirmazliga sahip
olmasini saglar. Sekillendirme aleti (2) etrafinda sisirilebilen bir manset (9)
bulunur, bu manset i¢ ucunda sekillendirme aleti (2) tarafindan alet tutucusu (4)
tarafindan ve dis ucu da takil bir tutucu plaka (10) tarafindan gerilmistir. Mansetin
(9) altinda mansetin (9) sekli ile értisen hava kanali (11) uzanmaktadir, bu kanal
asagida daha ayrintili olarak agiklanmaktadir.

Sekil 1’deki dizenegin Ustten gorinimind veren sekil 2'de, sekillendirme aletinin
(2) asimetrik yapida oldugu ve ylkselen ucun Ilif sekillendirme pargasinin
yukseklik eksenine gore eksantrik sekilde duzenlenmis oldugu gértlmektedir.

Sekil 3 genel olarak sekil 1 ile ayni yapidadir, ancak burada saran halka kanalinin

(11) acikga altinda dizenlenmis olan basingli hava baglantisi (12) besleme
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kanallari, gosterilmis olan ve tercih edilen uygulama sekli drneginde c¢ift mevcut,
gasterilmigstir.

Uretim igin diizenegin tamami bir 6z tortusuna daldinilir, bdylece sekillendirme
telinin (1) tamami 6z ile sariimistir. Alet tutucusunun (4) kaldinlmasindan sonra
sekillendirme teli (1) dengeli bigcimde uygulanmigtir ve lif sekillendirme parc¢asi,
delik (6) ve kanallarin (3) icinden sekillendirme teli (1) i¢inde bir basing olusturarak
sekillendirici yapidan c¢ozular. Ayni zamanda veya bunun hemen sonrasinda
boydan boya uzanan manset (9) gerekli basingli hava uygulamasi sonrasinda
baglantilar (12) Uzerinden sisirilir, boylece Iif sekillendirme pargasinin alt kenan
disa dogru bombeli manset ile dengeli bigcimde sikistinlir. Manset (9) igindeki
hasincin gevsemesinden sonra lif sekillendirme pargasi kanallar (3) Gzerinden
basing artirilarak sekillendirme aletinden (2) ¢ikarilabilir.

Bu sekilde dretilmis bir lif sekillendirme pargasi (F) sekil 4'te gdsterilmistir,
sekillendirme teli (1) ve sekillendirme aletine (2) uygun konturun daha iyi
gosterilmesi icin lif sekillendirme pargasi (F) “bas asagdi” sekilde bulunur. Burada
acik¢a dengeli sekilde uzanan bir kenar (R) gérulmektedir, bu da boru seklinde
olan (gosteriimemis) bir igecek kabi kabugunun mihirenmesi icin gereklidir.
Bunun disinda acgikga - bu gosterimde asadi dogru bakan sekilde - bir vidal

baglantinin karsilanmasina uygun uglar (S) gorulmektedir.
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