(72)

(74)

(10)

(12)

(45)

97)

SUOMI - FINLAND
(F1) 51)

PATENTTI- JA REKISTERIHALLITUS
PATENT- OCH REGISTERSTYRELSEN
FINNISH PATENT AND REGISTRATION OFFICE

Haltija - Innehavare - Holder

FI/EP4086043 T3

EUROOPPAPATENTIN KAANNOS

OVERSATTNING AV EUROPEISKT PATENT
TRANSLATION OF EUROPEAN PATENT SPECIFICATION

Kaannoksen kuulutuspaiva - Kungorelsedag av versattning - 27.01.2025
Translation available to the public

Eurooppapatentin mydntamispaiva - Meddelandedatum for 25.12.2024
det europeiska patentet - Date of grant of European patent

Kansainvélinen patenttiluokitus - Internationell patentklassificering -
International patent classification

B24D 3/14(2006.01)

B24D 3/28(2006.01)

CO09K 3/14(2006.01)

C09C 1/68 (2006.01)

B24D 11/00 (2006 .01)

B24D 18/00 (2006 .01)

Eurooppapatenttihakemus - Europeisk patentansdkan - EP22177600.8
European patent application

Tekemispaiva - Ingivningsdag - Filing date 01.02.2012
Patenttihakemuksen julkiseksitulopaiva - Patentansdkans 09.11.2022

publiceringsdag - Patent application available to the public
Etuoikeus - Prioritet - Priority

16.02.2011 US US201161443418 P

1. 3M Innovative Properties Company, 3M Center Post Office Box 33427, Saint Paul, Minnesota 55133-3427, (US)

Keksija - Uppfinnare - Inventor
1. KEIPERT, Steven J., Saint Paul, MN 55133-3427, (US)

Asiamies - Ombud - Agent

Novagraaf International SA, Chemin del'Echo, 3, 1213 Onex, (CH)

Keksinndn nimitys - Uppfinningens benamning - Title of the invention
MENETELMA PAALLYSTETYN HIOMATUOTTEEN VALMISTAMISEKSI, JOSSA ON PYORIVASTI KOHDISTETUIKSI MUOTOILTUJA

HIOMAHIUKKASIA

METHOD OF MAKING A COATED ABRASIVE ARTICLE HAVING ROTATIONALLY ALIGNED FORMED CERAMIC ABRASIVE PARTICLES



10

15

20

25

1 EP4 086 043

MENETELMA PAALLYSTETYN HIOMATUOTTEEN VALMISTAMISEKSI, JOSSA
ON PYORIVASTI KOHDISTETUIKSI MUOTOILTUJA HIOMAHIUKKASIA

PATENTTIVAATIMUKSET

1. Menetelma paallystetyn hiomatuotteen (40) valmistamiseksi, joka

menetelma kasittda seuraavat:

taytetaan useita muotoiltuja hiomahiukkasia (20) ensimmaisen
tarkkuusrei'itetyn verkon useisiin reikiin muotoiltujen hiomahiukkasten

sijoittamiseksi maarattyyn z-suuntaiseen pyérimissuuntaukseen,

sijoitetaan paallystetty alusta (42), jossa on ensimmaisen tarkkuusrei'itetyn
verkon pinnan kanssa yhdensuuntainen valmistuskerros (44), joka sisaltaa useita
muotoiltuja hiomahiukkasia, niin ettd valmistuskerros osoittaa rei'issa olevia

muotoiltuja hiomahiukkasia kohti;

saatetaan paallystetty alusta kosketuksiin ensimmaisessé
tarkkuusrei'itetyssa verkossa olevien muotoiltujen hiomahiukkasten kanssa

muotoiltujen hiomahiukkasten kiinnittdmiseksi valmistuskerrokseen; ja

irrotetaan ensimmainen tarkkuusrei'itetty verkko jattaden nain muotoillut
hiomahiukkaset, joilla on maaratty z-suuntainen pyérimissuuntaus, paallystetylle

alustalle,

jolloin useista muotoilluista keraamisista hiomahiukkasista kunkin méaaratty z-
suuntainen pydrimissuuntaus on z-akselin ympari, joka kulkee muotoillun keraamisen

hiomahiukkasen lapi ja alustan lapi 90 asteen kulmassa alustaan nahden.
2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, joka kasittéa liséksi seuraavat:

sen jalkeen, kun useat muotoillut hiomahiukkaset on taytetty ensimmaisen
tarkkuusrei'itetyn verkon useisiin reikiin, pidetdan muotoillut hiomahiukkaset

rei'issa pidatyselementin avulla; ja

sen jalkeen, kun paallystetty alusta on saatettu kosketuksiin muotoiltujen
hiomahiukkasten kanssa, ja ennen ensimmaisen tarkkuusrei'itetyn verkon

irrottamista, vapautetaan pidatyselementti.
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3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelma, jossa pidatyselementti
kasittaa limanauhan toisen tarkkuusrei'itetyn verkon pinnalla, jonka reik&kuvio

vastaa ensimmaisté tarkkuusrei'itettya verkkoa;

jossa toinen tarkkuusrei'itetty verkko on kohdistettu pinoon ensimmaisen
tarkkuusrei'itetyn verkon kanssa ja se saa muotoillut hiomahiukkaset jdamaan
ensimmaisen tarkkuusrel'itetyn verkon reikiin toisen tarkkuusrei'itetyn verkon

rei'istad esiin tulevan limanauhan pintaan kiinnittyneena; ja

jossa pidatyselementti vapautetaan irrottamalla limanauhan kasittava

toinen tarkkuusrei'itetty verkko.

4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelma, jossa pidatyselementti
kasittad sahkdstaattisen kentan muotoiltujen hiomahiukkasten pitamiseksi

ensimmaisessa tarkkuusrei'itetyssa verkossa; ja
jossa pidatyselementti vapautetaan poistamalla sahkéstaattinen kentta.

5. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelma, jossa pidatyselementti

kasittdd mekaanisen lukon; ja

jossa pidatyselementin vapauttaminen kasittdd mekaanisen lukon

vapauttamisen.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelma, jossa mekaaninen lukko
kasittaa toisen tarkkuusrei'itetyn verkon, jonka reikdkuvio vastaa ensimmaista

tarkkuusrei'itettya verkkoa;

jossa ensimmaista ja toista tarkkuusrei'itettyd verkkoa on kierretty

vastakkaisiin suuntiin muotoiltujen hiomahiukkasten puristamiseksi reikien sisaan; ja

jossa pidatyselementin vapauttaminen kasittdad ensimmaisen ja toisen

tarkkuusrei'itetyn verkon kiertdmisen auki.

7. Jonkin patenttivaatimuksista 1-6 mukainen menetelma, jossa muotoillut
hiomahiukkaset voivat sopia ensimmaiseen tarkkuusrer’itettyyn verkkoon vain

maaratyissa suuntauksissa.
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8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen menetelma, jossa maarattyjen

suuntausten lukumaaréa on pienempi tai yhta suuri kuin 4, 3, 2 tai 1 suuntausta.

9. Jommankumman patenttivaatimuksen 7 tai 8 mukainen menetelma, jossa
ensimmaisessa tarkkuusrei'itetyssa verkossa oleva yksi tai useampi reika kasittaa
suorakulmaisen aukon, joka on vain hieman suurempi kuin muotoillun
hiomahiukkasen poikkileikkaus, joka kasittda suorakulmaisen levyn muotoillun
hiomahiukkasen suuntaamiseksi jompaankumpaan kahdesta mahdollisesta 180

asteen vastakkaisesta z-suuntaisesta pyérimissuuntauksesta.

10. Jonkin patenttivaatimuksista 1-9 mukainen menetelma, jossa muotoillut
hiomahiukkaset ollessaan sijoittuneina ensimmaisessa tarkkuusrel'itetyssa
verkossa oleviin reikiin voivat pyéria vahemman tai yhta paljon kuin noin 30 kulma-

astetta z-akselinsa ympari.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen menetelma, jossa muotoillut
hiomahiukkaset ollessaan sijoittuneina ensimmaisessa tarkkuusrel'itetyssa
verkossa oleviin reikiin voivat pyéria vahemman tai yhta paljon kuin noin 20 kulma-

astetta z-akselinsa ympari.

12. Patenttivaatimuksen 10 mukainen menetelma, jossa muotoillut
hiomahiukkaset ollessaan sijoittuneina ensimmaisessa tarkkuusrel'itetyssa
verkossa oleviin reikiin voivat pyéria vahemman tai yhta paljon kuin noin 10 kulma-

astetta z-akselinsa ympari.

13. Patenttivaatimuksen 10 mukainen menetelma, jossa muotoillut
hiomahiukkaset ollessaan sijoittuneina ensimmaisessa tarkkuusrel'itetyssa
verkossa oleviin reikiin voivat pyéria vahemman tai yhta paljon kuin noin 5 kulma-

astetta z-akselinsa ympari.

14. Patenttivaatimuksen 10 mukainen menetelma, jossa muotoillut
hiomahiukkaset ollessaan sijoittuneina ensimmaisessa tarkkuusrel'itetyssa
verkossa oleviin reikiin voivat pyéria vahemman tai yhta paljon kuin noin 2 kulma-

astetta z-akselinsa ympari.

15. Patenttivaatimuksen 10 mukainen menetelma, jossa muotoillut

hiomahiukkaset ollessaan sijoittuneina ensimmaisessa tarkkuusrel'itetyssa
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verkossa oleviin reikiin voivat pyéria vahemman tai yhta paljon kuin noin 1 kulma-

asteen z-akselinsa ympari.
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