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(54) Bezeichnung: HANDWERKZEUGMASCHINE, INSBESONDERE BOHRMASCHINE ODER SCHRAUBER

(57) Abstract: Disclosed is a hand-held electric machine tool, particularly a drill or nut runner, comprising a chuck (14) for a tool,
a driving spindle (13) that drives the chuck (14) and protrudes into a recess (15) embodied in the chuck (14) by means of a spindle
head (131), and connecting means which are effective between the spindle head (131) and the recess (15) in order to join the driving
spindle (13) and the chuck (14) in a torsion-proof manner. In order to obtain a connection between the chuck (14) and the driving
P spindle (13) that is easy to produce and thus inexpensive while ensuring reliable and unremovable torque transmission also with
driving spindles whose direction of rotation can be switched, the spindle head (131) is provided with axially extending blades (26)
which cut into the wall of the recess (15) when the chuck (14) is mounted on the spindle head (131) in an axial direction.
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—  mit internationalem Recherchenbericht

(57) Zusammenfassung: Es wird eine Elektrohandwerkzeugmaschine, insbesondere eine Bohrmaschine oder ein Schrauber an-
gegeben, die ein Spannfutter (14) fiir ein Werkzeug, eine das Spannfutter (14) antreibende Antriebsspindel (13) , die mit einem
Spindelkopf (131) in eine im Spannfutter (14) ausgebildete Ausnehmung (15) hineinragt, und zwischen Spindelkopf (131) und
Ausnehmung (15) wirksame Verbindungsmittel zum drehfesten Verbinden von Antriebsspindel (13) und Spannfutter (14) aufweist.
Zur Gewinnung einer fertigungstechnisch sehr einfachen und damit kostengiinstigen Verbindung zwischen Spannfutter (14) und
Antriebsspindel (13), die auch bei Antriebsspindeln mit umschaltbarer Drehrichtung eine zuverldssige und unlésbare Drehmomen-
teniibertragung gewihrleistet, sind am Spindelkopf (131) sich axial erstreckende Schneiden (26) vorgesehen, die sich beim axialen
Aufschieben des Spannfutters (14) auf den Spindelkopf (131) in die Wand der Ausnehmung (15) einschneiden .
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Handwerkzeugmaschine, insbesondere Bohrmaschine oder Schrauber

Stand der Technik

Die Erfindung geht aus von einer Handwerkzeugmaschine, insbesondere einer

Bohrmaschine oder einem Schrauber, nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Bei einer bekannten Elektrohandwerkzeugmaschine ist der im Durchmesser
reduzierte Endabschnitt oder Spindelkopf der Antriebsspindel mit einem
AuRengewinde und die Ausnehmung im Spannfutter mit einem auf das
AuBengewinde aufschraubbaren Innengewinde versehen. In die Stirnseite des
Spindelkopfes ist eine zentrale Gewindebohrung eingebracht, und in dem
Spannfutter ist eine mit der Gewindebohrung koaxiale Durchgangsbohrung
vorhanden, in der eine in die Durchgangsbohrung radial vorspringende
Abstutzschulter ausgebildet ist. Zum drehfesten Verbinden von Antriebsspindel
und Spannfutter wird das Spannfutter auf das AuRengewinde des Spindelkopfes
aufgeschraubt, bis die Schraubverbindung blockiert. Dann wird eine Kopfschraube
in die zentrale Gewindebohrung eingeschraubt, bis deren Schraubenkopf an der
Abstiitzschulter anschlagt, so dass der aufgeschraubte Spannkopf gegen
Ruckdrehung fixiert ist. Das Spindelkopf und Spannfutter verbindende Gewinde ist
so ausgebildet, dass die Aufschraubrichtung des Spannfutters gegensinnig zur

Drehrichtung der Antriebsspindel ist.

Vorteile der Erfindung

Die erfindungsgemafle Handwerkzeugmaschine mit den Merkmalen des
Anspruchs 1 hat den Vorteil, dass eine fertigungstechnisch sehr einfache und
damit kostenglnstige, drehfeste Verbindung zwischen Spannfutter und
Antriebsspindel erzielt wird, die auch bei einer Antriebsspindel mit umschaltbarer
Drehrichtung, wie dies bei sog. Elektroschraubern gefordert wird, eine
zuverlassige und unlésbare Drehmomenteniibertragung gewahrleistet.
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Durch die in den weiteren Anspriichen aufgefuhrten Malinahmen sind vorteilhafte
Weiterbildungen und Verbesserungen der im Anspruch 1 angegebenen

Handwerkzeugmaschine moglich.

Gemal einer vorteilhaften Ausfliihrungsform der Erfindung ist in den Spindelkopf
von dessen freien Stirnseite her eine koaxiale Gewindebohrung eingebracht, in die
eine in das Spannfutter einflihrbare, im Spannfutter sich mit ihrem Schraubenkopf
axial abstitzende Kopfschraube mit ihrem Schraubenschaft einschraubbar ist.
Durch das Einschrauben der Kopfschraube wird das Spannfutter mit seiner
Ausnehmung axial auf den Spindelkopf aufgezogen, wobei die am Spindelkopf
ausgebildeten, axialen Schneiden sich zunehmend axial in die Wandung der
Ausnehmung eingraben und dort eine formschlissige Verbindung zwischen
Spindelkopf und Spannfutter herstellen.

Da gemal einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung der Spindelkopf
gehartet ist, ist ein sicheres Einschneiden in das weichere Material des

Spannfutters gewahrleistet.

Gemal einer vorteilhaften Ausfihrungsform der Erfindung sind Spindelkopf und
Ausnehmung zylindrisch ausgebildet und die axialen Schneiden von einer am
Spindelkopf umlaufenden Kerbverzahnung gebildet. Alternativ kann lediglich die
Ausnehmung zylindrisch und der Spindelkopf zumindest in einem
Spindelkopfabschnitt als Vieleckprisma, z.B. als gleichseitiges Sechseckprisma,

ausgebildet sein, wobei die Eckkanten des Vieleckprismas die Schneiden bilden.

Gemal einer vorteilhaften Ausfihrungsform der Erfindung ist im Spannfutter im
Einfihrbereich der Kopfschraube ein Innengewindeabschnitt angeordnet, dessen
lichter Durchmesser grofier ist als der AuRendurchmesser des Schraubenschaftes
der Kopfschraube. Mit Hilfe dieses Innengewindes kann durch Einschrauben einer

Demontageschraube in dieses, die sich mit dem freien Ende ihres
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Schraubenschaftes am Spindelkopf abstutzt, die Antriebsspindel aus der
Ausnehmung des Spannfutters ausgeschoben und so das Spannfutter wieder von
der Antriebsspindel getrennt werden. Die Abstlitzung der Demontageschraube
kann beispielsweise an der Stirnseite des Spindelkopfes, am Grunde eines im
Spindelkopf ausgebildeten Sacklochgewindes zum Eindrehen einer Montage- und
Sicherungsschraube oder an einem die Bohrungsoéffnung des Sacklochgewindes

umschlieBenden Anfasung vorgenommen werden.

Zeichnung

Die Erfindung ist anhand eines in der Zeichnung dargestellten
Ausfuhrungsbeispiels in der nachfolgenden Beschreibung naher erlautert. Es

zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer
Elektrohandwerkzeugmaschine mit von der Antriebsspindel

abgezogenem Spannfutter,

Fig. 2 ausschnittweise eine schematische Darstellung von
Antriebsspindel und Spannfutter in montierter Stellung, teilweise
geschnitten,

Fig. 3 einen Schnitt 1angs der Line Il — lll in Fig. 2,
Fig. 4 eine gleiche Darstellung wie in Fig. 3 mit modifizierter
Antriebsspindel,

Fig. 5 ausschnittweise einen Langsschnitt der Antriebsspindel,

Fig. 6 eine Seitenansicht einer in die Antriebsspindel einschraubbaren

Montage- und Sicherungsschraube, vergrofRert dargestellt.
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Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels

Die in Fig. 1 in perspektivischer Ansicht dargestellte
Elektrohandwerkzeugmaschine kann als Bohrmaschine oder Schrauber eingesetzt
werden. Sie weist ein Gehause 10 mit einem angeformten Handgriff 11 auf, an
dem ein Ein-/Ausschalter 12 fur einen im Gehause 10 aufgenommenen
Elektromotor angeordnet ist. Wie bekannt und nicht weiter dargestellt ist, treibt der
Elektromotor liber ein Getriebe eine Antriebsspindel 13 an, die im Gehause 10
drehbar aufgenommen ist und mit einem Spindelkopf 131 aus dem Gehause 10
vorsteht. Auf dem Spindelkopf 131 ist ein Spannfutter 14 zum Einspannen eines

Bohr- oder Schraubwerkzeugs drehfest aufgenommen.

Die drehfeste Verbindung zwischen Antriebsspindel 13 und Spannfutter 14 ist
schematisch in Fig. 2 in vergréRerter Darstellung skizziert. Das Spannfutter 14
weist eine koaxiale Ausnehmung 15 auf, die an der dem Gehause 10 zugekehrten
Stirnseite des Spannfutters 14 frei auslauft. Die Ausnehmung 15 ist glattwandig
und zylindrisch gestuft ausgefuhrt, wobei ein innenliegender Abschnitt 151 einen
gegenuber sich an diesem anschlieBenden, aufRenliegenden Abschnitt 152 einen
kleineren Innen- oder lichten Durchmesser aufweist. Am Spindelkopf 131 sind
axial sich erstreckende Schneiden 16 ausgebildet, deren AuRendurchmesser
grofer ist als der Innen- oder lichte Durchmesser des auf3enliegenden Abschnitts
152 der Ausnehmung 15, so dass sie sich beim Aufschieben oder Aufpressen des
Spannfutters 14 auf den Spindelkopf 131 in die Wandung des aufenliegenden
Abschnitts 152 der Ausnehmung 15 einschneiden. Das Spannfutter 14 wird dabei
soweit auf den Spindelkopf 131 aufgeschoben, bis die Stirnseite des
Spindelkopfes 131 am Grunde der Ausnehmung 15 anschlagt. Der Spindelkopf
131 mit Schneiden 16 ist gehartet oder aus einem harteren Werkstoff als das
Spannfutter 14, so dass sich die Schneiden 16 gut in das weichere
Spannfuttermaterial eingraben.
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Im Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 2 und 3 ist der Spindelkopf 131 zylindrisch
ausgebildet und tragt auf einem vom freien Ende des Spindelkopfes 131
zurlickversetzten Zylinderabschnitt eine umlaufende Kerbverzahnung 17, deren
Zahne die Schneiden 16 bilden. Dem die Schneiden 16 tragenden
Zylinderabschnitt ist ein zylindrischer Fuhrungsabschnitt 131a vorgelagert, dessen
AuBendurchmesser dem lichten Durchmesser des innenliegenden Abschnitts 151,
der Ausnehmung 15 angepasst ist, so dass beim Aufschieben des Spannkopfes
14 auf den Spindelkopf 131 das Spannfutter 14 zunachst auf dem
Fuhrungsabschnitt 131a spiellos gleitet, bevor sich die Schneiden 16 in das
Spannfuttermaterial eingraben. Dadurch wird der Rundlauf des auf der Spindel 13
festgesetzten Spannfutters 14 sichergestellt. Alternativ kann der Spindelkopf 131
zumindest im Bereich des die Schneiden 16 tragenden Zylinderabschnitts auch als
ein Vieleckprisma ausgebildet sein, dessen Eckkanten die Schneiden 16 bilden.
Hierzu ist das diagonale Eckenmal} des Vieleckprismas grof3er bemessen als der
lichte Durchmesser des auf3enliegenden Abschnitts 152 der zylindrischen
Ausnehmung 15. Im Schnittbild der Fig. 4 ist die Ausbildung des Spindelkopfes
131 als gleichseitiges Sechseckprima 18 als Ausfuhrungsbeispiel fur ein
Vieleckprisma dargestellt. Das diagonale Eckenmal} e des Sechseckprismas 18
ist groer als der lichte Durchmesser des aul3enliegenden Abschnitts 152 der
Ausnehmung 15, so dass sich die die Schneiden 16 bildenden Eckkanten 181 des
Sechseckprismas 18 in die Wandung der Ausnehmung 15 einschneiden. Der
endseitige FUhrungsabschnitt 131a am Spindelkopf 131 bleibt erhalten.

Wie in der Schnittdarstellung der Fig. 5 zu sehen ist, ist in den Spindelkopf 131
von seiner dem Spannfutter 14 zugekehrten Stirnseite her eine koaxiale
Gewindebohrung 19 eingeschnitten. Eine in Fig. 6 dargestellte Montage- und
Sicherungsschraube 20 weist einen Schraubenkopf 21 und einen demgegenuiber
im Durchmesser reduzierten Schraubenschaft 22 auf, der ein AuRengewinde 23
tragt. Das AulRengewinde 23 ist auf das Innengewinde der Gewindebohrung 19
abgestimmt, so dass die Montage- und Sicherungsschraube 20 in die

Gewindebohrung 19 eingeschraubt werden kann. Im Spannfutter 14 ist eine
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koaxial zur Ausnehmung 15 angeordnete Stufenbohrung 24 vorhanden, die mit
ihrem durchmessergréBeren Bohrungsabschnitt 241 auf der von der
Antriebsspindel 13 abgekehrten Stirnseite des Spannfutters 14 miindet und deren
durchmesserkleinerer Bohrungsabschnitt 242 in der Ausnehmung 15 auslauft. Der
Bohrungsdurchmesser des durchmessergréReren Bohrungsabschnitts 241 ist
groRer bemessen als der Au3endurchmesser des Schraubenkopfes 21 der
Montage- und Sicherungsschraube 20, und der Bohrungsdurchmesser des
durchmesserkleineren Bohrungsabschnitts 242 ist grolRer bemessen als der
Aulendurchmesser des Schraubenschaftes 22 und kleiner als der
AuBendurchmesser des Schraubenkopfes 21. Die am Ubergang vom
durchmessergrofieren Bohrungsabschnitt 241 zum durchmesserkleineren
Bohrungsabschnitt 242 ausgebildete Ringschulter 243 bildet so eine axiale
Abstutzflache fur den Schraubenkopf 21 der Montage- und Sicherungsschraube
20.

Zur Fugung des Spannfutters 14 auf den Spindelkopf 131 der Antriebsspindel 13
wird die Montage- und Sicherungsschraube 20 in die Stufenbohrung 24 im
Spannfutter 14 eingefuhrt und mit ihrem Schraubenschaft 22 in die
Gewindebohrung 19 in dem an das Spannfutter 14 koaxial angesetzten
Spindelkopf 131 eingedreht. Durch zunehmendes Verschrauben des
Schraubenschaftes 22 in der Gewindebohrung 19, wobei sich der Schraubenkopf
21 an der Ringschulter 243 abstitzt, wird der Spindelkopf 131 zunehmend axial in
die Ausnehmung 15 eingezogen, wobei zunachst der Fihrungsabschnitt 131a in
den innenliegenden durchmesserkleineren Abschnitt 151 der Ausnehmung 15
eintaucht und das Spannfutter 14 bei der Relativverschiebung flhrt, bevor die
Schneiden 16 am Spindelkopf 131, also die Kerbverzahnung 17 oder die
Eckkanten 181 des Sechseckprismas 18, sich zunehmend in die Wandung des
aulRenliegenden Abschnitts 152 der Ausnehmung 15 einschneiden. Am Ende des
Montagevorgangs liegt die Stirnseite des Spindelkopfes 131 am Grunde der
Ausnehmung 15 an und wird durch die sich an der Ringschulter 243 abstiutzende

Montage- und Sicherungsschraube 20 gegen axiales Verschieben in der
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Ausnehmung 15 gesichert. Alternativ kann die Spindel 13 auch mit einem Bund
oder mit einer Ringschulter 132 (Fig. 2 und 5) versehen sein, der oder die auf der
von dem Fuhrungsabschnitt 131a abgekehrten Seite des die Schneiden 16
tragenden Zylinderabschnitts an der Spindel 13 ausgebildet ist. Dieser Bund oder
diese Ringschulter 132 dient dann als Anschlag, an dem das Spannfutter 14 am
Ende des Montagevorgangs anliegt, und mittels der Montage- und

Sicherungsschraube 22 im Spindelkopf axial festgespannt wird.

Zur Trennung von Spindelkopf 131 und Spannfutter 14 ist im
durchmesserkleineren Bohrungsabschnitt 242 ein Gewindeabschnitt 25
ausgebildet sowie eine hier nicht gesondert dargestellte Demontageschraube
vorgehalten, die eine normale Kopfschraube oder ein Schraubenstift mit einem in
den Gewindeabschnitt 25 einschraubbaren Au3engewinde sein kann und die mit
ihrer in Einschraubrichtung vorderen Stirnflache sich auf der am Grunde der
Ausnehmung 15 liegenden Stirnflache des Spindelkopfes 131 abzustitzen
vermag. Durch Verschrauben der Demontageschraube in dem Gewindeabschnitt
25 wird der Spindelkopf 131 axial aus dem Spannfutter 14 ausgeschoben.
Alternativ kann durch entsprechende Modifizierung der Demontageschraube
letztere beim Demontagevorgang auch am Grunde 191 (Fig. 5) der als
Sacklochbohrung ausgefuhrten Gewindebohrung 19 im Spindelkopf 131 oder an
einer die Bohrungsoffnung der Gewindebohrung 19 koaxial umschlieBenden
Anfasung 192 (Fig. 5) abgestutzt werden.

Die Erfindung ist nicht auf das beschriebene Ausfuhrungsbeispiel beschrankt. So
kann die Ausnehmung 15 eine andere als zylindrische Querschnittsform
aufweisen. Die Ausgestaltung des Spindelkopfes 131 mit Schneiden 16 ist
entsprechend angepasst, damit sichergestellt ist, dass beim axialen Einziehen des
Spindelkopfes 131 in das Spannfutter 14 sich dessen Schneiden 16 in die Wand
der Ausnehmung 15 eingraben.
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Alternativ kann die Montage des Spannfutters 14 auch durch Aufpressen des
Spannfutters 14 auf den Spindelkopf 131 durchgefiuhrt werden. Die Montage- und

Sicherungsschraube 22 hat dann nur noch die Sicherungsfunktion im Betrieb der
Handwerkzeugmaschine.
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Anspriiche

Handwerkzeugmaschine, insbesondere Bohrmaschine oder Schrauber, mit
einem Spannfutter (14) flr ein Werkzeug, mit einer das Spannfutter (14)
antreibenden Antriebsspindel (13), die mit einem Spindelkopf (131) in eine
im Spannfutter (14) ausgebildete Ausnehmung (15) hineinragt, und mit
zwischen Spindelkopf (131) und Ausnehmung (15) wirksamen
Verbindungsmitteln zum drehfesten Verbinden von Antriebsspindel (13) und
Spannfutter (14), dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungsmittel am
Spindelkopf (131) ausgebildete, sich axial erstreckende Schneiden (16)
aufweisen, die sich beim axialen Aufschieben des Spannfutters (14) auf den

Spindelkopf (131) in die Wand der Ausnehmung (15) einschneiden.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ausnehmung (15) im Spannfutter (14) durchmessergestuft ausgebildet
ist und einen innenliegenden Abschnitt (151) mit einem gegeniber dem
sich daran anschlieRenden aulRenliegenden Abschnitt (152) kleineren
Innendurchmesser aufweist und dass die Schneiden (16) auf einem vom
freien Ende des Spindelkopfes (131) zurlickversetzten Spindelkopfabschnitt
angeordnet sind und am freien Ende des Spindelkopfes (131) ein dem
Spindelkopfabschnitt vorgelagerter Flihrungsabschnitt (131a) ausgebildet
ist, dessen AuRendurchmesser zur Fihrung des Spannfutters (14) auf den
lichten Durchmesser des innenliegenden Abschnitts (151) der Ausnehmung
(15) abgestimmt ist.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der lichte Durchmesser des aulienliegenden Abschnitts (152) der
Ausnehmung (15) im Spannfutter (14) zum Einschneiden der Schneiden
(16) auf dem Spindelkopf (131) in das Spannfutter (14) kleiner ist als der
AuBendurchmesser der Schneiden (16).
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Handwerkzeugmaschine nach einem der Anspriiche 1 — 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spindelkopf (131) mit Schneiden (16) gehartet ist

oder aus harterem Material als das Spannfutter (14) besteht.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1 — 4, dadurch gekennzeichnet,
dass Ausnehmung (15) und Spindelkopf (131) zylindrisch ausgebildet und
die Schneiden (16) von einer am Spindelkopf (131) umlaufenden
Kerbverzahnung (17) gebildet sind.

Handwerkzeugmaschine nach einem der Anspriiche 2 — 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Ausnehmung (15) zylindrisch und der Spindelkopf
(131) zumindest im Bereich des die Schneiden (16) tragenden
Spindelkopfabschnitts als Vieleckprisma ausgebildet ist und dass die
Schneiden (16) von den Eckkanten (181) des Vieleckprismas gebildet sind.

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass
das Vieleckprisma ein gleichseitiges Sechseckprisma (16) ist, dessen
diagonales Eckenmal (e) gréfRer ist als der lichte Durchmesser des
aullenliegenden Abschnitts (152) der Ausnehmung (15).

Handwerkzeugmaschine nach einem der Anspriiche 1 — 7, dadurch
gekennzeichnet, dass in dem Spindelkopf (131) eine in dessen freier
Stirnseite auslaufende, koaxiale Gewindebohrung (19) vorhanden ist, in die
eine in das Spannfutter (14) einfuhrbare, im Spannfutter (14) sich axial
abstltzende Montage- und Sicherungsschraube (20) einschraubbar ist.
Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Montage- und Sicherungsschraube (20) einen Schraubenkopf (21) und
einen ein AuBBengewinde (23) tragenden Schraubenschaft (22) aufweist und
dass im Spannfutter (14) im Einfihrbereich der Montage- und

Sicherungsschraube (20) ein Innengewindeabschnitt (25) angeordnet ist,
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dessen lichter Durchmesser grofRer ist als der Auliendurchmesser des

Schraubenschaftes (22) der Montage- und Sicherungsschraube (20).

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass
im Spannfutter (14) eine Stufenbohrung (24) mit einem in der Ausnehmung
(15) koaxial auslaufenden, durchmesserkleineren Bohrungsabschnitt (242),
dessen Bohrungsdurchmesser gréfer ist als der AuBendurchmesser des
Schraubenschaftes (22), und einem auf der freien Stirnseite des
Spannfutters (14) mindenden, durchmessergréReren Bohrungsabschnitt
(241) aufweist, dessen Bohrungsdurchmesser gréfer ist als der
Aulendurchmesser des Schraubenkopfes (21) der Montage- und

Sicherungsschraube (20).

Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass
der Innengewindeabschnitt (25) im durchmesserkleineren
Bohrungsabschnitt (242) der Stufenbohrung (24) angeordnet ist.

Handwerkzeugmaschine nach einem der Anspriiche 9 — 11, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Demontageschraube mit einem
Schraubenschaft vorgesehen ist, der ein in den Innengewindeabschnitt (25)
einschraubbares Aufiengewinde tragt und sich am Spindelkopf (131), z.B.
auf der der Stufenbohrung (24) zugekehrten Stirnseite des Spindelkopfes
(131) oder am Grunde (191) der als Sacklochbohrung ausgebildeten
Gewindebohrung (19) im Spindelkopf (131) oder an einer die
Bohrungséffnung der Gewindebohrung (19) umgebenden Anfasung (192),

abzustitzen vermag.



WO 2006/048343 PCT/EP2005/054254

173




WO 2006/048343 PCT/EP2005/054254

2/3




WO 2006/048343 PCT/EP2005/054254

3/3

131a

191

v

Fig.6

N |
~N —

23



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International Application No

PCT/EP2005/054254
. C ON O
A B3I/ T2 "B2303/12  B25B21/00  F16D1/072  F16D1/08

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

B23B B23Q B25B F16D

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where praclical, search terms used)

EPO-Internal, WPI Data

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category ° | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.

A US 5 988 958 A (MACK HANS-DIETER) 1-12
23 November 1999 (1999-11-23)
the whole document

A DE 198 29 251 Al (ROEHM GMBH) 1-12
15 July 1999 (1999-07-15)
the whole document

A EP 0 931 629 A (BLACK & DECKER INC) 1
28 July 1999 (1999-07-28)
abstract; figures

A EP 0 661 474 A (ALPHA GETRIEBEBAU GMBH) 1-12
5 July 1995 (1995-07-05)
abstract; figures

Further documents are listed in the continuation of box C. Patent family members are listed in annex.

° Special categories of cited documems :

P 9 men *T* later document published after the international filing date
or priority date and not in conflict with the application but
cited to understand the principle or theory underlying the
invention

*A" document defining the general state of the art which is not
considered to be of particular relevance

'E* earlier document but published on or after the International *x* document of particular relevance; the claimed invention
filing date cannot be considered novel or cannot be considered to
L do%un;]ent whié:h may tlr)l]l]'ohwldoubt% I?n t;;rior(ijtyl ola}:im(s)l ﬁ)r involve an inventive step when the document is taken alone
which Is cited to establish the publication date of another *y* document of particular relevance; the claimed invention
citation or other special reason (as specified) cannot be considered to involve an inventive step when the
*O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or document is combined with one or more other such docu—
other means ments, such combination being obvious to a person skilled
*P* document published prior to the international filing date but inthe an.
later than the priority date claimed *&" document member of the same patent family
Date of the actual completion of the international search Date of mailing of the international search report
21 November 2005 02/12/2005
Name and mailing address of the ISA Authorized officer

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL — 2280 HV Rijswijk T 31

Tel. (+31-70) 3402040, Tx. 31 651 epo nl, :
Fax: (+31-70) 340-3016 Meritano, L

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (January 2004)



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

international Application No

PCT/EP2005/054254

C.(Continuation) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category °

Cltation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages

Relevant to claim No.

A

EP 0 178 537 A (INTERATOM GESELLSCHAFT MIT
BESCHRANKTER HAFTUNG)

23 April 1986 (1986-04-23)

abstract; figures

Form PCT/ISA/210 (continuation of second sheet) (January 2004)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International Application No

PCT/EP2005/054254
Patent document Publication Patent family Publication

cited in search report date member(s) date
US 5988958 A 23-11-1999  BR 9900301 A 22-02~2000
DE 19802080 Al 22-07-1999
FR 2773730 Al 23-07~-1999
GB 2333477 A 28-07-1999
DE 19829251 Al 15-07-1999 DE 19829931 Al 22-07-1999
GB 2333254 A 21-07-1999
EP 0931629 A 28-07-1999 DE 69830140 D1 16-06-2005
N 6293559 B1 25-09-2001
EP 0661474 A 05-07-1995 AT 160434 T 15-12-1997
DE 4345099 Al 06-07-1995
EP 0178537 A 23-04-1986  BR 8505101 A 29-07-1986
DE 3438080 Al 17-04-1986
ES 8704599 Al 16-06-1987
JP 61096206 A 14-05-1986

Form PCT/iSA/210 {patent family annex) (January 2004)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2005/054254

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

B23B31/12 B23Q3/12

B25B21/00

F16D1/072 F16D1/08

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

B23B B23Q B2Z5B F16D

Recherchierter Mindestpriifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

Recherchierte aber nichl zum Mindestpriifstoff gehdrende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

EPO-Internal, WPI Data

Wiéhrend der internationalen Recherche konsullierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und ewvil. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Verbffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

A
23. November 1999 (1999-11-23)
das ganze Dokument

DE 198 29 251 A1l (ROEHM GMBH)
15. Juli 1999 (1999-07-15)
das ganze Dokument

28. Juli 1999 (1999-07-28)
Zusammenfassung; Abbildungen

5. Juli 1995 (1995-07-05)
Zusammenfassung; Abbildungen

US 5 988 958 A (MACK HANS-DIETER)

EP 0 931 629 A (BLACK & DECKER INC)

EP 0 661 474 A (ALPHA GETRIEBEBAU GMBH)

Y

1-12

1-12

1-12

Weitere Veraffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu
entnehmen

Siehe Anhang Patentfamilie

° Besondere Kategorien von angegebenen Verbffentlichungen

"A" Veréffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definien,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

*E" &lteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen
Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifethaft er—
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffenllichungsdalum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefihrt)

*Q" Verbffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P* Verbffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritétsdatum verdffentlicht worden ist

*T* Spétere Verdffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum' .,
oder dem Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Versténdnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theotie angegeben Ist

"X* Veroifentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden

*Y* Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchie Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet .
werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen
Veréffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

*&* Verdffentlichung, die Milglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche

21. November 2005

Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

02/12/2005

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde

Européisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,

Fax: (+31-70) 340-3016

Bevolimachtigter Bediensteter

Meritano, L

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Januar 2004)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

BESCHRANKTER HAFTUNG)
23. April 1986 (1986-04-23)
Zusammenfassung; Abbildungen

PCT/EP2005/054254
C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN
Kategorie® | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erfordetiich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Belr. Anspruch Nr.
A EP 0 178 537 A (INTERATOM GESELLSCHAFT MIT 1

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (Januar 2004)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Verdffenllichungen, die zur selben Patentfamilie gehdren

Intemationales Akienzeichen

PCT/EP2005/054254

Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefithrtes Patentdokument Verdéffentlichung Patentfamilie Verbéffentlichung

US 5988958 A 23-11-1999  BR 9900301 A 22-02-2000
DE 19802080 Al 22-07-1999
FR 2773730 Al 23-07-1999
GB 2333477 A 28-07-1999
DE 19829251 Al 15-07-1999~ DE 19829931 Al 22-07-1999
GB 2333254 A 21-07-1999
EP 0931629 A 28-07-1999  DE 69830140 D1 16-06~2005
us 6293559 Bl 25-09-2001
EP 0661474 A 05-07-1995 AT 160434 T 15-12-1997
_ DE 4345099 Al 06-07-1995
EP 0178537 A 23-04-1986  BR 8505101 A 29-07-1986
i DE 3438080 Al 17-04-1986
ES 8704599 Al 16-06-1987
JP 61096206 A 14-05-1986

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (Januar 2004)




	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

