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4sti se vklddé platifikovatelny pomocny ma- 1 e ()
teridl, ktery se spolu se spojovanymi &&stmi

zahtfva na teplotu tlakového svafovdni, nacdel — 2
se konstruké&nf{ ¢4sti pfes pomocny materidl k 17

sob& pritlatujl, aZ tento materidl mén{ sku- e,

penstvi a spojuje se s konstrukénimi ¢4stmi. !
Pomocnym materidlem je hlinfkovd vloZka, kte-

rd se tlakem na spojované konstruk&n{ tdsti Obr 1
stlatuje na 30 aZ 50 %, s vyhodou 40 %, své- o
ho plvodniho priméru a v tekutém stavu se

vtladuje do krystalické m¥iiky spojovanych

konstruk&nfch &4dstf. Tlousfka hlinfkové vlo%-

ky je alespon desetkrdt vetsf neZ tloustka

spojovanych konstruk&nfch &4stf{. Hlinfkovéa

vloZka md zpravidla formu drétu, napojeného

na napdjec{ jednotku. Hlinfkovd vloZika miZe

mit tvar Zebra vytvoreného na jedné ze spojo-

vanych konstruk&nfch &éstf.
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Vynélez se t§ké zplsobu spojovéni dvou konstruk&nich ¥dsti zatepla, podle néhoZ se mesi
spojované plochy konstruk&nich tésti vkladé plastifikovatelny pomocny materidl, ktery
se spclu se spojovanymi téstmi zahtivé na teplotu tlakového svafovini, nafe? se konstruk-
&ni t4sti pres pomocny materisl k sobg ptitlaédji, aZ pomocny materidl m&n{ skupenstv{
a spojuje se s konstruk&nimi tdstmi.

Jsou znémy zplsoby, podle nich% se -&dsti urlené ke spojenf ponofujf po predchézejf-
c{ dpravé svého povrchu do 14zn8 roztaveného kovu za Gtelem vytvorehi stejnom&rného ko~
vového povlak&, jimZ se tasti vzdjemnd spojuji. Tyto lézn¥ se pfipravujf z t&%fkych ko-
vl s nfzkym bodem tavenf a z jejich slitin. T&2ké kovy jsou drahé a k jejich poulitf je
t¥eba velkého mno2stvi energie, napfiklad u 1lé4zn{ cinbvych - Sn, u slitiny cinu SN a
olova - Pb a u ldzni zinkovych - Zn.

U jinych feSenf se &dsti urlené ke spojenf nejprve zcela nebo z¥dsti povlékajf uve-
denymi t&ikymi kovy nebo n&kterou z jejich slitin, nalte? se na presné &dsti smontovans
pokldd4 plastifikdtor, nateZ se &asti ohfivajf{ s plynovym plamenem nebo v peci na teplo-
tu tavenf povlakového kovu,.&imZ se kovovy povlak na povrchu t&st{ spojuje v roztaveném
stavu s kovem spojovanych &dsti. Toto FeSeni nen{ pro nepfesnosti, k nimZ dochdz{ Rfi
montd%i, spolehlivé, a potfeba t&ikého kovu je pfitom mimo¥adné vysoks.

Jsou déle znémé zplsoby, podle nich? se sout4dsti urtené ke 'spojeni svafujf elektric-
kym obloukem, v ochranném plynu, bodovym nebo ultrazvukovym svafovédnim, popfipadé se sva-
fuj{ plamenem nebo v plazmd. Tyto zplsoby jsou sloZitg, jejich produktivita je nizks a
vzhledem ke zndmym obti%fm p¥i svaFovédnf a pdjen{ neni mofno t&chto zplsobl pou%it u leh-
kych kovi.

U jinych feSeni se obtffe pfekondvajf tak, e se &4sti rlOznymi syntetickymi létka-
mi slepuji. Timto zplsobem v3ak nelze dosdhnout pevného spojenf, pFitemZ je je3té& tfeba
povrch pfed provédd&nim zplisobu velmi sloZitym procesem upravovat. Struktura lepidla se
1i3{ od struktury kovu, a ne}ze proto vyrobku pouZit ani u tepelného, ani u elektrického
vedenf. T&chto FeZen{ nen{ mo%no pou%{t ani v ptipadech, kdy je tfeba trvale udrZovat vy-
sokou teplotu, jeliko? G¥inkem tepla m&kne lepidlo, nap&tim vznikajfcim rozdflem v rozta-

hovéni se unavuje a podobn#.

Jsou zndmy té% zplsoby, podle nich% se ji% pFfi vyrobd& strojnich df1l0 tyto dfly pfi-
pevnujf elektrickym bodov?m nebo ultrazvukovym svafovdnim na povrch na sebe napojenych‘
®4stf. A&koli tato Feden{ jsou ve srovnidni s vy3e uvedenymi zpUsoby z hlediska produkti-

vity urd&itym pokrokem, nen{ ptfi nich moZno odstranit jiné technologické nedostatky.

Jsou déle zndéms fedeni, u nichZ teplo mezi prvkem provedeni chladiciho media a Zebry
vyzafujfcimi teplo vymé&nuje pouze kovovy mechanicky nédkruZek. V disledku nekoherentnfho
dotyku se vytvaf{ mezi dotykovymi plochami tepelny most zplsobujfc{ neuspokojivy pFenos
tepla. V disledku rozdilného roztahovédni strojnfch prvkd jako i otfesl pFi provozu odda-
luj! se dotykové plochy vzéjemnd od sebe a tepelnd GZinnost se zhorduje.

Bylo déle navrieno spojovat étrojn; t4sti tlakovym svafovénim za tepla z jejich
vlastnfho materidlu ji? ptri jejich vyrob&. MoZnost pouZit{ t&chto FeSenf je omezena tloust-
kou materidlu, a nebylo ho prote vibec moZno pouZft u zatffzenf 'z tenkého materidlu, jeli~
ko? u tenkého materidlu procento tvédfeciho materidlu, jehoZ je tfeba k tlakovému svafové-
nf{ zatepla (30 %), lze zajistit jen mimofddn& vysokym tlakem nebo mimot¥ddn& vysokou pra-
covni teplotou. Ob¥& tyto technologické podminky nepf{znivé ovlivﬁuji strukturu materidlu,
pevnost, hustotu apodobn&, vyrédb&né soutdsti. '

VZechna zmi{n&nd re3en{ jsou spojena s vysokymi ndroky na vyrobni prostfedky z hle-
diska pevnosti a tepelného zatfZeni{ a nedovolujf pro tato fedenf vytvolit, napffklad hus-
té a vysoké Zebrovi u vym&nik( tepla, afkoli z hlediska vzdu3né a tepelné techniky jsou
oba uvedené geometrické poZadavky rozhodujfcf z hlediska nyn&js{ konstrukce a3 techniky.
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Vieobecns se zjisfuje, %e u zndmych fedenf lze tvérnosti materidlu, z n&hoZ se mé
zhotovit vyrobek, dosdhnout tlust8imi materidly, ne? by odpovidalo fyzikdlnim vlastnos-
tem materidlu strojnich soulédsti. Byla proto konstruovédna zaffzen{ s v&t3{m mnoZstvim
materidlu, s vy33imi nédklady s v&t3{ vlastni vahou, neZ by odpovidalo vlastnostem mate-
ridlu pfi pou2itf vhodné vyrobrf{ technologie.

V disledku vysokych nérokd z hlediska pevnosti a tepelného zatfZenf neumoZnovela
dosavadni tedenf v 24dném pripad® vyrobu kompaktnich tepelnych vymEnikd s kovovymi spoji
2z vlastnfiho materidlu. Ti{mto zpOsobem bylo moZno vyrédb&t jedinZ jednotky tepelnych vym&-
n{kd s oboustrannd stejnou opérou.

Podstata vyndlezu spodivd v tom, %e se mezi spojované plochy konstruk&nfch &ésti{
vklddéd jako pomocny materidl hlinikovd vloZka, kterd se tlakem na spojované konstruk®n{
&4sti stlaluje na 30 aZ 50 % svého plvodnfho priméru a v tekutém stavu se vtladuje do
krystalické mE{2ky spojovanych konstruk&nich &dstf, ptisem? zv14%t vyhodnap~hodnotou
stlateni je 40 % plvodnfho priméru.

Hlinfkové vlioZka mé tloustku alespon desetkrét vEtif nez je tlousfka spojovanych
konstruk&nich t4dstf. Hlinfkovd vloZka mé tvar drdtu. Hlinfkovéd vloZka ve tvaru drétu na-
pojuje na elektrickou napédjeci{ jednotku., Hlinfkovd vloika m4 tvar febra, vytvofenéhc na
jedné ze spojovanych Zést{.

Ve srovndni s dosavadnim stavem techniky'je FeSenf podle vyndlezu pokrokem, jeliko?
poskytuje novy zplsob vychdzejic{ z nové my3lenky, ktery odstranuje nedostatky dosavad-
niho teseni a je podstatn& spolehliv&jsf. Jeho vyhody spo&ivaj{ v tom, Ze se dosahuje
vy88{ produktivity, vzniklé spojen{ je pevn&j&f a jeho Zivotnost je proto del&f{. Z hle-
diska tepelného toku se dosahuje prfznivdjSfho koherentniho spojeni a stabilnfho spoje-
n{ vzhledem k mimofddn® velikym nédrokim a kmiténf.

Vyndlez vychdzf z nédsledujfcich poznatkd. Dva tenké plechy o tlousfce 0,1 8% 0,3 mm
Jje moZno tlakovym svafovdnim zatepla svalit tak, Ze se na misto, kde se maji spojit,
polo#f pomocny materidl, jeho? tlousfka Fédovd pFevySuje tloudEku plechu, napfiklad @,
nateZ se plechy ohf{vajf na teplotu tlakového svafovdn{. NejbliZ&{ pracovni krok spoti-
vd v tom, %e vzdjemnd protilehlé plechy se stladujf silou F, pomocny materidl se defor-
muje ve sm3ru kolmém na smér pUsobeni sfly F, pfi n&mZ se na deformované ploSe oba pie-
chy svafuji.

U lehkych koviy je stéle novd se vytvédfejfci elestickd kysli&nikovd vrstva na pfe-
ké%ku tlakovému svdfeni zatepla. V materidlu s tenkym priifezem je velmi obt{#né doséh-
nout deformace, ji% by se kysli&nikovd vrstva rozru3ila. MyZlenka vyndlezu spo&ivd v tom,
e deforma&ni pomocny materi&l lpf na ploché &ésti urZené ke svafeni a v prib&hu deforma-
ce rozruduje kysli&nfkovou vrstvu. Tim mi%e dojit k dotyku na ploZe Zistého kovu, na ni2
je mo%ino dosdhnout metalurgického spojeni. ‘

Jedna z podminek proveden{ tlakového svateni spolfvd ve vysoké tvérnosti materid-
lu, jehof velikost odpovidé asi ‘30 a% 50 % prifezu.

Vynédlez spolivéd na poznatku, 2e se deforma&ni pomocny materidl vloZeny mezi plochy
urlené k svatent vtlaEUJP pLsobenIm s{ly F do plochy svafovanych materisld, naéei sfla
F pomocny materidl déle deformuje, &¢i{m? se pomocny materidl zploituje, posouvaji se &és-
tice materidlu unéSeji krystality ploch ur&enych k svafen{ a Zéstice deformaéniho‘mater
ridlu se vtladujf do mikroddstic vznikajfcich v krystalické m¥{Zce, &fmZ se dosahuje ko-
herentniho spojen{.

Provéddén{ tlakového svdteni, poplfpad® spojeni tlakovym svédfenim zdvief na teplotéd,
tasu a tla&né sfle., Jsou-li &as a teplotaAatanoveny ptedem jako technologické parametry,
je spojenf ovlivhovdno tla&nou silou. MyZlenka vyn&lezu spo&fvéd v tom, %e kdy? zafiZenf
pro vyvi{jen{ tla&né sfly vyvij{ deformujfcf tle&nou s{lu takové specifické vellkosti, Ze
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na jejf pisobent je nutno vzft zletel jen ve vztahu na prifez deformatntho pomocného ma-
teridlu, predstavuje -to jen zlomek préce, ji¥ by bylo tfeba k stlalenf celé plechové plo-
chy ur&ené ke avaten!.-‘

Dalsf poznatek spoBivd v tom, Ze vzhledem k tomu, %e deformaZnf{ pomocny materidl je
vytvofen jako topné jednotks s elektrickym odporem, bude tato jednotka ohEfvat nejen se-
be sama teplem, které vyzalfuje, nébrZ i &4sti ploch v jeji blfzkpsti, které se maji-své-
tit. Pri tlakovém svafovén{ zplsobuje 8ilné zahPst{ na deforma&n{ pomocny materisl i pEi
' pouziti men3f tla¥né sily F znaZnou deformaci, pritem? d&innost jeho &dstic v kr&stalic-
ké mifZce ploch, které se majf svarit, se zvysujg.

Dals{ mySlenka vynédlezu spoéivé v tom, Z2e kdyZ se poulZije re3enf podle vynélezu u
lehkych kovl, elektricky odpor lehkého kovu je Gm¥rny teplot®. Timto zplsobem deforma’-
ni pomocny materidl lehkého kovu ptiwptedem=stenovenéMse1ektrickéﬁ pfikonu bude ohtfvat~
sédm sebe.

Bylo rovn&? zjiéténq, %e se bdhem pfedb&iné dpravy miZe vytvofit alespon na jedné
ze svafoyanfch tédst{ deforma&ni{ pomocny prifez. Tento pomocny prifez se deformuje b&-
hem tlakového svalovéni zatepla a pFfichdzi do koherentnfho spojen{ s protilehlou &4sti,

Dal3{ poznatek spotivd v tom, %e u nédr%{ odolnych proti tlaku je moZno pouZitim
zpUsobu podle vyndlezu doséhnout pevného, hutného a homogennfho spojeni, cof u lehkych
kovi prfedstavuje dal3f technologicky pokrok.

PouZitim zpﬁsdbu podle vyndlezu je moZno vzdjemn#® spojovat C4sti s podstatné odlis-
nou tloudfkou materidlu, napfiklad pti vyrobZ vym&nikd fepla je moino k vedenim s tlust-
$imi st&nami, snéSejfcim lépe tlak a korozi, privarovat Zebrovf{ nebo lamelu z tenkého
plechu. .

Kde to dovoluje tlak a odolnost proti korozi, je moZno pouZft tenkostZnného profi-
lu pro pritok média, jeliko? podle vyndlezu pfi tlakovém svafovdni zatepla se deformad-
n{ pomocny materidl privafuje k tenké profilové stén¥, &Iim2 se sté&na svafovdnim zesilu-

je, nikoli zeslabuje.

Podle m&feni se vytvédreji tepelné odpory takto. U mechanickych spojl svafovaného
materidlu hlinfk/hlinfk (A1/Al) je tepelny odpor 0,05 KW/m2CO. U nam&kko pijenych mate-
ridld je tepelny odpor 0,025 KW/m2CO. Je-1i deformaZnim materidlem hlinik, je tepelny
odpor koherentniho spojenf 0,01 KW/m2co,

Dals{ vyznam red3enf podle vyndlezu spodivd v tom, 2e schopnost pfenosu tepla u spo-
jeni vytvorenych tlakovym svafovénim zatepla pti pouzit{ pomocnych materidldy, uloZfenych
na nZkterych mistech dotykovych ploch, daleko pfevy3uje prenos tepla u dosud znémych a
pouZf{vanych zplsobl spojenf. Tim lze dosdhnout na Zebrov{i vym&nfku tepla mimof&dn& dob-

rého vykonu a G¥innosti,

Dal3{ poznatek, z n&hoZ vychdzi vyndlez, spolivd v tom, Ze kdy? se pouZfivd pfi tla-
kovém svafovdn{ zatepla deforma&nfiho pomocného materidlu, neni tfeba nijakého plastifi-
kétoru nebo kryciho materidlu. Spojeﬁimi vytvotenymi z vlastniho materislu tlakovym sva-
fovdnim zatcpla se ziskdvéd bez dal¥fho opracovén{ zatfzen{ odolné proti korozi a tedy s
dlouhou Zivotnost{..

Spojeni provddé&ni ze z4dkladniho materidlu s deformadnim pomocnym materidlem maji
tutéZ pevnost jako zéklaednf materidl, jsou odolnd v0&i kmitdnf a neustilému tepelnému
zatiZen{ a nejsou citliv4 na dnavu.

ZpGsob podle vyndlezu bude blf{Ze vysv&tlen podle pFipojenych vykresd. Vzhledem k to-
mu, 2e poufit{ zplsobu podle vyndlezu je moiné zv1ast& pFi vyrobd vym&nikd tepla, jsou
ptfklady jednotlivych provedeni uvddény z tohoto oboru. Na vykresech zn&zornuje obr. 1
nékteré podrobnosti plechu pFfipraveného pro tlakové svafovan!f zatepla v fezu; ohr. 2
fez plechem spojenym tlakovym svafovdnim zatepla; obr. 3 konce trubky se z4tkou pfipra-
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‘venou k tlakovému svatfovdn{ zatepla v rezu;‘obr. 4 tést konce trubky a zdtky v svafeném

stavu v Pezu; obr. 5 &4st plochého profilu vedoucfho médium u vymEniku tepla s vnit¥nim
Zebrovim a s vdlcovym samohfevnym deformainim materidlem pripravenym pro tlakové svelo-
vini zetepla v Fezu; obr. é Fez svafenych #dst{ podle obr. 5; obr. 7 Zést vymsniku tepla
pfipravenou pro svafovédn{ s plochym profilem vedoucim médium s deformatnim %febrovim, vyt-
vofenym na ploché ploSe, v ¥ezu; obr. 8 rez svatfenymi 2d4stmi podle obr. 7; obr. 9 &ést
vimdniku tepla s vélcovou nebo ovélovou trubkou, pEfipravenou k tlakovému pFivateni zatep-
la s pouZitim lamelové kryci{ desky; obr, 10 #ést provedeni podle obr. 9 v svalendm stavu
v tezu; obr. 11 &4st vélcové nebo ovdlové trubky spirdlovych Zeber nebo Zeber s trny,
obr. 12 &4st provedenf podle obr. 11 ve svafeném stavu v fezu,

Povrch plechd 1, znézorn&nych na obr. 1, je z &istého kovu a dosedd na deformadni
pomocny materidl 2 le2fc{ mezi ob&ma plechy 1. Prim&r deforma&niho pomocného materidlu
2 je vEt3f ne? tloustka plechu 1, prifem? v3ak jakost tohoto deformaZnfiho pomocného ma-
teridlu 2 je stejnd jako jakost plechl 1. VyzafovaZ Q@ tepla predehi®fvéd plechy 1 pred je-
jich tlakovym svafovdnim zatepla.

Na obr. 2 je zndzorndn pfedehifdty plech 1 po dG&inku sfly F plsobfef pPi tlakovénm
svafovéni zatepla. Je .zfejmé i koherentni spojeni 3, které se vytvofilo z deformaZniho
pomocného materidlu 2, a sice tak, %s se tento materidl pri zplo¥fovdnf metalurgicky vtla-
&il do struktury plecht 1 na jejich povrchu, leZfcim v jeho blizkosti.

fledenf podle obr. 1 a 2 lze pou%it zv143t& k spojovédnf plechd 1 k svaten{ stén tru-
bek a vadn{ komory vadnich nebeo clejovych chladi®l motorovych vozidel, k napojovén{

- elektrickych vodicfich kolejnic, k spojenf t&Zko svatitelnych plechd 2 lehkyeh kovi.

Obr. 3 zndzornuje deforma&ni pomocny materidl ur&eny k napojeni na konec trubky 4
nebo na konec profilu, kulelovitou zdtku 5 pro napojen{ na primdr otvoru 2 a vyzatoval

8 tepla pro pfedehl{vén{i Edstf urZenych k svatenf. Spodni{ tédst uzaviraci zétky 5 je men-

81, jeji hornf &4st je vEt3{ ne: primdr otvoru, ktery se mé uzavifit.

U provedeni podle obr. 4 do3lo pUsobenim sily F k tlakovému svafovdn{ zatepla, pri-
tem? kulelovitd uzavirac{ zétka 5 vytvarovala konec trubky 4 nebo profilu do kuZelu. Mezi
ob#ma kuZelovitymi plochami vzniklo koherentn{ spojen{ 3 2z deforma&niho pomocného mate-
ridlu 3, ktery se vtla&il do struktury povrchu ploch urZenych ke svafen{.

feSenf podle obr. 3 a 4 lze podiit pro uzavirdni koncl trubek profild k vytvétent
potrubnfch spoji, zdZenl trubek, 2zv145t& z hliniku a hlinfkovych slitin.

Na obr. 5 jsou zndzornZny zvrédsn&né nebo podloZkou opatiené .Zebro 6, profil 7, us-
pofddany na ploché strand pro vedeni média 2 opat¥eny vnit¥nim Zebrem, deforma&n{ pomoc-
ny materidl 2 a vyzafovaZ tepla Q.

Kdy2 je drdt deformaZnfho pomocného materidlu 2 napojen na elektrickou napdjeci jed-
notku, je ho moZfno pouZi{t jako elektrického odporového topného t&lesa, které lze zahtéat
a% na teplotu tvéfeni zatepla. Jakmile deforma&n{ pomocny materidl 2, popPfipad# teplo,
které vyzatuje, ohtdlo plochy Zebra 6 a profilu 7, nachdzejicf se v jeho blizkosti na
potfebnou teplotu, elektrickd napdjeci{ jednotka se vypne a je moZino pod tlakem zatepla
svatovat. Za ﬁée{em,dosaienfvvy§§1ho U%inku ohfevu je vhodné vloZit svafovac{ jednotku
pti oh*ivédnf do tepelnd izolované nddrie, na ni? neplsobf nijaky tah., Moiné FeZen{ spodf-
véd v tom, 2e smontovand jednotka se ohtifvéd v peci vhodné pro pfivod tepla na teplotu
tlakového svalovdni zatepla.

Obr. 6 ptedstavuje tepelné tlakové svafovdni pod Gdinkem sfly F. Koherentn{ spoje-
n{ 3 vzniklo z deforme&nfho pomocného materidlu 2, vtlaleného do struktury materidlu
vzdjemn& se dotykajf{cfch ploch Zebra 6 a profilu 7.

Obr. 7 znézornuje profil 8 vytvoteny ze zvrédsnZného nebo podloZikou opatfeného Zeb-
ra 6 s deformaénim Zebrem um{st&nym na ploché vn%jif stran® a s Zebrem zvySujicim pfenos
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teple slouZfcim jako distanZni &len ne vnit¥ni stran&, pfitemZ uvedeny profil 8 slouif
k vedeni média. Vyzafova® tepla Q pFedehfivéd Eésti pro tlakové svalovénf zatepla.

Podle navrieného zplsobu je moZno uvnit®¥ profilu 8 umfstit topnou nébojnici slou-
2fc{ té% jako dr2dk, pfilem? miZe vytvéfejfci vrapy na Zebru 6 pfivédEt teploc na podloZ-
. ky Zebra 6. Tlakové-svalovédni zatepla se miie provddst tak, Ze horky ni% pritladujfct

. .podloZku. Zebra 6, tla&f na vndjs1 Zebra profilu 8 takovou silou, %e se deformujf aZ do
" provedenf tlakového svateni zatepla. : .

Obr. 8 zndzornuje pUsobenf sfly F na provdd&né tlakové svafovdn{ zatepla, koherent-
n{ spojeni 3 vzniklé deformatnimi pomocnymi labry 6, kterd se vtla¥ila do struktury ma-
teridlu na povrchu podloZky %ebra 6, které je v dotyku s profilem 8. :

Resenf zndzorn&nd na obr. 5 a% 8 mohou byt uspofsddna vedle sebe nebo za sebou v n&-
kolika faddch podle b&2né technické praxe, profily 7 a B8 mohou mit stejné nebo d&lené
z4vity, v roztetich Zeber 6 nebo vytvofené jako celekme:= =7 ..~ - :

Kdyby vnit¥n{ Zebra mezi rovnob&inymi stranami profild 7, 3 byla pfesazens, je jich
moZno ufft i pF¥i nepatrné tlousfce sté&ny k dalifmu vedeni proudu média s vysokym vnitk-
nim tlakem.

- 2pGsobu podle vynédlezu, zndzorn&ného na obr. 5 ~ 8, je moZno uZit p¥fi provozu vymé-
niku tepla mezi kapalinou a vzduchem, plynem a vzduchem, napffklad u chladi&d motorovych
vozidel, u klimatiza&nich zarizenf, cirkula&nich chladi&l, kondenzé4tord apod.

Na obr. 9 je znézorn&na vélcové nebo ovdlové trubka 10 s vrstvou 11 deforma&niho
pomocného materidlu, kterou se vytvéd¥i{ deformac{ zastudena povlak nebo se nands{ pono-
tenim do roztaveného deforma&niho pomocného materislu, lamelovd &&st 9, ¥4st lamelové
kryc{ desky 9a a rozstfikova’ Q. '

Tlakové svatovéni zatepla se provéddi tak, Ze se vrstva 11 deforma&niho pomocného
materidlu na trubce 10 ohfeje na svafovac{ teplotu, naleZ se lamely 9 s volnymi lamelo-
vymi krycimi deskami 9a nasouvaji na plést, vytvofeny vrstvou 11-deforma&niho pomocného
materidlu, prifem? pfivedenym teplem se oht¥{véd lamelovd kryc{ deska 9a. V poslednf{ krét-
ké fdzi nasouvédn{ se lamelovéd krycf deska 9a pititlaluje silou zpUsobujic{ deformaci na
vrstvu 11 deforma&niho pomocného materidlu. Takto deformovany pomocny materidl zbavuje
vnittn{ plochd lamelové kryc{ desky 9a kysli¢nfkd a vtlaZuje se do jejfho materidlu.

Na obr. 10 je znézorn&no tlakové svafovén{ zatepla zplsobené silou F, koherentnf
spojenf 3, které se vytvofilo z vrstvy 11 deformaZniho pomocného materidlu, védlcovou ne-
bo ovélovou trubku lg; lamelu 9 a lamelovou kryc{ desku 9a.

Proveden{ zn&zorn&nd na obr. 9 - 10 je moZno uZf{t s ndkolika trubkami v rozm&rech
obvyklych v technické praxi u primyslovych a klimatickych zatfzeni pro chlazen{ nebo
ohfev vzduchu, kondenzétorld apodobn&.

Na obr. 11 jsou zndzorn&ny tytéZ soutdsti, vélcovéd nebo ovélnéd trubka 10, spirélo-
vé nebo trny opattené febro 12, deforma&nf pomocny materidl 2 a vyzafoval tepla Q.

Nejprve'sé ohteje trubka 10 vyzafovatem tepla @ na teplotu tlakového svafovdn{ za-
‘tepla. Deforma®n{ pbmocny materidl 2 se ohfeje zplsobem popsanym v souvislosti s obr. 5
z elektrické napdjec{ jednotky jako elektrickym odporem. Pri navijen{ spirélového Zeb-
ra 12 nebo pfi nasazovéni trny opatfeného Zebra se trubka 10 ot4&&f, priZemZ und8f s Zeb-
ry 12 i deforma&nf pomocny materidl 2 a dréty. Soutasné s timto pracovnim krokem se pt-
sobenim mechanické sfly deforma&nf pomocny materidl 2 plynule deformuje u paty Zebra 12.

Na obr. 12 je op&t zndzorn&no tlakové svafovéni zatepla, provdd&né pisobenim sily F
a deformac{ pomocného materidlu 2 a vzédjemnd se dotykajfci plochy vtlafované koherentn?
do struktury materidlu dotykajiciho se ploch trubky 10 a Zebra 12.

e
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Na obr. 12 je op&t znédzorndno tlakové svalovén{ zatepla, provédéné plisobenim sfly
F a deformac{ pomocného materidlu 2 a vzdjemnd se dotykajfci plochy vtla®ované koherent-
n& do struktury materidlu dotykajfcfho se ploch trubky 10 a Zebre 2.

Koherentnd spojené Zebrované trubky, zndzorndné na obr. 11, 12, Je mo2no vyrobit v
rozmérech a délce obvyklych v technické praxi. Je moZno jich upotfebit jako konvenk&nf-
ho vymdniku tepla u zalizeni vystavenych vysokym tepelnym vykyvim, zv143t& ocelovych,

u kotld pro potrubf pro odvédin{ spalin, regenerdtord tepla plynd u plynovych turbin atd.

Jak vyplyvd z obr. 1 a% 12, je moZno zplsobu podle vynédlezu pouZft v Sirokém rozsahu,
v #irokém rozmérovém rozmezf, s riznou geometrif a s materidlem rﬁzné struktury. UmoZnu-
je moderni pouZitf hliniku a jeho slitin, oceli a jejich slitin a p¥finds{ ve srovnin{ se
zndmymi FeSenimi technicky pokrok.

PREOMET VYNALEZU

1. Zplsob spojovdni dvou konstruk&nich &4sti zatepla, podle n&ho? se mezi spojované
plochy konstruk&nich &dstf vklddé plastifikovatelny pomocny materidl, ktery se spolu se
spojovanymi Zdstmi zahfivd na teplotu tlakového svatovédni, nade? se konstruk&nf &4sti
ptes pomocny meteridl k sob® pritladujif, aZ pomocny materidl m&n{ skupenstv{ a spojuje
se 8 konstruk&nimi &4stmi, vyznafujfci se tim, ?e se mezi spojované plochy konstruké&nich
8dsti vklédd jako pomocny materidl hlinfkovéd vlioZka, kterd se tlakem na spojované konst-
ruk&ni %dsti stladuje na 30 a% 50 % svého pUvodniho priméru a v tekutém stavu se vtladu-
je do krystalické mEfZky spojovanych konstruk&nfch &éstf, pfiZemZ zv148t vyhodnou hodno-
tou stla¥eni je 40 % pdvodniko priméru. B

2. Zplsob spojovdnf podle bodu 1, vyznatujfc{ se tim, %e hlinfkovd vloZka mé tlousl-
ku alespon desetkrat v&t3f ne? je tloustka spojovanych konstruk&nfch &4st{.

3. Zplsob spojovéni podle bodl 1, 2, vyznatujic{ se tim, %e hlinfkovd vloZka m4
tvar dritu. 7 B

4, Zpisob spojoéénf podle bodd 1 a% 3, vyznalujici se tim, %e se hlinikévﬁ vloZka
ve tvaru drdtu napojuje na elektrickou napdjec{ jednotku.

5. Zplsob spojovdni podle bodd 1, 2, vyznadujicf se tim, %e hlinikovd vloZka m4
tvar Zebra vytvofeného na jedné ze spojovanych konstruk&nich &astf.

2 vykresy
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