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Opfindelsen angdr en fremgangsmdde ved behandling af et pulver- eller
partikelformet produkt, der ved et tilfgringssted fgres ind pa en med
regelmessigt over hele pladens ydre anbragte perforeringer forsynet og
1 hovedsagen vandret anbragt tynd plade med en tykkelse under 1 mm, me
dens denne holdes i en vibrerende bevagelse sdledes, at produktet beva
ges hen over pladen, idet der samtidig blases gas op gennem pladens pe
foreringer, der har en diameter af stgrrelsesordenen l.mm;:Pa denne ma
kan det pulver- eller partikelformede produkt holdes i en fluidiseret

tilstand, medens det bevages hen over pladen i et sékaldt vibreret flu
diseret leje (fluid bed), hvilket giver mulighed for opndelse

af en god kontakt mellem produktpartiklerne og den behandlingsgas,
der strgmmer op gennem pladens perforeringer, og som eksempelvis
kan vere varm atmosfarisk luft. En sidan fluidiseringémetode er

almindelig anvendt i forbindelse med tgrring og/eller agglomerering
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af pulverformede produkter, bl.a. til eftertgrring af spraytgrrede
produkter, men det er klart, at fremgangsméden i princippet kan
anvendes i forbindelse med en hvilken som helst anden behandling

af det pulver- eller partikelformede produkt med den gas, der

strgmmer op gennem perforeringerne.

Bl.a. for at sikre, at kun en ringe del af produktet under fluidise-
ringen og transporten langs pladen falder ned gennem perforeringerne
i denne plade, mé& disse perforeringer, der normalt er ﬁdstanset i
pladen, vere forholdsvis sméd. Imidlertid er den normale forudsetning
for frembringelse af huller i en plade ved en udstansningsoperation,
at hullerne har en diameter, der i det mindste er lig med pladens
tykkelse. Fglgelig m& man for at fremstille en plade med udstansede
huller, der ef smg& , dvs. af stgrrelsesordenen 1 mm, anvende en

forholdsvis tynd plade med en tykkelse under 1 mm.

En sddan tynd plan plade har ikke i sig selv den forngdne stivhed,
hvorfor det er n¢dﬁendigt at tilvejebringe en eller anden form for
afstivning. Det er sdledes kendt at udspande pladen over en ramme-
formet del af et stativ eller stel og fastsvejse pladens kanter til
denne rammeformede del. Ved en sdadan fastggrelsesmetode opstdr der
let revner i pladen ved disse svejsninger pa& grund af spandingskon-
centrationer. Det er ogsd kendt at understgtte pladen med p& under-
siden af denne anbragte ribber. Sddanne ribber vil - da de dakker
hullerne i pladen pa de steder, hvor de ligger an mod undersiden af
denne - give anledning til danneise af uheldige "dgde zoner" pa pla-
den. Nar en perforeret plade af den omhandlede art anvendes til be-
handlingraf let fordarvelige produkter inden for levnedsmiddelindu-
strien, f.eks. til tg¢rring éf maelkepulverprodukter, md den vare

udformet siledes, at den er let at renggre, og séledes, at der ikke
fremkommer skarpe hjgrner, vanskeligt tilgangelige kroge eller snavre
lommer, hvor der pd& grund af produktaflejringer vil vare gunstige
betingelser for bakterievakst. Disse krav kan vanskeligt opfyldes

-af en plade, der som ovenfor navnt pd kendt mdde understgttes af
ribber, hvorfor en sddan plade i praksis er uegnet til anvendelse

i sanit®re anlzg.

En s&dan tynd plade, der pd kendt made understgttes eller afstives
' p& steder, der ligger med en vasentlig indbyrdes afstand, vil, néar
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den vibreres, have tilbgjelighed til at foretage egensvingninger,
der vanskeligt kan forudbestemmes, og som vil give anledning til,
at produktets opholdstid pa pladens forskellige dele bliver uens-

artet p& en uforudseelig méade.

Ved opfindelsen sgges tilvejebragt en fremgangsmdde af den omhand-
lede art, der er sarlig egnet til sanit@rt brug, dvs. til behandling
af levnedsmiddelprodukter, og fremgangsmédden ifglge opfindelsen er
ejendommelig ved, at der anvendes en plade med korrugeringer, SOm

forlgber pd tvers af produktets bevagelsesretning over pladen, som

er fritbzrende monteret.

Det er velkendt, at sddanne korrugeringer i en plade giver anled-
ning til en vasentlig forggelse af dennes stivhed pa tvars af korru-
geringens retning. Man har imidlertid tilsyneladende ikke tidligere
forspgt at anvende korrugerede plader ved fremgangsmdder af den om-
handlede art, og dette skyldes formodentligt, at man har ment, at de
tvaergdende korrugeringer ville modvirke den ¢gnskede bevagelse af

det fluidiserede produkt hen over pladen i langsgaende retning. Det
har imidlertid vist sig, at de tvargdende korrugeringer mod for-
ventning ikke hazmmer bevegelsen af det fluidiserede produkt i ret-
ning pa tvars af korrugeringerne, ndr blot produktet tilfgres i en
s&dan mangde, at der opnds en passende lagtykkelse pad pladen, for-
udsat at rystegodset er et materiale, der ikke har tendens til at
klzbe. Hvis rystegodset er et klzbrigt materiale gom fx. skunmet-
melkspulver, kan den gnskede bevagelse hen over den vibrerende plade
opnéds, nar der yderligere foretages de foranstaltninger, som vil blive
nermere forklaret i det fglgende. Korrugeringerne giver derimod pladen
tilstrakkelig stor stivhed, uden at nogen af perforeringene i pladen
blokeres af afstivninger, og uden at renggring af pladen i vasentlig
grad vanskeligggres. Endvidere vil der i den stive korrugerede plade
ikke opstd generende egensvingninger, som kan influere pa& produktets

opholdstid p& pladen.

Fra USA patentskrift nr. 3.401.465 kendes dog et apparat til frem-
bringelse af et fluidiseret leje og med en bund, der har form af en
korrugeret plade med lodrette vagdele. Denne korrugerede plade, der

er stationar, har imidlertid en forholdsvis stor tykkelse og er udé.uk-
kende i de lodrette vagdele forsynet med forholdsvis store &bninger,

gennem hvilke fluidiseringsgassen indfgres. Ved dette kendte apparat
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tilfgres fluidiseringsgassen altsd i form af stréler med en i hoved-
sagen vandret retning, sa at det partikelformede materiale, der
7ska1 fluidiseresrblases i retning pd tvers af korrugeringerne, og
man'undgér et utilladeligt stort produktgennemfald gennem de for-

holdsvis store gasindstrgmningsdbninger, idet disse udelukkende er

udformet i lodrette vegdele.

Fluidiseringsgraden for det pd pladen varende produktlag vil afhange
- savel af pladens vibrerende bevagelse som af hastigheden af gas-
strgmmene gennem pladens perforeringer. Ved passende valg af flui-
diseringsgrad og tilfgrselshastighed for produkt til pladen kan

man Jjustere den gennemsnitlige opholdstid for produktet i korru-
geringsdalene eller pd pladen i det hele taget. Det formodes, at
anvendelsen af en korrugeret plade i forbindelse med tgrring

af et produkt bevirker, at de mest fugtige og dermed tun-

geste dele af produktet har tilbgjelighed til at lagge sig nederst

i korrugeringsdalene og saledes far en langere opholdstid p& pladen
end de mindre fugtige dele af produktet. Af denne grund kan man for-
modentlig ved anvendelse af en korrugeret plade i overensstemmelse
med 6pfindelseh opnd et mere ensartet tgrret produkt end ved an-

vendelse af en konventionel plan plade.

De omhandlede korrugeringer pa pladen kan have en hvilken som helst
tvargdende retning og kan eksempelvis strzkke sig vinkelret pi pro-
duktets bevégelsesretning, der normalt er pladens langderetning.
’ Deﬂ har imidlertid vist sig, at én plade med s&danne vinkelret
forlgbende korruge;inger ikke i samme grad som en plan plade er
selvtgmmende, hvilket vil sige, at en mindre del af produktet
bliver liggeﬁde tilbage i korrugeringsdalene, selv om pladens vi-
brerende bevagelse fortsatter et stykke tid efter, at produkttil-
f¢mﬂen til pladen er ophgrt. Det har vist sig at vare fordelagtigt
at anvende en plade, hvor korrugeringerne forlgber skrit i forhold
til produktets bevagelsesretning, idet man da kan opna, at pladen
bliver i hovedsagen selvtgmmende. Dette skyldes, at den produktmengde,
der efter standsning af produkttilfgrslen til pldden, bliver tilbage
i korrugeringsdalene, som fglge af pladens fortsatte vibrerende
bevagelse vil bevaege sig langs korrugeringsdalene ud til det sted,
hvor korrugeringerne ender ved pladesiden. Det har imidlertid over-
- raskende vist sig, at korrugeringernes skrd retning ikke pavirker
produktets bevagelsesretning under normal drift, dvs., ndr der fgres
en sadan produktmzngde til pladen, at der pa denne dannes en passende
| lagtykkelse.
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Hvis den vinkel, korrugeringerne danner med produktets bevaegelsesretni
er meget stor og narmer sig 900, vil man kun i ringe grad opné den omt
te selvt¢ﬁmende virkning, og hvis vinklen omvendt er forholdsvis

lille, sker der en vasentlig formindskelse af korrugeringernes
afstivningsvirkning. Der kan derfor fordelagtigt anvendes en plade,
hvor korrugeringerne danner en vinkel pd 45° - 750, fortrinsvis

60° - 65%med produktets bevagelsesretning. Ved valg af korrugerings-
retningen inden for disse intervaller, kan man opnd en tilfreds-
stillende tgmningshastighed, uden at pladens stivhed formindskes i
utilladelig grad,

Ved at anvende en plade, hvor korrugeringerne danner sildebensmgn-
ster, kan man opnd en yderligere forggelse af tgmningshastigheden,
idet produktet da under tgmningsoperationen - afhangig af silde-
bensmgnsterets orientering i forhold til produktets normale be-
vagelsesretning over pladen - enten vil bevage sig ud til begge

de langsgdende kanter af pladen eller ind mod pladens midte. For at
lette fjernelsen af det produkt, der sidledes under tgmningsoperationen
bevages mod pladens midte eller pladens kanter, anvendes ved frem-
gangsmaden ifglge opfindelsen fordelagtigt en plade, i hvilken der
er udformet én eller flere gennemgdende, pd tvars af korrugeringerne
og fortrinsvis langs mindst den ene af pladens kanter forlgbende
render, der fortrinsvis er 1idt dybere end de tilgraznsende korru-
geringsdale. Hvis korrugeringerne danner et sdledes orienteret sil-
debensmgnster, at produktet under tgmningsoperationen samles ved
pladens midte, m& der udformes en langsgdende rende ved pladens
midte. En sddan rende ved pladens midte vil imidlertid normalt i alvoi
grad svaekke pladens stivhed, hvorfor det foretrazkkes at udforme
korrugeringerne s8ledes, at produktet under tgmningsoperationen
samles ved den ene af eller begge pladens langsgdende kanter, idet
renderne si kan udformes langs disse kanter. En sddan med render
forsynet plade vil normalt vare helt selvtgmmende, men tgmnings-
operationen kan eventuelt fremmes ved, at de navnte render under
tgmningsoperationen renblases for det deri opsamlede produkt ved
hjzlp af passende luftdyser eller p& anden méde tgmmes, f.eks. ved

hjzlp af mekaniske organer.

Forsgg péd eftertgrring af spraytgrret, men stadig fugtigt skummet-
malkspulver ved hjalp af varm atmosfarisk luft under anvendelse af
fremgangsm&den ifglge opfindelsen viste overraskende, at den

korrugerede plade gav anledning til alvorlige problemer, som ikke

er blevet konstateret ved anvendelse af konventionelle pi®~e plader.
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Der dannedes sdledes ved de korrugeringer, der ligger narmest pro-
duktindfgringsstedet, store klabrige klumper, som umuliggjorde op-
‘bygning af et normalt homogent fluidiseret pulverlag. Dette skyl-
des formodentligt, at skummetmelkspulveret, n&r det forlader spray-
tgrreren, errvarmt og derfor s& termoplastisk, at det sammenklumper
i en s&dan grad, at det vanskeligt lader sig fgre hen over bglge-
toppene. Det har vist sig, at problemet kan undgés, hvis der gennem
perforeringerne i den del af pladen, der ligger narmest indfgrings-
stedet for produktet, blaeses kold gas, medens den varme gas blases
gennem perfoteringerne i den efterfgplgende del. Det pulverformede
melkeprodukt bliver da fluidiseret ved hjalp af den kolde gas, idet

det samtidig afkgles og derved mister sin termoplastiske tilstand.

Opfindelsen angdr ogsd et apparat til udgvelse af den ovenfor beskrevne
fremgangsmdde. Apparatet ifplge opfindelsen er af den art, der har pro-
dukttilfgrselsorganer indrettet til at kunne fgre det pulver- eller par
tikelformede produkt ind pd den ene ende af en med regelmessigt over he.
pladens ydre anbragte perforeringer forsynet og i hovedsagen vandret an
bragt tynd plade med en tykkelse pa under 1 mm, vibrationsorganer indre
tet til at kunne bringe pladen til at vibrere sdledes, at det pa pladen
indfgrte produkt bevages langs denne i det vasentlige i &n og samme ret
ning, og med gastilfgrselsorganer indrettet til at kunne blase gas

op gennem pladens perforeringer, der har en diameter af stgrrelses-
ordenen 1 mm, og apparatet ifglge opfindelsen er ejendommeligt ved,

at pladen er udformet med korrugeringer, der forlgber pd tvaers af
produktets bevagelsesretning langs pladen, som er fritbarende monte-
ret.

Opfindelsen vil i det fglgende blive narmere forklaret under hen-
visning til tegningen, p& hvilken

fig. 1 skematisk viser et tgrreanlayg, i hvilket der indgdr en udfg-
relsesform for apparatet ifglge opfindelsen,

fig. 2 i stgrre malestok et tvarsnit i det i fig. 1 viste tgrreappa-
rat,

fig. 3 set i perspektiv en del af en i apparatet varende perforeret
produktunderstgtningsplade,

fig. 4 - 6 set fra oven en del af tre forskellige udfgrelsesformer
for den perforerede understgtningsplade,
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fig. 7 og 8 i stgrre mdlestok to mulige bglgeformer for den korruge-
rede produktunderstgtningsplade, og

fig. 9 og 10 illustrerer det pulver- eller partikelformede produkts
bevagelse hen over pladen henholdsvis under normal drift og under
tgmningsfasen.

Det i fig. 1 viste tgrreanlag er beregnet til tgrring af et fugtigt
pulver- eller partikelformet materiale eller produkt, der eksempel-

vis kan hidrgre fra en spraytgrringsproces.

Det pd tegningen viste anlag indeholder et tgrreapparat 10 af typen
med vibreret fluidiseret leje (fluid bed). Tgrreapparatet 10 har et

i hovedsagen cylindrisk hus eller en i hovedsagen cylindrisk be-
holder 11, hvis akse strakker sig i det vasentlige vandret, og hvis
indre rum ved hjalp af en i hovedsagen vandret, til husets indervagge
fastgjort perforeret plade 12 er opdelt i et gverste og nederste rum,
henholdsvis 13 og 14. P3a huset 11 er der monteret en vibrator 15,

ved hjzlp af hvilken hele huset 11, der understgttes af elastiske
understgtningsorganer eller fjedre 16, og den deri varende perfore-
~rede plade 12 kan bringes til at vibrere. En blaser 17 kan gennem

et filter 18 indsuge luft, som gennem en passende kalorifer

19 og et reguleringsspjeld 20 blases ind i beholderen eller

huset 11's nederste rum 14. En afgangsledning 21 for tgrreluft fgrer
fra huset 1l's gverste rum 13 til en cyklon 22, fra hvilken tgrre-
luften ved hjalp af en blaser 23 via et reguleringsspjzld 24 blases
ud i atmosfaren. Beholderen eller huset 11 er ved sin ene ende for-
synet med en produkttilgangsstuds 25, der fgrer ind i det oven over
den perforerede plade 12 afgraznsede gverste rum 13, og ved sin anden
ende med en produktafgangsstuds 26, der ligeledes er forbundet med det
gverste rum 13 samt med cyklonen 22's produktafgangsledning, der in-

deholder en pulversluse 27.

Et fugtigt pulver- eller partikelformet produkt P, der f.eks. kan kom-
me fra et konventionelt ikke vist spraytgrringsanlag, og som gnskes
fardigtgrret i apparatet 10, fgres som angivet med en pil 28 kon-
tinuerligt ind i beholderen 1l's produkttilgangsstuds 25. Samtidig
bleses der ved hjalp af blaseren 17 tgrreluft, der er opvarmet

ved hjalp af kaloriferen 19, ind i huset 11's nederste rum

14, hvorfra luften strgmmer op gennem pladen 12's perforeringer, og
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vibratoren 15 bringer pd kendt méde huset 11 og pladen 12 til at
vibrere. Det i apparatet 10 indfgrte fugtige produkt vil da danne

et vibreret, fluidiseret leje (fluid bed) over den perforerede plade
12, og medens produktet P med kontrolleret hastighed bevager sig fra
tilgangsstudsen 25 til afgangsstudsen 26, vil det komme i intim be-
rgring med den varme tgrreluft og derved blive tgrret. Blaseren 23
suger den anvendte tgrreluft gennem ledningen 21 og ind i cyklonen
22, hvor eventuelt medslabt tgrret produkt adskilles fra den anvend-
te tgrreluft, fgr denne blaeses ud i atmosfaren. Det fra tgrreluften
adskilte produkt kan forenes med det fardigtgrrede pro-

dukt, der forlader apparatet 10 gennem afgangsstudsen 26.

I modsetning til, hvad der er tilfaldet ved konventionelle tgrre-
apparater med vibreret, fluidiseret leje, hvor den perforerede plade
12 er plan, har denne plade ved apparatet ifglge opfindelsen en

- korrugeret form. Som ovenfor forklaret giver denne korrugerede form
i forbindelse med tgrring af visse termoplastiske produkter anled-
‘ning til vanskeligheder med at f£& produktet fluidiseret. Ved be-

- handling af s&danne termoplastiske produkter kan det nederste rum
14 i beholderen eller huset 11 ved hjzlp af en skillevag 29 fordel-
agtigt vare opdelt i en narmest tilgangsstudsen 25 beliggende kold
zone l4a og en ﬁarmest afgangsstudsen 26 beliggende varm zone 14b.
Blaseren 17 kan da vare direkte forbundet med den kolde zone l4a
ved hjal§ af en ledning 30, der 1ndeholder en reguleringsventil 31.
I fig. 1 er skillevaggen 29, ledningen 30 og ventilen 31 vist med

punkterede linjer.

Ved hjzlp af det netop beskrevne modificerede anlzg kan man uden pro-
- blemer behandle termoplastiske proaukter, sasom malkepulver, der i
fugtig og varm tilstand tilfgres tilgangsstudsen 25. I omridet oven
over den kolde zone l4a vil det termoplastiske produkt blive afkglet
og derved miste sin plastiske, klabrige tilstand, hvilket muligggr
en problemfri fluidisering af produktet, 1nden dette nér hen i det
omrade, der ligger oven over den varme zone 14b.

Den med tvargaende korrugeringer forsynede plade 12 er fortrinsvis
- udformet sdledes, at der pd dens overside og langs dens langdekan-

ter dannes langsgéende render 32, der tjener et formdl, som senere
vil blive beskrevet. Nar tgrreapparatet skal kunne anvendes til be-
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handling af let fordarvelige levnedsmiddelprodukter, er det vigtigt,
at der i beholderen eller huset 11's indre rum ikke dannes sprakker,
skarpe hjgrner, lommer eller lignende, der er vanskelige at ren-
ggre, og hvor rester af de behandlede produkter derfor kan samle
sig og give gunstige betingelser for bakterievakst. Pladen 12 er
derfor udformet med en opadragende randdel 33, der er tat fastgjort
til huset 1ll's inderveg i hele sin langde, fortrinsvis ved svejs-
ning eller klzbning. For at undgd skarpe hjgrner ogsd i huset 1ll's
nederste rum 14, er der p& undersiden af pladen 12 fastsvejset dak-
lister 34, der ogsd er fastsvejset til husets indervag, og som har

et passende krummet tvarsnit, se fig. 2.

Korrugeringerne pd pladen 12 kan som vist i fig. 4 vare siledes ud-
formede, at de strakker sig vinkelret pd pladens langderetning. Ved
anvendelse af en sé&dan plade vil en del af det produkt, der skal tgr-
res, blive liggende i korrugeringernes bglgedale, selv om driften
af apparatet fortsatter et stykke tid, efter at produkttilfgrslen
er standset. N&r apparatet 10 er forsynet med en plade af den i
fig. 4 viste type, er apparatet altsd ikke selvtgmmende, men tgm-
ningen m& ske pé anden made, f.eks. ved, at produktet i bglgedalene
ved tipning af beholderen 11 fgres over i en af renderne 32 og der-
efter fjernes mekanisk eller udblases ved hjzlp af en luftstrile.
Hvis bglgepladen 12 udformes med skrdt forlgbende korrugeringer
enten som vist 1 fig. 5 eller som vist i fig. 6, hvor korrugerin-

gerne danner et sildebensmgnster, bliver apparatet imidlertid,

ndr produktet bevages i den ved pile angivne retning, selvtgmmende,

som det senere vil blive beskrevet.

Den korrugerede plade 12 kan have en hvilken som helst passende
bglgeprofil, der eksempelvis kan have sinusform som vist i fig. 7
eller en mere skarpkantet form som vist i fig. 8. Den vibrations-
bevagelse, som vibratoren 15 bibringer beholderen 11 og den deri
vaerende korrugerede plade 12, er normalt af en s&dan karakter, at
den virker i retning af at bibringe produktet intermitterende,
skrat opefter og fremad rettede kastebevagelser, og den perforerede
plade 12's profil tilpasses fordelagtigt vibrationsbevagelsen si&-
ledes, at den vinkel, kasteretningen danner med vandret, er stgrre
end eller lig med bglgeprofilens maksimale haldningsvinkel. a,

se fig. 7 og 8.
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Under apparatets normale drift vil produktet P som fglge af den om-
handlede vibrationsbevagelse og under pavirkning af den tg¢rreluft,
der strgmmer op gennem den perforerede plade 12, bevage sig hen over
denne i fluidiseret tilstand, som det er illustreret i fig. 9. Som
antydet med pilen 35 vil produktet P p& trods af korrugeringernes
skréd retning bevage sig i hovedsagen p& langs af pladen. Den mest
fugtige og dermed tungeste del af produktet P vil have en tilbgje-
lighed til at lagge sig dybest i det fluidiserede leje og vil der-
med f£f& en forgget opholdstid i apparatet og blive udsat for den kraf-

tigsfe tgrringspdvirkning.

Nar produkttilfgrslen til apparatet gennem tilgangsstudsen 25 op-
hgrer, vil en del af produktet som tidligere forklaret, have til-
bpjelighed til at blive tilbage i pladen 12's bglgedale, se fig.

10, men som fglge af korrugeringernes skrd retning vil denne produkt-
rest som antydet med den siksakformede pil 36 i fig. 10 hurtigt blive
bevaget ud i en af pladens langsgdende render 32, hvorfra produktres-
ten fjernes ved hjalp af vibrationerne, evt. suppleret med tipning af
beholderen 11 eller ved udblesning med en luftstrdle. Hvis pladen 12
af den i fig. 3 og 5 viste type, vil produktresten kun blive fgrt ud
i den ene af renderne 32, medens en plade af den i fig. 6 viste

type vil bidrage til en hurtigere t¢mning, idet produktresten vil
blive fgrt ud i begge de ved pladens modstédende langdekanter ud-

formede render 32.

Det er klart, at der inden for opfindelsens rammer kan foretages
forskellige @ndringer ved de pa tegningen viste udfgrelsesformer.
Eksempelvis kan profilen for pladen 12's korrugeringer antage an-
dre former end de i fig. 7 og'8 viste. Ligeledes behgver korruge-
ringerne - selv om det set ud fra et fremstillingsteknisk synspunkt
er fordelagtigt - ikke at have et retlinjet forlgb, men bglgetop-
pene og bglgedalene kan forlgbe langs en krum kurve.
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Patentkrav.

1. Fremgangsmadde ved behandling af et pulver- eller partikelformet pro-
dukt, der ved et tilfgringssted fgres ind pad en med regelmessigt over

hele pladens ydre anbragte perforeringer forsynet og i hovedsagen vand-
ret anbragt tynd plade med en tykkelse under 1 mm, medens denne holdes
i en vibrerende bevagelse sdledes, at produktet bevages hen over plader
idet der samtidig blases gas op gennem pladens perforeringer, der har €

diameter af st¢rreléesordenen 1 mm,
kendetegnet ved, at der anvendes en plade med korruge-

ringer, som forlgber pa tvars af produktets bevagelsesretning over

pladen, som er fritbarende monteret.

2. Fremgangsmdde ifglge krav 1,
kendetegnet ved, at der anvendes en plade, hvor korruge-

ringerne forlgber skrat i forhold til produktets bevagelsesretning.

3. Fremgangsmdde ifg¢glge krav 2,

kendetegnet ved, at der anvendes en plade, hvor korruge-
o 420 o . .

ringerne danner en vinkel p& 45 - 757, fortrinsvis 60° - 65° med pro-

duktets bevegelsesretning.

4. Fremgangsmade ifglge krav 2 eller 3,
kendetegnet ved, at der anvendes en plade, hvor korruge-

ringerne danner sildebensmgnster.

5. Fremgangsmade ifglge et hvilket som helst af kravene 1 - 4,
kendetegnet ved, at der anvendes en plade, i hvilken der
er udformet &n eller flere gennemgdende, pd& tvers af korrugeringerne
og fortrinsvis langs mindst den ene af pladens kanter forlgbende
render, der fortrinsvis er lidt dybere end de tilgr@nsende korru-

geringsdale.

6. Fremgangsmade ifglge et hvilket som helst af kravene 1 - 5,

ved hvilken der tgrres et klazbrigt melkeprodukt under anvendelse af
varm gas,

kendetegnet ved, at der gennem perforeringerne i den del
af pladen, der ligger narmest indfgringsstedet for produktet, blases
kold gas, medens den varme gas blases gennem perforeringerne i den
efterfglgende del.
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7. Apparat til udgvelse af fremgangsmaden ifglge et hvilket som helst
kravene 1 - 6 og med prcdukttilfgrselsorganer indrettet til at kunne

re det pulver- eller partikelformede produkt ind p& den ene ende af e
med regelmessigt over hele pladens ydre anbragte perforeringer forsyn
og i hovedsagen vandret anbragt tynd plade med en tykkelse under 1 mm
vibrationsorganer indrettet til at kunne bringe pladen til at vibrere
sdledes, at det pd& pladen indfgrte produkt bevages langs denne i det

sentlige i &n og samme retning, og med gastilfgrselsorganer indrettet
at kunne blase gas op gennem pladens perforeringer, der har en diamet
af stgrrelsesordenen 1 mm,

kendetegnet ved, at pladen er udformet med korrugeringer,

der forlgber pd tvars af produktets bevagelsesretning langs pladen,

som er fritbzrende monteret.

8. Apparat ifglge krav 7,
kendetegnet ved, at korrugeringerne forlgber skrit i for-
hold til produktets bevagelsesretning.

9. Apparat ifglge krav 8,

kendetegnet ved, at korrugeringerne danner en vinkel pa
. . o o

45° - 75°, fortrinsvis 60° -65° med produktets bevagelsesretning.

10. Apparat ifglge krav 8 eller 9,
kendetegnet ved, at korrugeringerne danner sildebens-

mgnster.

11. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 7 - 10,
kendetegnet ved, at der i pladen er udformet &n eller
flere gennemgaende, p& tvers af korrugeringerne og fortrinsvis langs
mindst den ene af pladens kanter forlgbende render.

12. Apparat ifglge krav 11,
kendetegnet ved, at rendens bund ligger lidt lavere end

de tilgransende korrugeringsdale.

13. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 7 - 12,
kendetegnet ved, at gastilfgrselsorganerne er indrettet
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til at kunne blase kold gas op gennem perforeringerne i den del af
pladen, der ligger narmmest produkttilfgrselsstedet, og varm gas op

gennem perforeringerne i den efterfglgende del af pladen.

Fremdragne publikationer:
US patent nr. 3401465.
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