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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
réwnoczesnego wyrobu szeregu listw z jed-
nego obrabianego kawalka oraz maszyny,
stosowanej do tego celu. Sposéb wedlug
wynalazku daje si¢ najkorzystniej zastoso-
waé do wyrobu listw, ktérych szerokos¢ w
stosunku do wysokosci jest taka, ze z jed-
nego obrabianego kawatka mozna wyrabiaé
kilka listw. Stosowany dotychczas sposéb
wyrobu tego rodzaju listw polegal na tem,
ze obrabiany kawatek heblowano najpierw

po jednej stronie, potem rozpitowywano go
w kierunku podtuznym na odpowiednia licz-
be mniejszych kawalkow, ktére wreszcie
przeprowadzano przez heblarke i tutaj je
w ten sposéb heblowano, ze z kazdego ka-
walka wytwarzano listwe.

Rzecz zrozumiala, ze przebieg tego spo-
sobu jest powolny i pociaga za soba dluz-
sza obrobke materjatu.

W mysl niniejszego wynalazku unika
si¢ tego klopotliwego przebiegu pracy w



> ten sposéb, ze z jednego obrabianego ka-

alk% wyrabxa. si¢ jadnoczesnie szereg listw
d?' K® zas nru%ednego lub kilku hebli

profilowych Celem niniejszego wynalazku
jest ponadto sposob, dzigki ktéremu wszyst-
kie operacje, niezbedne ‘do wyrobu listw,
wykonywa si¢ przy jednym przesuwie ma-
terjalu przez maszyne. Mianowicie gornej
i bocznym powierzchniom listw nadaje sie
zadany ksztalt przez zastosowanie jedne-

go lub kilku profilowych hebli, ktérych naj-

glebsze naciecie nie przechodzi nawylot
przez materjal, lecz pozostawia cienka
Scianke, l!aczaca poszczegélne niewykorni-
czone jeszcze listwy; nastgpnie nawpél ob-
robiony materjal prowadzi si¢ ponad dru-
gim heblem, ktéry w ten sposéb hebluje
obrabiany kawalek od dolnej strony, Ze u-
suwa wspomniana S$cianke i oddziela od
siebie poszczegélne listwy.

Przy zastosowaniu hebli obrotowych i
stosunkowo duzej szybkosci przesuwania
materjalu w maszynie nieréwnosci na he-
blowanych powierzchniach sa prawie nie do
unikniecia. Wobec tego tez w mysl niniej-
szego wynalazku obrabiany kawalek jest
prowadzony bezposrednio przed lub réw-

noczesnie z druga operacja heblowania,
podczas ktérej usuwa si¢ dolng strone ka-.

walka materjalu pod szablonem, ktéry w
ten sposéb jest dociskany z odpowiednig
sita do obrabianego kawalka, ze tarcie, kté-
re powstaje miedzy gérng strona ostatecz-
nie juz oheblowanych listw i tym szablo-
nem, usuwa kazda istniejaca nieréwnosé.
Wedtug wynalazku szablon taki moze
posiadaé rozmaite postacie ~wykonania.
Mozna wigc np. zastosowaé nieruchoma
plaska plyte o znacznej dlugosci, zapomo-
ca ktérej przesuwajace sie listwy zostaja
wygladzone, albo tez stosuje sie obrotowy
beben wygladzajacy, ktéremu nadaje sie
szybkosé obwodowa, ktéra jest nieco wiek-
sza, niz szybko§¢ przesuwania obrabianego
materjalu, wskutek czego pomiedzy forma
i kawatkiem materjalu powstaje tarcie. W

urzadzeniu ostatniem beben stuzy nietylko
do wygladzania gérnej powierzchni listwy,
lecz wykonywa réwniez cze$é pracy jako
urzadzenié napedowe.

Nastepnie przedmiotem wynalazku jest
maszyna do najkorzystniejszego wykony-
wania powyzszego sposobu. Maszyna ta
sklada sie¢ z hebla profilowego, heblujacego
gorne i boczne powierzchnie listw, oraz he-
bla, ktéry oddziela od siebie listwy przez
usuniecie dolnej $cianki, pozostajacej po
pierwszej operacji heblowania.

Przyklad wykonania tej maszyny przed-
stawiono na rysunku.

Fig. 1 przedstawia schematycznie w
rzucie pionowym maszyne, stuzaca do wy-
konywania sposobu w mysl wynalazku; fig.
2 przedstawia odmiane maszyny, uwidocz-
nionej na fig. 1; fig. 3 — 9 przedstawiaja
w powickszonej podzialce szereg szczegé-
téw, ktére wyjasniaja spos6b w mysl wy-
nalazku, a mianowicie: fig. 3 przedstawia
przekr6j obrabianego kawatka wzdtuz linji
IIT — III na fig. 1, fig. 4 przedstawia prze-
kréj nawpét obrobionego materjalu wzdluz
linji IV — IV na fig. 1, fig. 5 przedstawia
przekréj gotowych listw wzdtuz linji V—V
na fig. 1, fig. 6 — przekréj poziomego sza-

~ blonu wzdtuz linji VI — VI na fig. 2, fig.

7 — w rzucie pionowym beben wygtadzaja-
cy, zastosowany w maszynie wedtug fig. 1,
fig. 8 19 przedstawiaja dwa heble profilowe
o ksztalcie, jaki stosuje sie przy heblowa-
niu na maszynie, przedstawionej na fig. 1,
w celu wyrobu listw, uwidocznionych na
fig. 5.

Maszyna, przedstawiona na fig. 1, po-
siada podstawe 1 ze stolem roboczym 2,
ktérego odejmowalna cze$é 3 jest nastawia-
na dowolnie w kierunku wysokosci stolu 2.
W ramie 4 maszyny osadzony jest krazek
napedny 5, napedzany zapomoca laricucha
6 i ko6t zebatych 7 i 8 walem napedowym 9,
ktéry w dowolny sposéb mozna wprawiaé
w ruch obrotowy, np. przy pomocy nie-
przedstawionego na rysunku silnika, elek-



trycznego lub podobnej maszyny. W ramie
4 osadzony jest ponadto na wale 10 obroto-
wy hebel 11 z nozami profilowemi 12 i 13.
Przy wyrobie listw o takim przekroju, jak
na fig. 5, noze profilowe 12 moga np. po-
siada¢ ksztalt, przedstawiony w powigkszo-
nej podzialce na fig. 8. Noze za§ profilowe
13 moga, posiadaé ksztatt, uwidoczniony w

powigkszonej podziatce na fig. 9. Hebel 11

jest napedzany zapomoca taricucha 74 i ko-
la z¢batego 7 w taki sam sposéb, jak krazek
napedny 5. Pod powierzchnia stolu robocze-
go 2 osadzony jest na wale 15 hebel 16, za-
opatrzony w plaskie noze 17. Wal 15 hebla
16 jest umieszczony tak wysoko, ze néz 17
obrabia przesuwany w maszynce kawalek
materjalu na poziomie, ktéry odpowiada
przynajmniej tej glebokosci, do jakiej naj-
nizsze cze$ci nozy profilowych 12 i 13 he-
bla 11 maja zheblowaé obrabiany kawatek.
Hebel 16 jest napedzany zapomoca lanicu-
cha 18 i kél zebatych 79 i 20 walem nape-
dowym 9 i kolem z¢batem 8. Na wale 21
osadzone jest obrotowo ramie 22, ktére wy-
staje ponad powierzchnie stolu roboczego.
Ramie 22 posiada przedluzenie 23, zaopa-
trzone w gwint srubowy 24, po ktérym prze-
suwa sie cigzarek 25, przestawiany w kie-
runku podluznym czesci 23. W odpowied-
niej odleglosci od punktu obrotu 21 ramie-
nia 22 osadzony jest obrotowo begben wy-
gltadzajacy 26, ktéry stuzy do wyrobu listw
o wskazanym na fig. 5 przekroju i ktéry
posiada ksztalt, przedstawiony mna fig. 7.
Beben 26 jest napedzany przy pomocy lani-
cuchéw 27 i 28 oraz kola zebatego 20. Dzie-
ki przestawieniu ciezarka 25 mozna zmie-
niaé nacisk, ktéry dociska beben do kawat-
ka obrabianego materjatu.

W celu wyrobu listw w mysl wynalazku
przy pomocy powyzej opisanej maszyny,
wprowadza si¢ z jednego korica maszyny
kawatlek materjatu 29 o przedstawionym na
fig. 3 przekroju poprzecznym, Gdy powyz-
szy kawalek materjalu dochodzi do hebla
11, wéwczas noze profilowe 12 i 13 nadaja

m przedstawiony na fig. 4 ksztalt, to zna-
czy noze profilowe 12 i 13 wykoriczaja gér-
na i boczne powierzchnie listw 30, przyczem
jednak pozostaje scianka 31, ktéra taczy
poszczegélne listwy. Nawpét gotowe listwy
przesuwaja sie¢ dalej w maszynie i docho-~
dza pod begben 26, gdzie zostajq wygladzo-
ne, poczem zostaja one w ten sposéb ohe-
blowane na dolnej stronie zapomoca hebla
16, ze $cianka 31 jest usunigta i listwy zo-
staja oddzielone, otrzymujac przedstawio-
ny na fig. 5 przekréj poprzeczny.

Obrabiany kawatek zostal wiec przero-
biony na szereg listw, ktére ostatecznie wy-
koricza si¢ na drugim koricu maszyny.

Na fig. 2 przedstawiono odmiang¢ maszy-
ny, uwidocznionej na fig. 1. W odmianie tej
zamiast obrotowego bebna 26 zastosowano
plaska podiuzna plyte 32, ktora jest przy-
ciskana do obrabianego kawalka zapomoca
ciezarka 33.

Na fig. 6 przedstawiono przekréj plyty
wzdluz linji VI — VI na fig. 2.

Okazalo sig, ze przy stosowaniu sposo-
bu wedtug wynalazku mozna wyrabiaé li-
stwy z daleko wigksza szybkoscia, niz to
bylo dotychczas mozliwe przy wyrobie te-
go rodzaju listw. Oprécz tego osiaga sig
znacznie lepsza jako$é listw, niz przy sto-
sowaniu dawniejszego sposobu, gdyz listwy
sa oheblowane ze wszystkich stron, pod-
czas gdy dawniej przynajmniej jedna ich
strona byla nieheblowana.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb réwnoczesnego wyrobu sze-
regu listw z jednego obrabianego kawaltka
przy uzyciu obok siebie jednego lub kilku
hebli profilowych, znamienny tem, ze gérnej
i bocznym powierzchniom listw nadaje sie
zadany ksztalt przy pomocy powyzszych
hebli profilowych, przyczem heble te pozo-
stawiaja, Scianke dolna materjatu, ktora 13-
czy ze soba poszczegélne listwy, poczem
materjal hebluje si¢ od dolnej strony, wsku-



tek czego usuwa sie powyzsza $cianke i od-
dziela sie¢ od siebie poszczegélne listwy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze listwy przed zakorczeniem obrébki
przeprowadza si¢ pod szablonem odpo-
wiednio cbcigzonym, ktéry usuwa ewen-
tualnie nieréwnos$ci, istniejace na po-
wierzchni listw.

3. Maszyna do wykonywania sposobu
wedlug zastrz. 1 i 2, zaopatrzona w obro-
towy gorny hebel z jednym lub kilkoma
nozami profilowemi, ktérych ksztalt odpo-
wiada zewnetrznemu ksztaltowi szeregu
listw, lezacych obok siebie, z zachowaniem
malego odstepu, znamienna tem, Ze posia-
da oprocz gornego hebla profilowego dol-
ny hebel, ktéry jest zalozony tak, ze od do-
lu dosiega on przynajmniej tego poziomu,
do ktérego dochodza najnizej polozone cze-
$ci gornego hebla.

4, Maszyna wedlug zastrz. 3, znamien-
na tem, Ze jest zaopatrzona w szablon ob-
ciagzony cigzarkiem, ktéry dociska go do

obrabianego kawatka po przejsciu materja-
tu pod gérnym heblem.

5. Maszyna wedltug zastrz. 3 i 4, zna-
mienna tem, Ze obcigzony cigzarkiem sza-
blon jest umieszczony nad dolaym heblem
i stuzy do przyciskania obrabianego kawal-
ka do dolnego hebla.

6. Maszyna wedlug zastrz. 3 i 4, zna-
mienna tem, ze profilowy szablon ma
ksztalt obrotowego bebna wygladzajacego,
przyczem szybkos¢ obwodowa tego bebna
rozni sie¢ od szybkosci przesuwania obra-
bianego materjatu.

7. Maszyna wedltug zastrz. 4 i 5, zna-
mienna tem, ze obciazony szablon posiada
ksztalt podtuznej ptyty o odpowiednim pro-
filu swej dolnej powierzchni.

Joakim Lehmkuhl
Johan Faye.

Hans Odeby.

Zastepca: Inz. dypl. M. Zoch,

rzecznik patentowy.
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