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Die Erfindung betrifft ein Formstiick fiir einen Pantoffel sowie ein Verfahren zur Herstellung
eines Pantoffels.

In Riumlichkeiten mit besonderen Reinhaltungsbediirfnissen stellt sich zumeist das Problem
der Verunreinigung durch Schmutz, den Personen bei dem Betreten dieser Raumlichkeiten an
FiiBen oder Schuhen hereintragen. Solche Riumlichkeiten sind beispielsweise Archive und
Ausstellungsflichen wie Museen, Produktionsreinraume, aber auch bestimmte Versammlungs-
riume, wobei es sich teils um die tatsichliche Vermeidung eingeschleppter Schmutzpartikel,
teils um die symbolische Reinhaltung aus kultischen Griinden handelt. Je nach den Erfordernis-
sen und Gebriuchlichkeiten werden in den meisten Fillen vor dem Betreten der besagten
Raumlichkeiten die Schuhe der Betretenden durch eigens hierfiir vorgesehene Pantoffeln
ersetzt oder durch Uberziehen erginzt. Diese Pantoffeln werden also entweder nach Art eines
Hausschuhs iiber die FiiBe oder als Uberschuh iiber andere Schuhe getragen.

Hierfiir wurden bisher gewohnlich Filz- oder Kunststoffpantoffeln verwendet. Diese werden
gewdhnlich mehrmals verwendet, da sonst die Anschaffungskosten zu hoch wiéren. Die mehr-
fache Verwendung meist durch verschiedene Personen steht jedoch im Widerspruch zu der
Forderung, aus Griinden der Hygiene jeder Person ein eigenes Paar Pantoffeln zuzuteilen.
Zudem ist insbesondere bei hohen Personenzahlen die Lagerung und Handhabung der Pantof-
feln mit hohem Aufwand verbunden.

Zielsetzung der vorliegenden Erfindung ist es daher, die Verwendung von Einweg-Pantoffeln
ohne hohen Aufwand an Ressourcen bei der Herstellung und Entsorgung zu ermoglichen.
Weiters sollen diese Pantoffeln vor dem Gebrauch platzsparend zu lagern sein.

Diese Aufgaben werden durch ein Formstiick gelost, welches erfindungsgemé aus einem
ebenen flichigen Material hergestellt ist, die Form einer Flichenfigur einnimmt, welche aus
iiber Faltkanten und/oder Biegebereiche miteinander verbundenen Flachenstiicken besteht, und
Befestigungselemente und/oder Befestigungsstellen fiir Befestigungselemente aufweist, welche
dazu eingerichtet sind, eine durch Knicken und/oder Biegen des Formstiickes entlang der
Faltkanten bzw. in den Biegebereichen erzeugte, fir die Umhiillung eines FuBes oder einer
einem FuB entsprechenden Form geeignete raumliche Form des Pantoffels durch das Verbinden
von Flichenstiicken miteinander zu fixieren.
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Diese Losung ermoglicht es, anstelle des fertigen Pantoffels das Formstiick, aus dem der
Pantoffel hergestellt wird, zu lagern, was wegen der Flachheit des Formstiicks besonders
einfach und platzsparend ist. Das Falten von Gebrauchsgegenstinden aus ebenen Materialien
ist z.B. von Biiro- und Postbedarf, wie etwa auffaltbaren Aktenmappen oder Paketschachteln,
her bekannt. Das Falten des Formstiicks zu einem Pantoffel — oder woh! vielmehr eines Paares
von Formstiicken zu Pantoffeln — erfolgt nicht notwendigerweise durch den Hersteller der
Formstiicke, sondern vorteilhafterweise entweder direkt vor der Ausgabe an den Benutzer
durch den Ausgebenden oder, noch giinstiger, nach der Ubernahme durch den Benutzer selbst.
Als weiterer wesentlicher Vorteil kann die Herstellung des Formstiickes, da es sich um ein
flaches Werkstiick handelt, z.B. durch Schneiden oder Stanzen material- und kostensparend
erfolgen.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung weist einander zugeordnete Flichenstiicke
oder Teile von Flachenstiicken auf, die in der raumlichen Form iibereinanderlegbar und zuein-
ander durch Befestigungselemente fixierbar sind. Dies ermoglicht die Verbindung der aneinan-
dergefiigten Teile iiber Flachen, was die Belastbarkeit erhoht. Weiters kann durch eine entspre-
chende Formgebung der einander zugeordneten Flichen die Vorgangsweise bei dem Zusam-
menbau des Pantoffels dem Trager des Pantoffels veranschaulicht werden.

Hierbei ist weiters die Verwendung von einer oder mehreren Laschen, die dazu eingerichtet
sind, als Befestigungselement jeweils in einen Schlitz zu greifen, der in einem der Flichenstiik-
ke vorgesehenen ist, vorteilhaft. Laschen zum Festhalten einer riumlichen Anordnung sind als
einfache, jedoch wirksame Befestigungsmittel, zB. Stecklaschen bei Kartonordnern, bereits
bekannt.

Anstelle von oder in Erginzung zu den erwihnten Laschen sind als Befestigungselemente
verwendetes Klebeband, Klettband oder ahnliche selbsthaftende Verschliisse glinstig, die sich
durch einfache Handhabung auszeichnen.

Es ist weiters vorteilhaft, wenn eines der Flichenstiicke des Formstiicks als Sohle des Pantof-
fels vorgesehen ist, um die Formstabilitit des Pantoffels in der Langsrichtung zu sichern.

Giinstig sind dariiber hinaus Formstiicke, welche aus Pappe, Wellpappe, Karton, einem ande-
ren papierartigen Werkstoff oder einem auf den genannten Materialien beruhenden Werkstoff
hergestellt sind. Diese Materialien ermoglichen die einfache und kostengiinstige Produktion,
insbesondere beim Zuschneiden, des Formstiickes.

Die Fertigung eines Pantoffels aus einem Formstiick ist weiters deutlich erleichtert, wenn
zumindest ein Teil der Faltkanten und/oder Biegebereiche gefalzt, geprigt oder durch andere,
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die Biegsamkeit des Materials verdndernde Verfahren angelegt ist. Hierdurch wird der Trager
des Pantoffels beim Falten des Pantoffels in der korrekten Durchfilhrung der Faltvorginge
geleitet; das Risiko, beim Falten eines Pantoffels ein Formstiick durch eine irrtiimliche Faltung
zu verderben, ist durch im Vorhinein eingefiihrte z.B. Faltkanten deutlich verringert. Manche
Materialien, z.B. elastische Kunststoffen, werden durch eine solche Vorbehandlung, wie etwa
Prigen, erst zweckmaBig formbar.

Die oben genannten Aufgaben werden weiters durch einen Pantoffel gelost, welcher aus einem
erfindungsgemiBen Formstiick hergestellt und entlang der Faltkanten bzw. in den Biegeberei-
chen des Formstiickes geknickt bzw. gebogen sowie durch Befestigungselemente zwischen den
Fliachenstiicken des Formstiickes fixiert ist. Ein solcher Pantoffel erbringt die anhand des
erfindungsgemafBen Formstiickes bereits dargestellten Vorteile.

GleichermaBen wird die obige Aufgabenstellung von einem Verfahren zur Herstellung eines
Pantoffels gelost, bei welchem erfindungsgemiB ausgehend von einem Formstiick eines ebe-
nen, flachigen Materials in der Form einer vorgegebenen Flichenfigur, welche aus iiber Falt-
kanten und/oder Biegebereiche miteinander verbundenen Flichenstiicken besteht, durch
Knicken und/oder Biegen des Formstiickes entlang der Faltkanten bzw. in den Biegebereichen
eine fir die Umhiillung eines FuBes oder einer einem FuB entsprechenden Form geeignete
raumliche Form des Pantoffels erzeugt und durch Befestigungselemente zwischen den Fla-
chenstiicken fixiert wird. Die Vorteile des erfindungsgemiBen Verfahrens entsprechen jenen
des erfindungsgemaBen Formstiickes.

Die Erfindung samt weiterer Vorziige wird im folgenden anhand eines Ausfiihrungsbeispieles
niher erldutert. Hierbei werden auch die beigefiigten Figuren herangezogen, welche zeigen:

Fig. 1 den RiB eines erfindungsgemiBen Formstiickes in ungefihr zweifacher Verkleinerung,
fiir den ein Material wie verstirkte Wellpappe verwendbar ist; und

Fig. 2 eine Ansicht eines Pantoffels, der aus einem Formstiick nach Fig. 1 gefaltet wurde.

Das in Fig. 1 dargestellte Formstiick 1 wird z.B. durch Schneiden oder Stanzen entlang der
voll gezeichneten UmriBlinien aus einem Blatt des Ausgangsmaterials herausgetrennt. Als
Material des Formstiicks werden z.B. Pappe, Karton, Wellpappe oder eine Kombination dieser
Materialien untereinander, z.B. verstirkte Wellpappe, verwendet. Diese papierartigen Materia-
lien zeichnen sich durch ihre Eignung zum Recycling vorteilhaft aus.

Die unterbrochen gezeichneten Doppellinien sind Faltkanten k, entlang derer beim Falten des
Pantoffels die Flichenstiicke des Formstiickes 1 gegeneinander gefaltet werden. Die Faltkan-
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ten k untergliedern das Formstiick 1 in mehrere Flichenstiicke, von denen eines als Sohle 2 des
Pantoffels vorgesehen ist. Die iibrigen Flichenstiicke werden zum Schaft oder Oberteil des
Pantoffels gefaltet.

Bei dem in Fig. 1 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ergeben die an den Lingsseiten der Sohle 2
angefugten Flachenstiicke 3,4 die Seitenteile des Pantoffels; namlich die innere Flanke 3 das an
der FuBlinnenseite (proximal) befindliche Seitenteil, die &uBere Flanke 4 jedoch die AuBenseite
(distal) des Pantoffels. Die ibrigen, vor oder seitlich vor der Sohle 2 befindlichen Flachenstiik-
ke bilden die Kappe, d.h. den vorwirts gerichteten Teil, des Pantoffels; nimlich das Frontstiick
5 die senkrecht stehenden Kappenfront und die jeweils aus einem AuBlen-, Deck- und Innenteil
bestehendén Teile der Decke 6,7,8 und des Biigels 9,10,11 gemeinsam die obenliegenden und
seitlichen Teile der Kappe. Neben dem inneren Biigelteil 11 dient die Frontlasche 12 zur
Verbindung der inneren Flanke 3 mit der Kappe.

Der aus dem Formstiick 1 gefertigte Pantoffel ist nach hinten offen. Freilich wire es in einer
anderen Ausfiihrungsform prinzipiell méglich, ein Fersenstiick aus an der Fersenkante 13 der
Sohle 2 angefugten Flichenstiicken zu formen.

Die Faltkanten k werden vom Hersteller in das Formstiick 1 geprigt, sodaB das Falten entlang
dieser Linien erleichtert ist. Das Prigen der Faltkanten ist im Falle eine papierartigen Werk-
stoffes nicht zwingend notwendig, verringert jedoch die Wahrscheinlichkeit eines irrtiimlichen
Knickens des Formstiickes an unzweckméBiger Stelle. Bei der Verwendung bestimmter Mate-
rialien, wie etwa eines elastischen Kunststoffes, kann es schlechthin notwendig sein, die Falt-
kanten im Formstiick durch ein die Biegsamkeit des Materials erhohendes Verfahren, z.B.
Falzen oder Prigen, anzulegen, damit das Falten des Formstiickes zum Pantoffel ohne tiber-
hohten Zeitaufwand seitens des Benutzers und ohne zusitzliche Hilfsmittel moglich ist.

Das Formstiick 1 weist weiters noch Befestigungsstellen 14a,b,c auf, an denen Befestigungse-
lemente wie etwa Klebeband, Klettband oder andere selbsthaftende Verschliisse vom Hersteller
angebracht werden. Diese dienen zum Fixieren des Pantoffels in seiner riumlichen Form. Die
Befestigungselemente lassen sich beispielsweise iiber die Kante von Flichenstiicken anbringen.
Eine andere Moglichkeit, die in dem gezeigten Ausfithrungsbeispiel verwirklicht ist, ist die
Verbindung ibereinandergelegter Flichen, wobei jeder Befestigungsstelle 14a b,c jeweils eine
andere Befestigungsstelle als Haftfliiche 15a,b,c zugeordnet ist. Die Befestigungsstellen kénnen
auf der Unter- oder Oberseite des Formstiickes liegen. Bei dem in Fig. 1 gezeigten Formstiick
1 befinden sich die Befestigungsstellen 14a,b,c der Kappenteile 9,6,8 auf der Oberseite des
Formstiickes, die im Pantoffel dem FuB8 zugewandt sind, und die ihnen zugeordneten Haftstel-
len 15a,b,c der Flanken 3,4 auf der Unterseite, die im Pantoffel vom FuB abgewandt sind.
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Als Befestigungselemente lassen sich auch andere Hilfsmittel anwenden. Besonders erwiéh-
nenswert ist hier die Verwendung von rein mechanischen Elementen wie z.B. Laschen und
Schlitze, die im Bereich der Befestigungsstellen ausgestanzt sind und zur Fixierung des Pan-
toffels ineinander greifen. Die Verwendung von Laschen zeichnet sich durch besondere Ein-
fachheit der Herstellung, nimlich in einem Arbeitsgang mit dem Erzeugen des Formstickes,
aus bei gleichzeitiger hoher Belastbarkeit.

Das Formstiick 1 wird in der in Fig. 1 gezeigten, flachen Form platzsparend gelagert. Bei
Bedarf kann nun der Benutzer aus dem Formstiick 1 einen Pantoffel falten. Hierzu geht er wie
folgt vor, wobei simtliche Faltungen entlang der Faltkanten zwischen den beteiligten Flachen-
stiicken erfolgen:

Das innere und das 4uBere Seitenteil 3,4 werden aus der Grundebene der Sohle 2 hochgefaltet.
Mit dem inneren Seitenteil 3 faltet auch die Frontlasche 12 hoch; diese wird nun so (nach
distal) gefaltet, sodaB sie iiber der Vorderkante der Sohle zu liegen kommt. Nun wird der
Biigel 9,10,11 gefaltet; hierdurch kommt ein Teil des duBeren Biigels 9 iber der AuBenflanke 4
zu liegen, wihrend der innere Buigelteil 11 als erste Befestigungsstelle 14c die zugeordnete
Stelle 15¢ auf der Innenflanke 3 bedeckt. Mit Hilfe der erwihnten Befestigungselemente wird
die Verbindung zwischen dem Biigel und der Innenflanke fixiert. Nun erfolgt die Hochfaltung
des vorderen Kappenteiles 5,6,7,8. Die Kappenfront 5 wird senkrecht aufgefaltet, sodaB sie mit
der Frontlasche 12 zusammenliegt. Die Decke 6,7,8 wird weiter zuriickgefaltet und kommt auf
dem Biigel 9,10,11 zu liegen. Hierzu miissen die Deckenseiten 6, 8 abwirts gefaltet werden;
dadurch kommen die beiden restlichen Befestigungsstellen 14a,b der Deckenseiten 6,8 tiber
den zugeordneten Stellen 15a,b der AuBen- bzw. Innenflanke 4,3 zu liegen und werden mittels
Befestigungselementen gegeneinander fixiert.

Fig. 2 zeigt eine Ansicht des so entstandenen, gefaiteten und nunmehr gebrauchsfertigen
Pantoffels 16. Um ein Pantoffelpaar zu erhalten wird das gegengleiche Stiick zum zweiten
Pantoffel aufgefaltet. Wenn die Pragung der Faltkanten symmetrisch beidseitig geschieht, kann
ein und derselbe Typus von Formstiicken fiir rechte und linke Pantoffel verwendet werden.

Bei der oben beschriebenen Faltung muB die AuBenflanke 4, wie auch in Fig. 2 erkennbar ist,
gebogen werden, wenngleich nur in geringem AusmaB, um die flichige Berithrung mit dem
BiigelauBenteil 9 und der Befestigungsstelle 14a zu gestatten. Falls die Biegeverformbarkeit
des Formstiickmaterials hierzu nicht ausreicht, miiBte ein Biegebereich h, ebenso wie die Falt-
kanten k durch z.B. Prigen, definiert werden. Durch den in Fig. 1 als Biindel unterbrochener
Linien gezeichneten Biegebereich h wiirde die AuBenflanke 4 in ein oberes 4a und ein unteres
Flankenteil 4b gegliedert. Biegebereiche h konnen prinzipiell auch an anderen Stellen in Ergén-
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zung oder an Stelle der Faltkanten k zur Faltung der Flichenstiicke gegeneinander verwendet
werden und stellen insofern mit den Faltkanten gleichberechtigte Biegeelemente dar.

Wenn Befestigungselemente verwendet sind, die sich wiederholt schlieBen und wieder 6ffnen
lassen, wie z.B. Haft- oder Klettband, besteht die Moglichkeit, einen Pantoffel auch zwischen
zwei Verwendungen zur flachen Form aufzufalten und so wieder platzsparend zwischenzula-
gern.

An Stelle von Pappe oder einem anderen Papierwerkstoff kann selbstverstindlich jeder andere
Werkstoff, der in flichiger Form verwendbar ist, eingesetzt werden, z.B. Kunststoff, Textilien
oder Naturmaterialien wie Leder, wobei besonders die Kombination verschiedener flachiger
Werkstoffe Vorteile bietet. Beispielsweise ist eine Beschichtung der oben erwihnten Well-
pappe mit Kunststoffolie gegen Feuchtigkeit bestindiger. Weiters ist es denkbar, daB verschie-
dene Teile des Formstickes aus verschiedenen Materialien bzw. Materialkombinationen
gefertigt sind. Beispielsweise konnte, ausgehend von obigem Beispiel, nur die Sohle des
Wellpappe-Formstiickes mit Kunststoffolie beschichtet sein.

Selbstverstandlich sind neben dem dargestellten Beispiel viele weitere Ausfiihrungsformen
denkbar. Insbesondere kann die Ausgestaltung des Pantoffelschaftes vielfach geindert werden;
so konnte, um nur ein Beispiel zu nennen, das Deckteil 5,6,7,8 in der Form geéndert, teilweise
oder ganz fortgelassen werden.
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ANSPRUCHE

1. Formstiick fiir einen Pantoffel (16),

dadurch gekennzeichnet, da

es aus einem ebenen flichigen Material hergestellt ist,

die Form einer Flichenfigur einnimmt, welche aus iiber Faltkanten (k) und/oder Biegebereiche
(h) miteinander verbundenen Flichenstiicken (2...12) besteht, wobei zumindest ein Teil der
Faltkanten (k) und/oder Biegebereiche (h) gefalzt, geprigt oder durch andere, die Biegsamkeit
des Materials verindernde Verfahren angelegt ist, und

Befestigungselemente und/oder Befestigungsstellen (14) fiir Befestigungselemente aufweist,
welche dazu eingerichtet sind, eine durch Knicken und/oder Biegen des Formstiickes entlang
der Faltkanten (k) bzw. in den Biegebereichen (h) erzeugte, fiir die Umhiillung eines FuBes
oder einer einem FuB3 entsprechenden Form geeignete raumliche Form des Pantoffels durch das
Verbinden von Flichenstiicken miteinander zu fixieren.

2. Formstiick nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einander zugeordnete Flachenstiicke
oder Teile von Flachenstiicken (14,15), die in der rdumlichen Form iibereinanderlegbar und
zueinander durch Befestigungselemente fixierbar sind.

3. Formstiick nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch eine oder mehrere Laschen, die dazu
eingerichtet sind, als Befestigungselement jeweils in einen Schlitz zu greifen, der in einem der
Flachenstiicke vorgesehen ist.

4. Formstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 3, gekennzeichnet durch als Befestigungsele-
mente verwendetes Klebeband, Klettband oder dhnliche selbsthaftende Verschliisse.

5. Formstiick nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daBl eines der
Flachenstiicke als Sohle (2) des Pantoffels vorgesehen ist.

6. Formstiick nach einem der Anspriiche 1 bis S, dadurch gekennzeichnet, daB es aus
Pappe, Wellpappe, Karton, einem anderen papierartigen Werkstoff oder einem auf den ge-
nannten Materialien beruhenden Werkstoff hergestellt ist.
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7. Pantoffel (16), hergestellt aus einem Formstiick der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB er entlang der Faltkanten (k) bzw. in den Biegebereichen (h) des Formstiickes
geknickt bzw. gebogen sowie durch Befestigungselemente zwischen den Flichenstiicken des
Formstiickes fixiert ist.

8. Verfahren zur Herstellung eines Pantoffels (16),
dadurch gekennzeichnet, da§

ausgehend von einem Formstiick (1) eines ebenen, flichigen Materials in der Form einer vorge-
gebenen Flichenfigur, welche aus iiber Faltkanten (k) und/oder Biegebereiche (h) miteinander
verbundenen Flichenstiicken (2...12) besteht, wobei zumindest ein Teil der Faltkanten (k)
und/oder Biegebereiche (h) gefalzt, gepriigt oder durch andere, die Biegsamkeit des Materials
verdandernde Verfahren angelegt ist,

durch Knicken und/oder Biegen des Formstiickes entlang der Faltkanten (k) bzw. in den
Biegebereichen (h) eine fiir die Umhiillung eines FuBes oder einer einem Fuf8 entsprechenden
Form geeignete raumliche Form des Pantoffels (16) erzeugt und durch Befestigungselemente
zwischen den Fliachenstiicken fixiert wird.
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EP = Europdisches Patentamt; FR = Frankreich; GB = Vereinigtes Kénigreich (UK); JP = Japan;

RU = Russische Foderation; SU = ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von Amerika (USA);

WO = Veréffentlichung gem. PCT (WIPO/OMPI); weitere siehe WIPO-Appl. Codes
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