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Sposob lgczenia spawaniem gruboSciennych ksztaltownikéw,
zwlaszcza szyn kolejowych, tramwajowych i podsuwnicowych
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b 1gczenia
spawaniem grubo$ciennych ksztaltownikow, zwia-
szcza szyn kolejowych, tramwajowych i podsuw-
nicowych o ograniczonej spawalnoS$ci.

Dotychczas laczenia doczolowe ksztaltownikow,
a zwlaszcza szyn kolejowych, tramwajowych
i podsuwnicowych wykonanych ze stali o podwyz-
szonej zawartoSci wegla, przeprowadza sie spa-
waniem lukowo recznym elektrodami otulonymi,
wzglednie ©przy uzyciu mieszanki aluminium
i tlenku zelaza. Przy spawaniu lukowym, 13czo-
ne konce szyn podgrzewa sie do temperatury po-
wyzej 300°C w celu zapobiegniecia przed wysta-
pieniem w strefie przejSciowej struktur powoduja-
cych znaczne obnizenie wtasno$ei plastycznych
zlgczy.

Poniewaz 1gczenie doczolowe szyn odbywa sig
przewaznie w warunkach montazowych, przeto
zabieg podgrzewania jest bardzo klopotliwy z uwa-
gi na konieczno$§é uzywania piecykéw grzewczych.
Dla umozliwienia ulozenia poprawnej spoiny w
stopce, szyjce i gtébwce szyny stosuje sie state lub
zdejmowane przykladki, dostawiane do poszcze-
goblnych czedci szyny w czasie wykopania pcszcze-
g6lnych spoin.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej wymie-
nionych wad i niedogodnoSci.

Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, ze wy-
konuje sie w temperaturze otoczenia lub pod-
wyzszonej laczacg warstwe przejSciowg o grubosci
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przekraczajacej 0,1 mm z materialu o lepszej spa-
walnosci od materialu szyny, ktérg wklada sie
miedzy materialem szyny i spoing lgczacg obydwa
konce szyny.

Poniewaz przejSciowg warstwe stanowi mate-
rial o lepszej spawalno$ci od materialu szyny,
przy wykonywaniu spoiny lgczacej obydwa konce
szyn, nie zachodzi konieczno$é ich wstepnego pod-
grzewania przed spawaniem. Spawanie mozna
przeprowadzi¢ przy temperaturze otoczenia uzy-
skujgc zlgcza spawane o dostatecznych wiasnos-
ciach mechanicznych. Tgczgcg warstwe przejscio-
wag mozna uzyskaé przez elektryczne napawanie
szyn elektrodami otulonymi lub drutem w osto-
nach gazéw ochronnych aktywnych jak dwutlenku
wegla, gazéw obojetnych jak argonu, helu lub
mieszaninami gazéw aktywnych z obojetnymi.

Warstwy przejSciowe o dowolnych grubo$ciach
mozna ulozyé réwnomiernie na calej powierzchmni
przekroju poprzecznego szyny. Uzyskuje sie ksztal®
rowka spoiny ,I”, dzieki czemu lgczone ze soba
brzegi sg do siebie réwnolegle. Przy takim ukila-
dzie warstwy przejSciowej unika sie wstepnego
podgrzewania do spawania za$§ na poprawne
uformowanie spoin pozwalajg mprzykladki dosta-
wiane do zlgcza.

Warstwy przejSciowe ulozone - ré6wnomiernie na
calej powierzchni mozna dodatkowo uzupelnié tak,
aby stanowily one ograniczenie spoin oraz pozwa-
laly na uzyskanie réznych ksztaltéw rowkéw
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spoin w poszczegdlnych czeSciach szyny. W tych
przypadkach nie zachodzi konieczno§é stosowania
przykladek formujgacych przy wykonywaniu wszy-
stkich, lub czeSci spoin lgczgcych poszczegodlne ele-
menty szyny.

Dodatkowa spoina umozliwia uzyskanie ksztal-
tow rowkow spoiny w stopce, szyjce i glowce
szyny o literach ,V”, ,,)¥”, ,2U0”, ,U”, ,X”. RO6w-
niez przy stosowaniu warstwy przejSciowej wyko-
nanej na bocznej pcwierzchni szyny mozna tgczyé
szyng z dowolnymi ksztaitownikami.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b Igczenia spawaniem grubos$ciennych
ksztaltownikdw zwlaszcza szyn kolejowych, tram-
wajowych i podsuwnicowych, znamienny tym, ze
wykonuje sie w temperaturze otoczenia lub pod-
wyzszonej laczaca warstwe przejSciowg o grubosci
przekraczajgcej 0,1 mm z materiatu o lepszej spa-
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walnoSci od materialu szyny, ktéorg uklada sie
miedzy materialem szyny i spoing laczacg obydwa
konice szyny.

2. SposOb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
laczgcg warstwe przejSciowg uktada sie réwno-
miernie na catej powierzchni przekroju poprzecz-
nego szyny uzyskujgc ksztalt rowka spoiny ,I”.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
ze na lgczaca warstwe przejSciowg ulozong row-
nomiernie na catej powierzchni przekroju po-
przecznego szyny uklada sie dodatkowe warstwy,
dzieki ktoérym uzyskuje sie w stopie, szyjce
i glowce szyny rowki o ksztaltach litery ,V”, , Y7,
,U” ,,2U0” i, X7

4, Sposdb wedlug zastrz. 1, 2 i 3,
tym, ze na powierzchni bocznej szyny uklada sig
laczgcg warstwe przejSciowg o dowolnym ksztal-
cie w miejscu lgczenia szyny z dowolnym ksztai-
townikiem.

znamienny
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