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一种自动化冲压模具清理机械手

(57)摘要

本实用新型涉及自动化冲压铺助装备技术

领域内一种自动化冲压模具清理机械手，包括与

机身固定连接的两平行设置的固定架，两固定架

上侧设有电机座和步进电机，固定架的下侧连接

有上支撑板，上支撑板下侧的四角分别连接的导

向杆，导向杆的下端连接有下支撑板，上支撑板

和下支撑板之间导向安装有升降架，升降架上设

有便于各导向杆滑动贯穿的导孔，升降架上侧中

心连接有丝杆螺母机构，丝杆螺母机构与步进电

机驱动连接，升降架的下侧连接有升降杆，升降

杆滑动贯穿下支撑板并伸出到下支撑板的下方，

升降杆的下端连接有伸缩杆固定座，伸缩杆固定

座上连接有水平伸缩驱动装置，水平伸缩驱动装

置的伸出端连接有若干喷嘴用于伸入机床上下

模之间喷吹加工碎屑。
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1.一种自动化冲压模具清理机械手，其特征在于，包括与模具侧向的机身固定连接的

两平行设置的固定架，两固定架上侧设有电机座和步进电机，所述固定架的下侧连接有上

支撑板，所述上支撑板下侧的四角分别连接的导向杆，所述导向杆的下端连接有下支撑板，

所述上支撑板和下支撑板之间导向安装有升降架，所述升降架上设有便于各导向杆滑动贯

穿的导孔，所述升降架上侧中心连接有丝杆螺母机构，所述丝杆螺母机构与步进电机驱动

连接，升降架的下侧连接有升降杆，所述升降杆滑动贯穿下支撑板并伸出到下支撑板的下

方，所述升降杆的下端连接有伸缩杆固定座，所述伸缩杆固定座上连接有水平伸缩驱动装

置，所述水平伸缩驱动装置的伸出端连接有若干喷嘴用于伸入机床上下模之间喷吹加工碎

屑。

2.根据权利要求1所述的自动化冲压模具清理机械手，其特征在于，所述水平伸缩驱动

装置为气缸，所述气缸的缸体固定于伸缩杆固定座上，所述气缸的活塞杆上连接有浮动座，

所述浮动座上连接有喷嘴总管，所述喷嘴总管上设有若干喷嘴。

3.根据权利要求2所述的自动化冲压模具清理机械手，其特征在于，所述气缸两侧的伸

缩杆固定座上分别设有中空导向管，所述伸缩杆固定座对应中空导向管的部位设有导向

孔，所述中空导向管的一端浮动，另一端连接至浮动座。

4.根据权利要求2所述的自动化冲压模具清理机械手，其特征在于，所述喷嘴的喷射角

度可调。

5.根据权利要求3所述的自动化冲压模具清理机械手，其特征在于，其中一根中空导向

管的浮动端经高压软管连接至增压泵，另一端与喷嘴总管连通。

6.根据权利要求1所述的自动化冲压模具清理机械手，其特征在于，所述升降杆对应下

支撑板的部位设有导向孔，所述导向孔上侧固定有导向座，所述升降杆与导向座和导向孔

导向滑动配合。

7.根据权利要求1所述的自动化冲压模具清理机械手，其特征在于，所述丝杆的下端与

下支撑板转动支撑连接，所述丝杆的上端与上支撑板的中心转动支撑连接，并且向上贯穿

伸出上支撑板的中心端部与步进电机的输出端连接。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 219359478 U

2



一种自动化冲压模具清理机械手

技术领域

[0001] 本实用新型涉及自动化冲压铺助装备技术领域  ，特别涉及一种用于清理冲压后

上下模之间碎屑的自动化冲压模具清理机械手。

背景技术

[0002] 随着人工成本的提高和冲压危险作业、造成冲压行业招人越来越困难，与冲压生

产线配套的铺助装备的自动化改造迫在眉睫。现有技术中冲压后上下模之间的碎屑一般通

过人工手动清理，清理频次不固定，也不规律，清理是否干净也不能完全保障。因此，为配合

高效的自动化生产运行，在冲压模具侧向设计自动化清理的机械手，配套冲压模分模时伸

出模具内部进行清理。

实用新型内容

[0003] 基于上述自动化冲压生产运行的需求，本实用新型提供一种自动化冲压模具清理

机械手，配合上模和下模脱模分离动作伸入模具内自动化及时清理内部模腔，以解决冲压

模具内部生产运行时清理不及时。

[0004] 本实用新型的目的是这样实现的，一种自动化冲压模具清理机械手，包括与模具

侧向的机身固定连接的两平行设置的固定架，两固定架上侧设有电机座和步进电机，所述

固定架的下侧连接有上支撑板，所述上支撑板下侧的四角分别连接的导向杆，所述导向杆

的下端连接有下支撑板，所述上支撑板和下支撑板之间导向安装有升降架，所述升降架上

设有便于各导向杆滑动贯穿的导孔，所述升降架上侧中心连接有丝杆螺母机构，所述丝杆

螺母机构与步进电机驱动连接，升降架的下侧连接有升降杆，所述升降杆滑动贯穿下支撑

板并伸出到下支撑板的下方，所述升降杆的下端连接有伸缩杆固定座，所述伸缩杆固定座

上连接有水平伸缩驱动装置，所述水平伸缩驱动装置的伸出端连接有若干喷嘴用于伸入机

床上下模之间喷吹加工碎屑。

[0005] 本实用新型的自动化冲压模具清理的机械手，喷嘴通过水平伸缩驱动装置的驱动

可以水平进出上模和下模之间，对模腔内部各处进行吹气以清理模腔内的杂物碎屑。其动

作过程为：步进电机驱动丝杆螺母机构动作实现升降架的升降运动，升降架带动升降杆的

升降运动实现伸缩杆固定座的升降运动，从而实现喷嘴的升降运行。因此，通过本实用新型

的自动化冲压模具清理的机械手，通过升降运动和水平伸缩运动，可以实现喷嘴的升降和

水平运行，便于冲压模具冲压后，上模和下模分开时，将喷嘴伸入上模和下模之间对内部模

腔进行吹气清理，解决了人工手动清理不到位或清理不及时的问题。

[0006] 为便于喷嘴沿水平方向的伸缩运动，所述水平伸缩驱动装置为气缸，所述气缸的

缸体固定于伸缩杆固定座上，所述气缸的活塞杆上连接有浮动座，所述浮动座上连接有喷

嘴总管，所述喷嘴总管上设有若干喷嘴。

[0007] 为进一步便于喷嘴平衡的水平伸缩运动，所述气缸两侧的伸缩杆固定座上分别设

有中空导向管，所述伸缩杆固定座对应中空导向管的部位设有导向孔，所述中空导向管的
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一端浮动，另一端连接至浮动座，便于调节喷嘴的喷射角度，所述喷嘴的喷射角度可调。

[0008] 为便于喷嘴的管路连接，其中一根中空导向管的浮动端经高压软管连接至增压

泵，另一端与喷嘴总管连通。

[0009] 为便于升降杆的导向连接，所述升降杆对应下支撑板的部位设有导向孔，所述导

向孔上侧固定有导向座，所述升降杆与导向座和导向孔导向滑动配合。

[0010] 为便于丝杆的连接，所述丝杆的下端与下支撑板转动支撑连接，所述丝杆的上端

与上支撑板的中心转动支撑连接，并且向上贯穿伸出上支撑板的中心端部与步进电机的输

出端连接。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的自动化冲压模具清理机械手的立体示意图。

[0012] 图2为本实用新型的自动化冲压模具清理机械手的主视图。

[0013] 其中，1步进电机；2电机座；3固定架；4上支撑板；5导向杆；6升降架；7下支撑板；8

导向座；9浮动座；10喷嘴；11喷嘴总管；12中空导向管；13伸缩杆固定座；14高压软管；15气

缸；16升降杆；17螺母；18丝杆。

具体实施方式

[0014] 如图1和图2所示，为本实用新型的自动化冲压模具清理机械手，包括与模具侧向

的机身固定连接的两平行设置的固定架3，两固定架3上侧设有电机座2和步进电机1，固定

架3的下侧连接有上支撑板4，上支撑板4下侧的四角分别连接的导向杆5，导向杆5的下端连

接有下支撑板7，上支撑板4和下支撑板7之间导向安装有升降架6，升降架6上设有便于各导

向杆5滑动贯穿的导孔，升降架6上侧中心连接有丝杆螺母机构，该丝杆螺母机构包括竖直

设置的丝杆18与螺母17，丝杆18的上端与步进电机1驱动连接螺母17固定连接于升降架6的

中心，步进电机1驱动丝杆18的转动，从而带动升降架6的升降运动，升降架6的下侧连接有

升降杆16，升降杆16滑动贯穿下支撑板7并伸出到下支撑板7的下端连接有伸缩杆固定座

13，伸缩杆固定座13上连接有水平伸缩驱动装置，水平伸缩驱动装置的伸出端连接有若干

喷嘴10用于伸入机床上下模之间喷吹加工碎屑。

[0015] 为便于升降杆16的导向连接，升降杆16对应下支撑板7的部位设有导向孔，导向孔

上侧固定有导向座8，升降杆16与导向座8和导向孔导向滑动配合。

[0016] 为便于丝杆18的连接，丝杆18的下端与下支撑板7转动支撑连接，丝杆18的上端与

上支撑板4的中心转动支撑连接，并且向上贯穿伸出上支撑板4的中心端部与步进电机1的

输出端连接。

[0017] 为便于喷嘴10沿水平方向的伸缩运动，水平伸缩驱动装置为气缸15，气缸15的缸

体固定于伸缩杆固定座13上，气缸15的活塞杆上连接有浮动座9，浮动座9上连接有喷嘴总

管11，喷嘴总管11上设有若干喷嘴10；气缸15两侧的伸缩杆固定座13上分别设有中空导向

管12，伸缩杆固定座13对应中空导向管12的部位设有导向孔，中空导向管12的一端浮动，另

一端连接至浮动座9；其中一根中空导向管12的浮动端经高压软管14连接至增压泵，另一端

与喷嘴总管9连通，喷嘴10的喷射角度可调，用于调节喷射方向。

[0018] 本实用新型的自动化冲压模具清理的机械手，喷嘴10通过连接在可水平伸缩运动
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的气缸伸缩杆上，通过气缸15的驱动可以带动浮动座及其喷嘴水平进出上模和下模之间，

对模腔内部各处进行吹气以清理模腔内的杂物碎屑。其动作过程为：步进电机1驱动丝杆螺

母机构动作实现升降架6的升降运动，升降架6带动升降杆16的升降运动实现伸缩杆固定座

13的升降运动，从而实现喷嘴10的升降运行。上述过程通过升降运动和水平伸缩运动，可以

实现喷嘴10的升降和水平运行，便于冲压后喷嘴10伸入上模和下模之间对内部模腔进行吹

气清理，喷吹清理后，及时缩回让出上模和下模的空间，解决了人工手动清理不到位或清理

不及时的问题。
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图2

说　明　书　附　图 2/2 页

7

CN 219359478 U

7


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006
	DRA00007


