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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines dekorativen Glaselementes, bei dem
durch mechanische und/oder chemische Behandlung in einen oder mehrere Bereiche der Ober-
flaiche eines Glaskorpers eine Oberflachenstruktur, vorzugsweise in einem unregelméagigen
Muster, eingebracht wird. Weiters betrifft die Erfindung ein dekoratives Glaselement, dessen
Oberflache aufgeraute Bereiche aufweist, insbesondere hergestellt nach einem erfindungsge-
mafRen Verfahren.

GattungsgemaRe Verfahren gehoren schon seit tiber 100 Jahren zum Stand der Technik (es sei
hier auf die DE 24 329 (aus dem Jahre 1883 verwiesen). GemaR diesem Verfahren hergestelite
Glaselemente werden haufig auch als Eisblumenglas bezeichnet. Soiche dekorative Glasele-
mente weisen den Nachteil auf, dass das Glaselement durch mechanische Einfllisse oder
Verschmutzung rasch unansehnlich wird. Der Eisblumeneffekt geht dadurch rasch verloren.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein Verfahren bereitzustellen, mit dem ein
dekoratives Glaselement erzeugt werden kann, bei dem der Eisblumeneffekt dauerhaft ist.
Dariiber hinaus stellt sich die vorliegende Erfindung die Aufgabe, den Eisblumeneffekt bei
einem dekorativen Glaselement zu verstarken.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1 oder des Anspruchs 15 gelést.

Ein gattungsgeméafes Verfahren, bei dem auf die Oberfliche des Glaskorpers bereichsweise
eine Beschichtung aufgebracht wird, erzeugt einen deutlich eindrucksvolleren Eisblumeneffekt
und gewahrt, dass dieser Effekt auch langerfristig Bestand hat.

Vorteilhafterweise ist vorgesehen, dass als Glaskdrper ein Kristallglaskdrper verwendet wird.
Weiters kann vorgesehen sein, dass der Glaskoérper gegossen ist. Zur Herstellung eines beson-
ders dekorativen Glaselementes ist vorgesehen, dass der Glaskorper zumindest bereichsweise
geschliffen ist, wobei in einer besonders bevorzugten Ausfiihrung dann vorgesehen ist, dass in
den Glaskdrper Facettierungen geschliffen werden.

Im bevorzugten Fall geht man von einem Glaskérper aus, der eine im Wesentlichen glatte
Oberflache aufweist. Eine solche ist insbesondere dann gegeben, wenn die Rautiefe unterhalb
von 0,25 ym liegt. Eine so geringe Rauigkeit wird beispielsweise durch Schileifen und/oder
Polieren erzielt.

Auf einen Glaskdrper werden schlieflich durch mechanische oder chemische Behandlung in
einzelne Bereiche unregelméRige Muster bzw. eine Oberflachenstruktur eingebracht. Eine
solche mechanische Behandlung kdnnte beispielsweise durch Sandstrahlen erfolgen. Die Ober-
flachenbehandlung zur Erzeugung der Oberflachenstruktur kann selbstverstandlich auch mehr-
stufig, d.h. durch mehrere mechanische und/oder chemische Behandlungsschritte erfolgen.
Eine bevorzugte Variante sieht vor, dass auf die, vorzugsweise mechanisch vorbehandelten
Bereiche der Oberflache des Glaselementes erwarmter Perlleim aufgetragen wird, welcher beim
Erkalten die Oberflache bereichsweise zerreift.

Eine chemische Behandiung kénnte beispielsweise durch Atzen erfolgen. In an sich bekannter
Weise konnte dann vorgesehen sein, dass der Atzvorgang durch HF, H,SO, und/oder deren
Gemische erfolgt.

Im bevorzugten Fall ist vorgesehen, dass die Beschichtung zumindest im Bereich der Oberfla-
chenstruktur aufgebracht wird. Dadurch erfoigt eine besonders gute Konservierung des Be-
reichs mit Oberflachenstruktur und eine besonders deutliche Verstarkung des Eisblumeneffek-
tes kann erzielt werden. Dieser Effekt wird besonders begiinstigt, wenn die Beschichtung eine
Interferenzschicht, vorzugsweise eine A/4- Schicht, aufweist. Durch eine solche Interferenz-
schicht kann ein Effekt erzielt werden, der die Oberflache nach Perimutart schimmern lasst. In
einer Ausfiihrungsvariante ist vorgesehen, dass die Beschichtung eine Spiegelschicht aufweist.
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In einer weiteren Ausfiihrungsvariante ist vorgesehen, dass mehrere Schichten auf den Glas-
korper aufgebracht werden, wobei besonders bevorzugt vorgesehen ist, dass auf eine Interfe-
renzschicht zumindest bereichsweise eine Spiegelschicht aufgebracht wird. In einem Ausfih-
rungsbeispiel ist vorgesehen, dass auf die Bereiche mit Oberflachenstruktur eine Interferenz-
schicht und auf die Bereiche ohne Oberflichenstruktur eine Spiegelschicht aufgebracht wird.

Wie eingangs erlautert, sieht die Erfindung auch ein dekoratives Glaselement vor, dessen Ober-
flache aufgeraute Bereiche aufweist, bei dem zumindest der aufgeraute Bereich wenigstens
bereichsweise eine Beschichtung aufweist. Neben der besseren Haltbarkeit zeichnet sich ein
solches Glaselement durch ein deutlich hoheres Reflexionsvermdgen und eine bessere Er-
kennbarkeit aus. Solche Glaselemente kdnnten daher auch als Sicherheitselemente dienen, wo
eine bessere Sichtbarmachung erforderlich ist.

Idealerweise ist vorgesehen, dass die Oberfliche des Glaselementes Bereiche unterschiedli-
cher Rauigkeit aufweist, mit wenigstens einem Bereich geringer Rauigkeit und zumindest einem
aufgerauten Bereich groRerer Rauigkeit, der zahlreiche - vorzugsweise unregelméRige - Vertie-
fungen aufweist, wobei zumindest der Bereich gréRerer Rauigkeit wenigstens teilweise die
Beschichtung aufweist. Besonders bevorzugt ist dabei angebracht, dass der Bereich geringerer
Rauigkeit im Wesentlichen glatt, jedenfalls mit einer Rautiefe von unter 0,25 ym ausgebildet ist.

Die Vertiefungen kénnen auf unterschiedliche Art und Weise ausgebildet sein. Es kann z.B. in
einem Ausfuhrungsbeispiel vorgesehen sein, dass die Vertiefungen relativ weit in den Glaskor-
per hineinragen, insbesondere weist der aufgeraute Bereich dann Vertiefungen mit einer Rau-
tiefe von bis zu 0,2 mm auf. Eine solche Ausfiihrung ist idealerweise mit einer Spiegelschicht
bedeckt, da so ein besonders ausgepragter Reflexionseffekt erzielt wird. Bei den Ausfiihrungen,
bei denen der aufgeraute Bereich Vertiefungen aufweist, die nur bis zu etwa 0,01 mm in das
Glaselement hineinreichen, kann durch das Aufbringen einer Interferenzschicht, vorzugsweise
einer M4-Schicht ein besonders guter Perimuteffekt erzielt werden, was eine bessere Streure-
flexion bewirkt. Das Aufbringen mehrerer verschiedenartiger Beschichtungen ist selbstverstand-
lich auch méglich, wobei in einem Ausfiihrungsbeispiel vorgesehen ist, dass der Glaskérper an
der Vorderseite facettiert ausgebildet ist, der aufgeraute Bereich an der Rickseite des Glas-
elementes angeordnet ist.

Auch Mischformen mit Bereichen unterschiedlicher Vertiefungen sind denkbar. Beispielsweise
konnte ein solches Glaselement ausgebildet sein, indem auf dem Glaselement zumindest zwei
Bereiche groRerer Rauigkeit mit unregelméfigen Vertiefungen angeordnet sind, wobei der eine
Bereich Vertiefungen mit einer Rautiefe von bis 0,2 mm aufweist und der andere Bereich Vertie-
fungen mit einer Rautiefe von bis 0,01 mm aufweist.

In der bereits beschriebenen Interferenzschicht bzw. der Spiegelschicht kann die Beschichtung
teilweise reflektierend ausgebildet sein, was bei einer Interferenzschicht im Wesentlichen be-
reits gewahrleistet ist und bei einer Spiegelschicht die Extremvariante darstellt. Eine Schichtab-
folge von Interferenzschicht und Spiegelschicht auf dem Glaselement sind ebenfalls denkbar.

Die Vertiefungen in das Glaselement sind idealerweise so ausgebildet, dass der Eisblumenef-
fekt oder auch der Interferenzeffekt besonders ausgepragt ist. Dabei hat es sich als vorteilhaft
erwiesen, wenn die Vertiefungen ein grofRes sogenanntes Aspektverhéltnis aufweisen. Das
bedeutet, dass die Tiefe der Vertiefung, d.h. die Rautiefe, im Verhaltnis zur Breite der Vertie-
fung deutlich unterschiedlich ausgebildet sind. Im Idealfall ist die Tiefe etwa gleich groR wie die
Breite, das Verhaltnis von Tiefe zu Breite liegt im Fall der Laserbehandlung sogar deutlich liber
1. Ein bevorzugtes Ausfithrungsbeispiel sieht vor, dass das Glaselement Facettierungen auf-
weist.

Um einen ausgeprégten Eisblumeneffekt zu erzielen, sollte nicht das ganze Glas aufgeraut
sein. Zumindest ein Bereich von mehr als 10%, idealerweise von mehr als 25 % sollte eine



10

16

20

25

30

35

40

45

50

55

4 AT 009 584 U1

Rautiefe von unter 0,25 um aufweisen. Allerdings solite der aufgeraute Bereich auch nicht zu
gering bemessen sein, sodass vorgesehen ist, dass der aufgeraute Bereich zumindest 15%,
vorzugsweise zumindest 25% der Oberfladche des Glaselementes einnimmt.

Weitere Vorteile und Details der Erfindung werden anhand der Figuren und Figurenbeschrei-
bung im Folgenden erldutert. Da die Darstellung des Effektes mittels einfacher Figuren maf-
stabsgetreu nicht mdglich ist, sind die folgenden Figuren stark iberzeichnet und grob schemati-
siert ausgebildet.

Es zeigen die Fig. 1 bis 3 drei verschiedene Ausfiihrungsbeispiele erfindungsgeméafer dekorati-
ver Glaselemente in Draufsicht (links) sowie entlang des Schnittes A-A' der Draufsicht im Quer-
schnitt (rechts).

In Fig. 1 ist ein dekoratives Glaselement 1 gezeigt, dessen Oberflache einen aufgerauten Be-
reich 2 aufweist mit zahlreichen Vertiefungen 3. Diese sind an der Unterseite angeordnet, wobei
in Draufsicht die Vertiefungen im Glaselement 1 deutlich erkennbar sind. Im Querschnitt ist der
Glaskorper 6 erkennbar, der auf der Unterseite die einzelnen Vertiefungen 3 aufweist. Auf den
Vertiefungen ist grob schematisiert dargestelit eine Beschichtung 4 aufgebracht, die beispiels-
weise eine Spiegelschicht sein konnte. Der Glaskorper selbst kénnte aulerdem eine dezente
Farbung aufweisen, sodass das Glaselement immer noch im Wesentlichen transparent ist,
jedoch bei geringer Farbung einen leicht schimmernden Effekt erzielt. Die Vertiefungen im
vorliegenden Fall sind im Wesentlichen in einer Rautiefe von bis zu 0,2 mm ausgebildet. Der
Glaskérper 6 ist geschliffen und weist Facettierungen auf.

Die Fig. 2 zeigt ein weiteres Ausfilihrungsbeispiel eines erfindungsgeméafen Glaselementes,
das etwa halbkugelférmig ausgebildet ist. Der Glaskorper weist auf der Kreisflache Vertiefungen
bis zu 0,2 mm Rautiefe und zahlreiche Vertiefungen mit einer Rautiefe bis 0,01 mm auf. Auf
diese ist nun eine Interferenzschicht 4 aufgebracht, die einen Perimuteffekt hervorruft. Um
diesen Effekt zu verstarken, ist zusatzlich eine Spiegelschicht 5 auf der Interferenzschicht 4
vorgesehen.

In Fig. 3 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel gezeigt, ebenfalls in Halbkugelform, wobei in
diesem Fall auf der Kugelkalotte die Vertiefungen eingebracht sind, wahrend die Kreisflache
glatt ausgebildet ist. Auf der glatten Flache ist eine Spiegelschicht 4' aufgebracht und auf der
Kugelkalotte eine Interferenzschicht 4.

Durch Beschichten bzw. Verspiegeln einer unregelmafigen Glasbruchfliche entsteht der Ein-
druck von unregelmafigen Wellen auf einem Fluss. Durch unregelméRige, in Flachen und
Linien angeordneten Zonen, die ihrerseits aus einer Vielzahl von Vertiefungen bzw. Erhebun-
gen mit hohem Aspektverhaltnis bestehen (héher als die Wellen der Glasbruchflache), entsteht
der Eindruck von aufgewiihitem schaumigen Wasser.

Beispiele:

1.) Glaskugeln werden in Aquatorndhe geritzt und die Pole abgesprengt. Auf die Bruchfléche
wird eine Schablone gelegt und schmale Zonen sandgestrahlt. Die gebrochene und gestrahlte
Kugelhélfte wird in einer Mischung aus HF und H,SO, kurz geéatzt, um loses Material zu entfer-
nen und den Bruchkanten die Scharfe zu nehmen. Die gebrochene Flache der Glaskugel wird
beschichtet und verspiegelt.

2.) Glaskugeln werden in Aquatorndhe geritzt und die Pole abgesprengt. Auf die Bruchfliche
werden mittels eines CO,-Lasers feinstrukturierte Bereiche mit hohem Aspektverhaltnis erzeugt.
Die gebrochene und strukturierte Kugelhalfte wird in einer Mischung aus HF und H,SO, kurz
geatzt, um loses Material zu entfernen und den Bruchkanten die Scharfe zu nehmen. Die ge-
brochene Flache der Glaskugel wird beschichtet und verspiegelt.
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3.) Durch Auftragen und Eintrocknen von Perlieim auf eine sandgestrahlte Fliche eines
Schmucksteinrohlings wird eine erfindungsgeman strukturierte Oberfliche erzeugt. Auf diese
Flache wird ein Interferenzsystem aufgedampft und ein undurchldssiger Aluminiumspiegel
aufgebracht.

4.) Glaskugeln werden in Aquatorndhe geritzt und die Pole abgesprengt. Die Bruchfléche wird
vorsichtig angeschliffen, so dass nur die héchsten Erhebungen abgeschliffen werden. Die so
strukturierte Kugelhaifte wird in einer Mischung aus HF und H,SO, kurz geétzt. Die gebrochene
und angeschliffene Flache der Glaskugel wird beschichtet und verspiegelt.

Das Einbringen der Oberflachenstruktur konnte beispielsweise folgendermafen erfolgen:

Das sandgestrahlte Glas wird erwarmt und mit Perlleim bestrichen, der Perlleim ist warm, ca.
50° - 60°. Der Perlleim zieht in das Geflige ein, zieht sich wahrend des Erkaltens zusammen
und zerreifldt dabei die Glasoberfliche. Perlleim und Glasreste brockeln ab.

Die Rauigkeit wird als Rautiefe ermittelt. Diese ist der Abstand vom Grundprofil im Vergleich
zum Bezugsprofil. Das Grundprofil ergibt sich aus der groften Tiefe der Vertiefungen, wahrend
sich das Bezugsprofil aus den Spitzen der Vertiefungen ergibt. Das Profil wird mit einem Tast-
schnittgerat ermittelt. Als Tastspitze wird eine halbkugelférmige Tastspitze mit 2 pym Durchmes-
ser gewahlt.

Anspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung eines dekorativen Glaselementes, bei dem durch mechanische
und/oder chemische Behandlung in einen oder mehrere Bereiche der Oberfléache eines
Glaskorpers eine Oberflachenstruktur, vorzugsweise in einem unregelmafigen Muster,
eingebracht wird, dadurch gekennzeichnet, dass auf die Oberfliche des Glaskorpers (6)
bereichsweise eine Beschichtung (4, 4') aufgebracht wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass als Glaskorper (6) ein Kristall-
glaskérper verwendet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Glaskor-
per (6) gegossen ist.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Glaskor-
per (6) zumindest bereichsweise geschliffen ist.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass in den Glaskorper (6) Facettie-
rungen geschliffen werden.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die mechani-
sche Behandlung durch Sandstrahlen erfolgt.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass auf die, vor-
zugsweise mechanisch vorbehandelten Bereiche der Oberflache des Glaselementes ein
beim Ausharten schrumpfender Kieber, beispielsweise erwarmter Perlleim, aufgetragen
wird, welcher beim Erkalten und Trocknen die Oberflache bereichsweise zerreift.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die chemi-
sche Behandlung durch Atzen erfolgt.

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Atzvorgang durch HF,



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

AT 009 584 U1

H,SO,4 und / oder deren Gemische erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Beschich-
tung (4, 4') zumindest im Bereich der Oberflachenstruktur (2) aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
schichtung (4, 4') eine Interferenzschicht, vorzugsweise eine A/4-Schicht, aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Be-
schichtung eine Spiegelschicht (4, 4') aufweist.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass auf die Interferenzschicht (4,
4") zumindest bereichsweise eine Spiegelschicht (5) aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass auf die Berei-
che mit Oberflachenstruktur (2) eine Interferenzschicht (4, 4') und auf die Bereiche ohne
Oberflachenstruktur eine Spiegelschicht (4, 4') aufgebracht wird.

Dekoratives Glaselement, dessen Oberflache aufgeraute Bereiche aufweist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zumindest der aufgeraute Bereich (2) wenigstens bereichsweise eine
Beschichtung (4, 4') aufweist.

Glaselement nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberfliche des Gias-
elementes (1) Bereiche unterschiedlicher Rauigkeit aufweist, mit wenigstens einem Bereich
geringer Rauigkeit und zumindest einem aufgerauten Bereich (2) groRerer Rauigkeit, der
zahlreiche - vorzugsweise unregelmafige - Vertiefungen (3) aufweist, wobei zumindest der
Bereich (2) gréfRerer Rauigkeit wenigstens teilweise die Beschichtung (4, 4') aufweist.

Glaselement nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass der Bereich geringerer
Rauigkeit im Wesentlichen glatt, jedenfalls mit einer Rautiefe von unter 0,25 pm ausgebil-
det ist.

Glaselement nach einem der Anspriiche 15 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass der
aufgeraute Bereich (2) Vertiefungen (3) mit eine Rautiefe von 0,25 ym bis 0,5 mm aufweist.

Glaselement nach einem der Anspriiche 15 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass der
aufgeraute Bereich (2) Vertiefungen (3) mit einer Rautiefe von 0,25 pm bis 0,01 mm auf-
weist.

Glaselement nach einem der Anspriiche 15 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass das
Glaselement (1) an der Vorderseite facettiert ausgebildet ist, der aufgeraute Bereich (2) an
der Ruckseite des Glaselementes (1) angeordnet ist.

Glaselement nach einem der Anspriiche 16 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem
Glaselement (1) zumindest zwei Bereiche (2) groRerer Rauigkeit mit unregelmafigen Ver-
tiefungen (3) angeordnet sind, wobei der eine Bereich (2) Vertiefungen (3) mit einer Rautie-
fe von bis 0,2 mm aufweist und der andere Bereich (2) Vertiefungen (3) mit einer Rautiefe
von bis 0,01 mm aufweist.

Glaselement nach einem der Anspriiche 15 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass die
Beschichtung (4, 4') teilweise reflektierend ausgebildet ist.

Glaselement nach einem der Anspriiche 15 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass die
Beschichtung (4, 4') zumindest im aufgerauten Bereich (2) eine Interferenzschicht umfasst.
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Glaselement nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass die Interferenzschicht (4,
4') als N4-Schicht ausgebildet ist.

Glaselement nach einem der Anspriiche 15 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass die
Beschichtung eine Spiegelschicht (4, 4') ist.

Glaselement nach Anspruch 23 oder Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass auf der
Interferenzschicht (4, 4') eine Spiegelschicht (5) angeordnet ist.

Glaselement nach Anspruch 23 oder Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem
Bereich geringerer Rauigkeit bereichsweise zusétzlich eine Spiegelschicht (4, 4') angeord-
net ist.

Glaselement nach einem der Anspriiche 15 bis 27, dadurch gekennzeichnet, dass der
aufgeraute Bereich (2) zahlreiche Vertiefungen (3) aufweist, deren Verhdltnis von Tiefe zu
Breite von > 1 betragt.

Glaselement nach einem der Anspriiche 15 bis 28, dadurch gekennzeichnet, dass das
Glaselement (1) Facettierungen aufweist.

Glaselement nach einem der Anspriiche 15 bis 29, dadurch gekennzeichnet, dass der
aufgeraute Bereich (2) zumindest 15%, vorzugsweise zumindest 25% der Oberflache des
Glaselementes (1) einnimmt.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn nachverdffentlicht, Schutz in Osterreich méglich, wiirde Neuheit in
die Verdffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen Frage stellen).

dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir &

einen Fachmann naheliegend ist, Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist.

Datum der Beendigung der Recherche: . Priifer(in):
5. Juli 2007 U Fortsetzung siehe Folgeblatt | pr HAUSWIRTH
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. . .. oOsterreichisches
Erlauterungen zum Recherchenbericht fir den Anmelder l> patentamt

Hinweis

Die Kategorien der angefiihrten Dokumente dienen in Anlehnung an die Kategorien der Entgegen-
haltungen bei EP- bzw. PCT-Recherchenberichten zur raschen Einordnung des ermittelten Stands
der Technik.

Bitte beachten Sie, dass nach der Zahlung der Verdffentlichungsgebiihr die Registrierung erfolgt
und die Gebrauchsmusterschrift veréffentlicht wird, auch wenn die Neuheit bzw. der erforderlich
erfinderische Schritt nicht gegeben ist. In diesen Fallen kdnnte ein alifdlliger Antrag auf Nichtig-
erklarung (kann von jedermann gestellt werden) zur Léschung des Gebrauchsmusters fiihren.

Auf das Risiko allfalliger im Fall eines Nichtigkeitsantrags anfallender Prozesskosten (die gemaf

§§ 40 bis 55 Zivilprozessordnung zugesprochen werden) darf hingewiesen werden.

Landercodes von Patentschriften (Auswahl, weitere Codes siehe WIPO ST. 3.)

AT = Osterreich; AU = Australien; CA = Kanada; CH = Schweiz; DD = ehem. DDR; DE = Deutsch-
land; EP = Européisches Patentamt; FR = Frankreich; GB = Vereinigtes Kénigreich (UK);

JP = Japan; RU = Russische Fdderation; SU = Ehem. Sowjetunion; US = Vereinigte Staaten von
Amerika (USA); WO = Verdffentlichung gem. PCT (WIPO/OMPI);

Die genannten Druckschriften kdnnen in der Bibliothek des Osterreichischen Patentamtes
wahrend der Offnungszeiten (Montag bis Freitag von 8 bis 12 Uhr 30, Dienstag von 8 bis 15 Uhr)
unentgeltlich eingesehen werden. Bei der von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patent-
amts betriebenen Kopierstelle kénnen Kopien der ermittelten Verdffentlichungen bestellt werden.

Uber den Link http://at.espacenet.com/ kdnnen Patentveréffentlichungen am Internet kostenlos
eingesehen werden.

Auf Bestellung gibt die von der Teilrechtsfahigkeit des Osterreichischen Patentamts betriebene
Serviceabteilung gegen Entgelt zu den im Recherchenbericht genannten Patentdokumenten allféllige
veroffentlichte "Patentfamilien” (den selben Gegenstand betreffende Patentverdffentlichungen in
anderen Landern, die uber eine gemeinsame Prioritdtsanmeldung zusammenhéangen) bekannt.

Auskiinfte und Bestellmdglichkeit zu den Serviceleistungen erhalten Sie unter der Telefonnummer
+43 1 534 24 - 738 bzw. 739
Schriftliche Bestellungen:

per FAX Nr. + 43 1 534 24 - 737 oder per E-Mail an Kopierstelle@patentamt.at
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