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(72) Garnreiter Franz, Bruckmiihl, DE;
Waning Gerd, Bad Salzuflen, DE;

(71) LINDE AKTIENGESELLSCHAFT, Wiesbaden, DE;

(54) Zplsob viroby masovych a uzeninovjch virobki

(57) e navrhovén zplsob masové a uzeninové vyroby, pfi kte-
tém jsou béhem rozmélnéni masového nebo uzeninového .
polotovaru v kutru a/nebo pfi mleti v masovém miynku '
a/nebo pfi miseni v hnétacim stroji a/nebo pfi zpracovini v
bubnu pfimiseny do masového nebo uzeninového produktu
sbalky CO2. Uzeninovy polotovar je pfitom tak diouho
chlazen, aby mohl byt bez meziskladovéni v chladitné plnén
do uzeninovych stfivek.
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Zpusob vyroby masovych a uzeninovych vyrooku
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P j

Vynalez s2 tVKA zpisobu vyrcby mascwien a uzeninQvych

P SR Ly

vrookd, pfi  kterem j2 masovy nebo azaninovy Eoloiovar
rozmélnén v kutro (m3lnici a michacl strcj na maso) &/neso

.

umlet v masovam =mlymku a/nebo rozmichan v hndtacim stroji
a/nebo zpracovan v bubnu (tumbleru), pfifemi vinikne masova

nebo uzanincovad hmeta.

Dosavadni stav.techniky

1

pri vyrobgé uzenlin nastava ¢&astc proplsm, Ze nemiie o7T
uzeninova hmo;a, yyrobeni z Uzeninoveho polotovaru, plnéna

ostfednd vo umletl v masovem mlynku do uzeninovych

o
[}
[}

o
L]

st#ivek, protofz je jeji teplota pFili3 vysokd. Pinsnl DY
m3le zz nasledex wznik tzv,."mazavéno aefaktu", ktery by s
projevil nevzriadnym  obrazem vstfiku u prasvitnych
uzeninovych stfivek, stajnd tak pfi pfexrojeni uzeniny jako
nesadouci obraz Fezu. Zadouci Je ¢&isty obraz vstEiku s
]asnwn ootickym odd&lenim spekovych a masovych soulastl a

zrnitym corazem u nafezu. Z rohoto duvodu je u dosavadnich

I

zolisobu vyroby u: anin &asto nutné uzenincvou hmctu po unlsc

a/nebo rozméliovini v turrt deldi dobu, zpravidla vice nel
jeden netc dva cnv, skiadovar v chladirn3, aby bcyla desaiena

optimalni glnici Zeplo a uzsninové hmoty.

Taki pfi vyrokd masovych vyrobki nsjsou vidy dosaziany
v

optimalni vyslacuy. Je-1i napfiklad na masovy colotovar gfi




i~

zpracovani v hndtacim strojl nebo v Dubnu  (Tumblszu)
ctscoeno  sndhovym CO., miis dejlt v maesovas nmotd x vyiveianl
refidoucizh  zéru, x-aré  vznikoou cdpafenim xysliZnixu

pnligicéhe wvanikléheo v masovs hmot

i

Podstata vvnalezu - : ;

v

L
O
O

3
]

Vynidlez se zakliadé ne ukclu vwvyvincuf zpisc: v

masovych a uzeninovych vyrobkld, u ktzrého s& Lo

'0
0]
87}
3
(1]

proplémy nevyskytujil.

Tento kol je pedls wynalaszu Fe3en tak, Z& Jje mascvy

nebe uzeninovy polotevwar pfi rozm#lndni v kutru a/nezo DIL

mieti v masovém mlimki a/nazc michini v hnétacim strojd

LI}
!

i zpracovani v Dbubnu {tumplery) smisen s spaliy

a

a/nebc .

o, .

Zpliscobem podle vynalszu je desaZenc, Zs nmtie byt

Lzeninovdé hmotz - pfaci._ glnénim. do  uzeninovjych. strflvex

me;iskladovéni v chladirnd. U tchote vynalezeného zpﬁsoou

o} také nremé&lo dojit X raskxnuti uzeninowvych stfive< lo!
Y

Uhl
N

naplnéni. To je zpusckerno zvlé tnimi Iy Lka‘n*mx vTasLnostm1

spalkovangho CO,.
Je sice jiZ znémo chlazsni uzenineveéhc volctovaru Vv

rekutého dusiku vyiaduis urdity investiéni naklad k- opatfeni
rakutého dusiku, jehc davkovani a depravanl do kutru. Prec

1, -

ské vyrecny s nepatracu produkci  uzenin | se

AT}

men3i uzena

-

takova invastice vEgsincu nevyplatl,

~a
I




Na druhé stranéd m& pcuZiti sadnoviic CO, navyhcdu, Za2

e —f2Ae--3RENOTY - COy rozsaﬁiy TovrcH TTa T pfecEv3imc pEI- vynSTE oL
;afanych 2 uzenych uzsain se rycale roIfustl o v oTTusmeve 2
-~axucd Fazi uzeninové hmoty. Kromé terio tim dojde Kz s:gie:;
ncdérnot oH. Je-li taktc Zpracovand UzZslincvi nmeza nzpinina
do  uzaninovych strlv,w, ddj = ¥ ccdziynéni ?jSl;::;fJ

V pr olelacu k tomu maji sbalky CO. podstatnZ mensi
oevren, takze se CO. miZe jen v nepatrném mnoZstvi rozpusi
v  kapalné fazi uzeninové  hmoty. Tim je dosaienc

dostaduiiciho chlazen! uzeninové hmoty.

V uzeninové hmotd se vytvofi okolo sbalkl CO; dutiny,~.-

kterd jsou vyvchlazenou uzeninovou hmotou cbklopany. Scaliyw ﬁ'5ﬂ
CO, Jsou vychlazeny* také krunyfe dutin. Teplota T2chitc R
ledovych unyfn stale klesd. Ledovymi krunyfi Je zamezsnc

rozoudténi CO, v uzeninove hmoté.

.z

Pri priubéhu v dosahu neoiZl kutru jscu dutiny oz bity 2

cnlad, nahromadény v krunyfich, je rozmistén do 1zeninoveé,

nmotv. V oblasti popfipad® jeSté zbyvajlcich spalkd . CC.
zaina znovu proces tvefeni dutin, dokud - jsou sbalky uplne
stiblimovany.

DosaiZitelny poklie teplot . zavisi na mnoistvi

pfidévanych sbalkl CO0.. Pfedeviim jsou ssalky CC. zamiseny

do uzeninového polotcvaru v takovem mnofstvi, 22 sniZani
reploty uzeninovéno polotovaru pfad pln3nim do uzanilnovych
-]

szfivek dosahuje cca -3°C aZ cca 5°C, pfedrostnd cca Z

“

P*i viyrobé klobds je pfidavkem sbalxzi CO, bénan crudénu
rozmdlAovani umcinéna del3l doka rozmélicvani v cubru  zZa

- 3 -




nizsi: teploty, <¢of vede k -optimalnimu reczkladu Eilkovin.

Cee T IggUWTTTpEIndSeny -vyhody - doposud._znaméne  LINKUT-zgésczuT U

{napf.DE-2-37 06 Z94)-(rowvncm&rna, debrz stabilita zpusctarna
coptimdlnim rozkladem bilkovin , homogenni a jemna szrzuxtura,
lmi debré spojeni s wvodou a tukova emulgace, steing jaxs
neproménnad barevnost).

?Fi vyrobé vafenych uzenin k tomu jedté pfibyva Cascva

uspora vznikla rychlvm sniZenim teplot.

Zpusob podle vynédlezu miZe byt s vyhodou poﬁéit také
pfi vyrobé masovych produktﬁi _Ukézalo se totiZ, Ze u
obvyklého zplUsobu, kdy Jje maéovy vyrobek Dbéhem zpracevani
chlazen snéhovym CO., miZe.dojit k nezadoucxmu tvofeni pord
v masovém vyrobku. Tyto péry vzaikajl vypafenim kyslilniku

uhlic¢itého uvolndndho v masové hmotd. PouZitim sbalkld CO, x=

chlazeni masového vyrotku je tento problém vyZeSen.

Podle dal3ihc vylsp v3eni my3lenky vynalezu je stanovenc
scalky CO, pfostfednictvim dévkovaciho zatfizeni. automaticXky
pfidavat do kutru a/nebo masového mlynku a/nebo hndtacine
stroje a/nebo bubnu (tumbleru). Davkovaci zafizeni je Fizenc
nfedeviim v zavislosti na teploté masového nebo uzeninove bc

vyrcbku v kutru a/nebo v masovém mlynku a/nebo v Dubnu
(tumbleru). Timto zplisobem je dosaieno, Ze je masovd nade
uzeninova hmota vidy vyrobena S ‘optimélni vysladnou

teplotou.

Zp&sob podls . vyndlezy umoZfuje uzeninovou hmotu

bezprostfednd po mleti v masovém mlynku plnit do uzenimovyc

ine
tm .

i

stfivek, anif by s2 musely trpét nevyhody plnéni pfl vy

"_J.

teploté. Mufe se tak uspofit meziskladovani uzenincové hmo

T

v chladirnd. Kromé& tonc je prodlouZena minimdlni trvanlives

- 4 -
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uzaniny, protoie 32 na zakladé rychlaho :zchlazeni desaZer

-~
IR

Zoisob podlis vynédlezun vynikd obzvlads vysokym stupnén

stupefl u€innosti gfes 50%.

Zpuscb se hodli k vyrcbé visch moinych masovych a
uzeninovych vyrcbkd, pfedeviim k vyrob& syrovych wuzenin,
1 1

k& %

vafenych uzenin a uzsnych a dovarfovanyc¢n uzenin, als ta

vyrobé tvarovanélo masa a 3unky.

PFiklady provedeni vynalezu

Nislednd ©bpude vynalez bliZe vysvdzlan na zékladé:

jednoho pfikladu rsalizacs vyrcby uzeniny: -

Libové maso a 3Spex je vlcZeno do otalivé misy kuﬁru a
prostfednictvim rotujicich krdjecich nciu, ktsr: JIsou
osazeny na horizintalnl hiideli, jsou rozkraleay & zamichany
na hrubczrnnou uzenincvou hmetu. Pritem Je do uzsninové
hmoty pfimichanc takéd kofeni. Automatickym -davkovacim
zafizenim Jjsou <o uzeninové hmoty pfivedeny sbalky CO,.
Sbalky CO. maji prumér od cca 3mm do ccz Bmm 2 Jjsou

pofipraveny v isolsvanych kontejnerech.

ribén ro:zriinéni a2 smiseni v kutru trva cca 1 ai Z
Ch

minuty-

erir, Mimo to muls uZ2nina -gfitis—e -




abv mohla byt uzeninovd hmota plnéna do uzeaninowvych stilvexr,
TRERGT T Tshatky - CO.--neissu - po--wkonfent Tprubéhu TYCIRELNERT,T T T

smiseni z odstrandni z kutru Je23té zcela sublimovany.

jzeninova hmcta Jje hned potom vlciena do obvyRigno

mascvého mlimku. Prostfednictvim pohyblivéhe 3Snexu Je ¥

Ul
C

N(

masovem miymku vytvoren vy33l o ny tlak a sbalky CO. j

(03]
(1
e |
-

kxrajenim a tfanin zadroven dale rozmé&lfiovany. Tim je zvat

povrch spalkll CO,, ¢&imZ je vytvofen tésny kontako mezil
kyslicéniksm uhliéitym a mletou uzeninovou hmotou. ZPIitom

sublimuje kyslidnik uhli¢ity pfi zachyceni energie z mleté

uzeninové hmoty a chladi ji tedy na niiZ3i teplotu.

Taplota uzeninovéd hmoty v kutru & v masovém mlynku Je
trvale ntrolc7ana a pfibrana k fizenl autometicksh

davkovacino zafizeni. Sbalky CO, jsou do kutru pfivesdeny v

-

takovém mno?stvi, Z= teplota produktu po ukoncenil procasu

n

mleti &ini cca 2°C. To je optimalni teplota pro plnéni

uzaninové nmoty <o uzeninovych stfivek. Pokud by nemchla oyt
vyhradni pfisadcu sbalka CO, de kutru dosaZena taplota

uzaninové hmoty, je stanoveno dodateéné pfidavat sbalky CO.
do mascvéno mlynku. XK tomu ucCelu Jje stanovenc druhé
davkovaci zafizeni, které je stejné jako stavajici davkovaci
zafizeni pro kutr Ffizeno centrdlnim Zidicim pfistrojem.
Ridici pfistroj 'zpracovava teplotni udaje z kutru ‘a 2
masovéhe mlynku a Ffidi obé davkovaci zarfizeni Takovym

zpisobem, aby na konci procesu mleti uzsninovy vyrobek vidy

zachovaval teplctu plnéni od cca 2°C. N
V ziavislosti na poufitjych uzeninoviych polotovarach a n *
mroistvi sbalkd CO., které mame k dispozici, meiz ovE

vyhodné gpfidavat sbalky CO, vyhradné do masového mIvnku.
Také v tomto pfipadé miZe byt dosaZeno dostadujicihe snifeni

- 5 -
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1. Zzusocdb vyrcky masovych a uzeninovych vyrobxu, Z

kterém je masovy neco uzeninovy rolctovar rozmélnén v XUTru
(m3lnici a michaci stroj na masc) &/neto rozemlet v RMasovEx

rozmichan v hnétacim stroji a/nebo zpracovan v

=]
'-_'
| ey
3
e
o
)
S
g
b
|8
(o]

. »

cupnu (cumblaru), wfifemi vzanikne mascva nebo uzeninsvia

hmota, vyznadujici se tim, 2e pfi rozméliovani v kuZru

a/nebo pfi mleti v masovém mijynku a/nebo pfi michani v,

hnétacim stroji a/nebo pfi zpracovani v bubnu (tumbleru)
jsou do masového nebo uzeninového polotovaru primiseny
sbalky CO..

2. Zzusob pedle naroku I, vyznadujici se tim, 2Ze
je uzenincva hmota bez meziskladevanl v chladirne rlnéna do

Pl

uzeninovych stfivesk.

3. Zpusob rcodle naroku 2, vyznadujici se tim, 2e

1

jsou sbalky CO:pfimiseny v takcovém mnoifstvi, aby Dbyl

Q

dosafeno sniZfeni teploty uzeninové hmoty pfed plnénim do

uzeninové slupky na cca =3°C do cca 5°C.

4. Zousob podle ndkterédho 2z narokt 1 ai 3,

vyznadujici se tim, Ze  jsou sbalky CO. pomoci davkovacino

zafizeni automafticky pfivedeny do kutru a/nebc masoveno

mlynku a/rebo hndtaciho stroje a/nebo bubnu (tumbleru).

5. Zstscb podle naroku 4, vyznadujiel se tim, ze
je davkovaci zafizeni fizeno v zavislosti na teplotd masové
nepo uzeninové hmoty v kutru a/nebo masovém mlynku a/neko

nnétacim stroji a/nebc bubnu (tumbleru).

ey

-.N:r..
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