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(54) Zpiisob rozbrusovini a kalibrovini. velkyjch otvor oscilujicich a rotujicich
‘ kamenii a nistroj k provadéni tohoto zpiisobu i

Vynilez se tyk4 zpiisobu rozbrusovéni a kalibro- |
vani velkych otvori oscilujicich a rotujicich kame- | |
n a tvrdokovovych voditek a nstroje k provédém

| tohoto zpiisobu.

1 Raciondlni vyroba technickych kameni z velm1 L.
itvrdych a kfehkych materidld, je¥ plni funkci -

kluznych loZisek v pfistrojich z oblasti pfesné
| mechamky je aZdosud omezena priimérem otvord ;
.mezi 1,2 aZ 1,6 mm. S pronikdnim téchto tvrdych
‘a kfehkych materidli do dalfich primyslovych
“aplikaci, napf. rozvoj vyroby linedrnich motor®
atd., se jevi naléhavé'potfeba vyrobni technologie,
kterd by umoznila hromadnou vyrobu technickych
kameni s otvory o priiméru 2 mm a vice.
Soudasnd technologie vyroby pouzivana jednot-
né prakticky na celém svété, toto neumoZiiuje.
Pfedvrtané otvory se rozbrufuji a kalibruji na
{'konickém ocelovém draté o stou R

l

v olejové sespenzi. Zrnka diamantovych pragkd
o velikosti cca 0,001 mm aZ 0,015 mm odiraji
obrabény material bud sama, nebo &astedné zatla-
Gend do ocelového drétu Jako nosice. Cely proces
]e velmi pomaly, protoZe je nutné pouZivat jem- |
[ | nych zrnéni dlamantovych praskd a malych posuv-
,nych rychlosti pro velkou samosvornost otvoru>

's dritem a pro velmi spatny pfivod' maziva do|
! pracovm zony. S rostoucxm rozmérem otvoru klesd | 1
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0,1 mm/m pomoci diamantovych mikropraské’

“pak produktivita této operace kvadraticky, navic
: dosavadni zafizeni je nepouZitelné,
- PoZadavek na hromadnou vyrobu techmckych
- kameni a tvrdokovovych voditek s otvory o pri-
'méru 2 mm a vice umoZituje zplisob rozbruovani
. a kalibrovéni velkych otvort oscilujicich a rotuji-
 cich kamenii podle vynélezu, jehoZ podstata spoci-
ivd v tom, %¢ ctvorem se protahuje posuvnou
' rychlostf od i ya/min do 0,1 m/min jednopramen-
1 né kuZelové ocelové lanko, pfi¢emZ undSend brus-
i nd smés na povrchu ocelového lanka je slo¥ena
'z diamantovjich mikropraskt o velikosti zrna od
10,001 ;mm do 0,5 mm a olejové suspenze.
- Zpiisob podle vynilezu je realisovdn ndstrojem
. podle vyndiezu, jehoZ podstata spocivd v tom, Ze
| sestdvd ze Sroubovité vinutych dritd na obou :

- koncich néstroje vzéjemne pevné spojenych, pr1~

‘&emZ kuZelovitost ndstroje je v rozmezi stoupém‘
od 0,01 mm/m do 0,5 ram/m a Ze sestavé ze sedmi, |
devatenicti, tficetitii nebo tficetisedmi dréti. |
Pokrok dosaZeny vynslezem spo&iva v tom, Ze je |
moZno hromadné a raciondlné vyrabét technické .
kameny a tvedokovova voditka s otvorynad2 mm, |
coZ aZ dosud nebylo v tomto smyslu provoditelné.
Vyhody vyndlezu pak spoéivaji v konstrukei né-
stroje, jmenovité v roz€lenéni jeho povrchu Srou-
bovicemi jednotlivych drati, ktera ispésné odstra- |
Tuje aZ’ dosud 1 trvajici obtiZe vyplyvajici ze samo- |
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- svornosti a $patného mazani dosud pouiwanych}
\ néstroji. Dal¥i vyhoda vynélezu se spatfuje v tom, .
| lanko vykazuje urditou axidlni a radi4lni pruZnost, |
tak¥e je moZnost pouZit vysokych posuvovych
rychlosti a vys$ich frakci diamantovych mikropras-
kii. Na néstroji je obvyklym zpisobem vytvofen
konus, mitZe viak byt nejméné dvoj a vice ndsobny
"oproti plnému ocelovému dritu a to s vyhodou
ib&ru celého ptidavku jednim dritem. Navrhova-
nym zplsobem je moino uotvortio priméru2 mm
a vice dosahovat 5 a¥ 10ti ndsobného zvySeni
vybrufovaciho Géinku a tim prakticky umoZnit
vyrobu téchto vyrobkii pro celou Sirokou oblast
pouziti. Navic neni nutné podstatné ménit park
vyrobniho zafizeni ani oblast. pfipravkd a po-

mucek.
Pfiklady provedeni zpﬁsobu podle vyndlezu:

Pi'iklad 1
Pfedvrtanym otvorem o & 2,9 + 0,05 mm v lo--
¥isku 3 0 vn&j¥im @ 8 mm, vyice 4 mm akoneéném |
‘otvoru @ 3,2 + 0,05 mm z polykrystahckého ko-
'rundu o mikrotvrdosti 2000 az 2200 HV se
protahuje posuvnou rychlosti 50 mm/min jeden
néstroj tvofeny jednopramennym kuZelovym oce-
'lovym lankem s 19ti drity 1 o celkovém priméru
3,15 + 0,05 mm a stoupéni 0,4 mm/m. Na povrch
néstroje je nanifena smés diamantového mikro-
prasku v olejové suspenzi 2 o velikosti zrna
' 10/7 wm, kter4 piisobi spolu s ndstrojem rozbruso- |
.véni a kalibrovdni otvoru loZiska 3 kmitajiciho
frekvenci 1/min s A = 50 mm. Doba opracovani .
100 ks loZisek 3 je 5 hod. - ‘

Piiklad 2
" Pfedvrtanym otvorem o @ 1,8 + 0 05 mm v lo-

lzxskuSovné]§un¢4mmv§'§ce12mmakoneé-'

ném otvoru o priméru 2,0 + 0,01 mm z mono-
2100 HV se pretahu]e posuvovou rychlosn

nopramenné, kuZelové se 7mi dréty 1 o celkovém
@ 1,95 + 0,02 mm, stoupdni 0,15 mm/m. Na
povrch néstroje je nandfena smés diamantového
mikropragku v olejové suspenzi 2 o velikosti zrna

PREDMET

1. Zpisob rozbrufovéni a kalibrovéni velk)’lch}
otvort oscilujicich a rotujicich kamenti zaloZeny na |
protahovéni néstroje unaSejictho sebou brusné
medium otvorem v kameni vyznaleny tim, Ze
otvorem se protahuje posuvnou rychlosti od‘
1 m/min do 0,1 m/min jednopramenné kuZelové
ocelové lanko, pfitem# unédfend brusnd smés Jet
sloZena z diamantovych mikropra$ki o velikosti
zrma od 0,001 mm do 0,5 mm a olejové sus-l
penze.

krystalického leukosafiru o mikrotvrdosti 1900 az |

1000 1/min jako prvni néstroj ocelové lanko jed- -

|

15/10 pm, které pﬁsobl spolu s néstrojem rozbru- |

i
1

§ovém otvoru lo¥iska 3 kmitajictho frekvenci
1000 I/min s A = 50 mm, na km primér
11,98 + 0,01 mm. Doba opracovéni 100 ks kame-
‘nd je 1hod. Nésledng je v loZisku 3 dokon¢en
kahbrovén na kuZelovém draté o @ 2,0—0,005 mm
se stoupémm 0,01 mm/m. Do olejové suspenze je
'p¥iddn diamantovy mikroprdfek o zrnitosti
. 5/3 um, technologie zlistav4 stejnd jako u ptikladu
- 1. Doba opracovéni je cca 1,5 hod.

Piiklad 3 |

Tvrdokovové voditko 3 s pfedlisovanym otvo-
rem o @ 2,8+ 0,05 mm rotuje frekvenci cca
1000 I/min. Otvorem se protahuje posuvovou‘
rychlosti 250 mm/min néstroj tvofeny jednopra-'
mennym ocelovym lankem s 19ti dréty 1, které je
kuZelovité se stoupanim 0,1 mm/m. Na povrchu
néstroje je nanesena smés diamantového mikro-
praiku v olejové suspenzi o velikosti zrna.

" [ 15/10 um, které piisobi spolu s néstrojem rozbru-

' %ovani otvoru na hodnotu 2,95 + 0,02 mm. Doba
| opracovéni voditka 3 je 5 min. Nésledné je otvor '
‘kalibrovdn na kuZelovém ocelovém draté:
lo (Z) 3—'0 ,007 mm se stoupémm 0,02 mm/m Do
pra§ek o zrnitosti 5/3 um. Technologie ZOStava
stejné jako u pfedchozich pﬁkladﬁ Doba opraco- l
véni je cca 15 min. -
~ Ptikladné provedeni néstroje podle vynalezu,
jimZ se provadi zplisob rozbruSovéni a kalibrovani
t oscilujicich a rotujicich kameni podle vynélezu, je |
've srovnéni s dosud pouZivanym néstrojem sche- l
maticky zndzornéno na piloZeném vykrese, kde |
zna&i obr. 1 néstroj odpovidajici sou¢asnému stavu | |
techniky v uvedené oblasti a obr. 2 néstroj podle
'vyndlezu. Oba obr. jsou v podélném fezu ka-:
| menem. ‘
‘ Podle zobrazenych prikladd je na obr. 1 znizor-
‘néno provedeni néstroje v kameni. Néstrojem ]e
‘kuZelovy drit 1 obaleny v kameni 3 suspenz1
: 2 pinénou diamantovym préSkem.

V provedeni podle obr. 2 je v kameni 3 protaZe-
'no ocelové lanko s 19ti drity 1 a mezery mezi
f néstro;em a kamenem 3 v otvoru jsou vyplnény

i
l
|

‘suspenzi 2 pinénou “diamantovgm  mikro-
. praSkem.

VYNALEZU

- Néstro; k provddéni zpiisobu podle ‘bodu 1,
‘ kuZelovity a kruhového priifezu, vyznadeny tim, Ze
' sestdvé ze Sroubovité vinutych dratt (1) na obou
konc1ch nastroje vzdjemné pevné spo;enych pfi-
. SemZ kuzelovitost néstroje je v rozmezi stoup4ni
od 0,01 mm/m do 0,5 mm/m.

3. Néstroj. podle bodu 2 vyznadeny tim, Ze
| sestava ze sedmi, devatendcti, tficetitfi nebo tfice-
' tisedmi dratdi (1). |

2 vykresy
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"~ Obr. 1
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