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(54)实用新型名称

一种自动平压机

(57)摘要

实用新型提供一种自动平压机，包括工作

台，工作台左右设有转辊输送带，工作台前后两

侧设有输送轮，工作台表面内镶设有压平板，工

作台上设有机架，机架顶端左右两侧对称各设有

一个下压气缸，两个下压气缸上下交错运动，两

个下压气缸下端共同连接有下压块，下压气缸下

端都通过活动铰链连接在下压块上侧左右两端，

下压块下侧为光滑的弧形面。通过转辊输送带进

行上下料，左右两个下推气缸加错上下带动下压

块左右摇晃对纸板进行压平，能够有效的将纸板

压平，提高了纸板压平效果。
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1.一种自动平压机，包括工作台（1），其特征在于，工作台（1）左右设有转辊输送带（2），

工作台（1）前后两侧设有输送轮（3），工作台（1）表面内镶设有压平板（4），工作台（1）上设有

机架（5），机架（5）顶端左右两侧对称各设有一个下压气缸（6），两个下压气缸（6）上下交错

运动，两个下压气缸（6）下端共同连接有下压块（7），下压气缸（6）下端都通过活动铰链（8）

连接在下压块（7）上侧左右两端，下压块（7）下侧为光滑的弧形面。

2.如权利要求1所述的一种自动平压机，其特征在于：左侧转辊输送带（2）上设有支架

（9），支架（9）上设有蒸汽雾化喷头（10），支架（9）左侧设有海绵辊（11）。

3.如权利要求1所述的一种自动平压机，其特征在于：下压块（7）内设有加热线圈（12）。

4.如权利要求1所述的一种自动平压机，其特征在于：机架（5）前后两侧设有吹风口

（13）。
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一种自动平压机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及纸板生产加工领域，尤其涉及一种自动平压机。

背景技术

[0002] 纸箱包装是指产品在流通过程中，为保护产品、方便储运、促进销售，采用纸质箱

体对产品所进行的包装，纸箱包装是应用最广泛的一种包装方式，纸箱是由纸板加工而成， 

在生产中，需要将纸板压平之后，再进行喷彩、折合，现在的纸板压平装置都是通过平板进

行压平，虽然能够将纸箱压平，但是效果不好，容易出现压不平的现象，影响生产效率。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的是提供一种自动平压机，通过转辊输送带进行上下料，左右两

个下推气缸加错上下带动下压块左右摇晃对纸板进行压平，能够有效的将纸板压平，解决

了现有压平装置压平效果不好的问题。

[0004] 本实用新型提供一种自动平压机，包括工作台，工作台左右设有转辊输送带，工作

台前后两侧设有输送轮，工作台表面内镶设有压平板，工作台上设有机架，机架顶端左右两

侧对称各设有一个下压气缸，两个下压气缸上下交错运动，两个下压气缸下端共同连接有

下压块，下压气缸下端都通过活动铰链连接在下压块上侧左右两端，下压块下侧为光滑的

弧形面。

[0005] 进一步改进在于：左侧转辊输送带上设有支架，支架上设有蒸汽雾化喷头，支架左

侧设有海绵辊。

[0006] 进一步改进在于：下压块内设有加热线圈。

[0007] 进一步改进在于：机架前后两侧设有吹风口。

[0008] 本实用新型的有益效果：通过转辊输送带进行上下料，输送辊进行传料，左右两个

下推气缸加错上下带动下压块左右摇晃对纸板进行压平，能够有效的将纸板压平，提高了

纸板压平效果；设置蒸汽雾化喷头进行水汽喷洒，使纸板褶皱部分湿润，海绵辊对纸板水分

进行清除，提高压平效果和压平效率；下压块内设置加热线圈对纸板进行加热，快速对纸板

进行烘干压平，提高压平效果；设置吹风口对纸板进行吹干，同时减少灰尘粘附，提高纸板

质量。

附图说明

[0009] 图1是本实用新型的主视图。

[0010] 其中：1-工作台，2-转辊输送带，3-输送轮，4-压平板，5-机架，6-下压气缸，7-下压

块，8-活动铰链，9-支架，10-蒸汽雾化喷头，11-海绵辊，12-加热线圈，13-吹风口。

具体实施方式

[0011] 为了加深对本实用新型的理解，下面将结合实施例对本实用新型作进一步详述，
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该实施例仅用于解释本实用新型，并不构成对本实用新型保护范围的限定。

[0012] 如图1所示，本实施例提供一种自动平压机，包括工作台1，工作台1左右设有转辊

输送带2，工作台1前后两侧设有输送轮3，工作台1表面内镶设有压平板4，工作台1上设有机

架5，机架5顶端左右两侧对称各设有一个下压气缸6，两个下压气缸6上下交错运动，两个下

压气缸6下端共同连接有下压块7，下压气缸6下端都通过活动铰链8连接在下压块7上侧左

右两端，下压块7下侧为光滑的弧形面。左侧转辊输送带2上设有支架9，支架9上设有蒸汽雾

化喷头10，支架9左侧设有海绵辊11。下压块7内设有加热线圈12。机架5前后两侧设有吹风

口13。

[0013] 纸板通过右侧转辊输送带2上料，蒸汽雾化喷头10对纸板进行水汽喷洒使纸板湿

润，海绵辊11对纸板上的水分进行吸收，纸板传送到工作台1上，输送轮3将纸板输送到压平

板4上，两个下压气缸6上下交错下推带动下压块7左右摇晃对纸板进行压平，下压块7内的

加热线圈12进行加热对纸板进行加热烘干，吹风口13将纸板表面灰尘吹走的同时进行风

干，纸板压平后，输送轮3将纸板输送到左侧转辊输送带2上下料，有效的提高了纸板压平的

效果和纸板压平效率。
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图1
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