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EX-Cell-0 Corporation, 2855 Coolidge Troy, Michigan 48084,
Yhdysvallat.

ollan.  vavusdekhia o . ‘
Pilliaukkeelimedtinen nestetdlkki ja menetelmd tdllaisen tolkin

aihion muodostamiseksi - Vdtskebehdllare med Oppningsorgan for
sugrdr och férfarande fér framstdllning av dmne for en dylik

behallare

Keksint® koskee yleisesti nesteenpitdvid kartonkipakkauk-

sia ell -t8lkkej4d &5 erityisesti sellaisia t&lkkejd, Jjoissa on

voalirex
parannettuja edtimid aukon helpoksi muodostamiseksi niihin pillid

varten.

On tdrkedtd, ettd kuluttajat saavat nestettd sisdltdvit
kartonkitdlkit kdtevdsti ja turvallisesti kdytettdvissd olevassa
ja hygieenisessd tilassa ja myds kykenevdt sdilyttdmé&dn tdmdn
hygieenisen tilared, kun koulua kiyvdt lapset, aikuiset jms.
kdsittelevdt niitd ja nauttivat niiden sisd1186std. Kun ndihin
t&lkkeihin muodostetaan pilliaukkggiimié, ndiden tdytyy myds
tdyttdd vaatimukset mitd tulee kdyttdmukavuuteen, turvallisuuteen
ja hygieniaan.

US-patentissa 3 770 185 on esitetty pilliaukkofaité, a
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o
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jossa yhdensuuntaisia uurreviivoja on leikattu pdddyn yldpuolisen
toisen pystysuoran seindn toiselta sivulta ja ympyrdmdinen uurre-
vijva on leikattu sen vastakkaiselta sivulta kunkin viivan ulot-
tuessa 40 - 75 % syvyyteen seindn paksuudesta. Ndmd uurreviivat
muodostavat repdisynauhan, ioka lihtee pystysuoran seindn vl1&-
reunasta. kulkee pystysuoran seindn leveyden poikki ja toilselle
ndddylle. Toisen pystysuoran seindn yldreunaan on muodostettu
"peukalolovi" avausprosessin helpottamiseksi. Kun repdisynauha
repdistddn pois rinnakkaisten uurreviivoien mddrittdvid viivoja
nitkin. ympyrdmdisen suurreviivan ymodrdimd materiaalitulpoa jii
koskemattomaksi repdisynauhan vhteyteen paliastaen reidn pillin
sisddnpanoa varten. ‘

Niinpd esilld olevan keksinpdn tavoitteena on saada aikaan
parannettu nestet®lkki, jossa on gggéggﬁhygieenisen pilliaukon
helpoksi muodostamiseksi siihen tarvitsematta avata tavanomaista
kaatonokkaa.

Keksinndn toisena tavoitteengygﬁ saada aikaan nesteelle
tarkoitettu kartonkipakkaus eli ~t&lkki, jossa on parannettu
pilliaukkoladité harja- eli satulakattomaisen yldpddn toisen katto-
paneelin yhteydessA.

Keksinnén yhtend tavoitteena on saada aikaan nesteenpitdvi,
kestomuovilla pddllystetty kartonkit®lkki, johon on muodostettu
repdisynauha yhtendiseksi kattopaneelin kanssa tdmdn sen reunan
viereen. joka sijaitsee tavanomaisen sivusaumaldpdn yldjatkeen
padlla.

Keksinndn vield yhtend tavoitteena on saada aikaan muovilla
pddllvstettv yldpddstddn satula- eli harjakattomainen t&lkki, jos~
sa on pilliaukkoetimid, jgfka muodostué%t repdisynauhasta, jonka
ovat toisen kattopaneelin saumatuentaiselle sivulle muodostaneet
vdlimatkan pddhdn toisistaan sijoitetut poikittaiset meistoleik-
kaukset, jotka ulottuvat ulomman muovikerroksen 1ldpi ja 50-100
prosenttisesti kartonkikerroksen ldpi fa ldhtevdt kattopaneelin
sivureunasta kulkien alla olevan sivusauman levevden poikki ja
ennalta mddrdtylle etdisyydelle sivusauman vapaan reunan ulko-
puolelle ja mddrittdvdt takapdittensd vdliin taipuisan saranan,
kun repdisynauha on vedetty pois kattopaneelin reunasta. minkd
f1dlkeen ndin paljastettu puhdas heikennefty alue voidaan ldvistdd

painamalla pilli kdsin sitd vasten.



Keksinndén vield yhtend tavoitteena on saada aikaan t&1lkki,
jossa on tillaioia pilliaukkobtimi# ja lis#ksi kaksi toisensa
leikkaavaa viivaa, Jotka on tehty meistdmdlld leikkaukset
(viillokset) sisdpuolisen muovikerroksen ldpi ja 50-100 %:sesti
kartonkikerroksen ldpi ja iotka helpottavat pillin sisddnpanoa.
kun repdisynauha on vedetty pois taipuisaan saranaan asti.

Keksinndn ndmd ja muut tunnusmerkit ja edut kdyvdt ilmi
sitd ldhemmin seuraavassa selitettdessd oheisten piirustusten
avulla. ‘Joissa oS —

kuvio 1 on |takapuotimeh perspektiivinen ka#kedkuva keksin-
ndn mukaisesta suljetusta ja saumatusta kartonkitdlkisté: rokaspass)

kuvio 2 on sisdpinnan puoleinen @a@@@&@@%ﬁkuva aihiosta,
josta kuvion 1 mukalnen tdlkki kootaan;

kuv%%hlpgp b&up&e&rneﬂ perspektiivinen osakuva kuvion 1
t8lkistd KaatofidKan ollessa ulonnetussa asennossaan;

kKuviot 4 ja 5 ovat suurennettuja osakuvia kuvion 1 tdlkin
osista repdisynauhan ollessa esitetty eri kiyttdasennoissa;

kuvio 6 on t&kapuo%&ﬁen. erspektiivinen osakuva suljetusta
ja saumatusta kartonkltolklsta Ta eé@%@gg keksinnén vaihtoehtoisen
suoritusmuodon; ja

kuvio 7 on b&w&e&%&iﬁkuva aihiosta, josta kuvion 6 t&lkki
kootaan, ja esittdd sen suhdetta viereisiin aihioihin irtileik-
kauksessa.

Parasta tapaa keksinndn suorittamiseksi selitetddn ldhem-
min piirustusten avulla, joiden kuviossa 1 on esitetty nestepak-
kaus eli tolkki 10. T&md on valmistettu sulfaattikartongista ja
on muodonpitdvd. Kartongin saamiseksi nesteenpitdviksi ja kykene-
vdksi pitdmddn sisdssddn sellaisia happamia nesteitd kuin maitoa
se on molemminpuolisesti pddllystetty sopivalla l&mpomuovautu-
valla aineella (kestomuovilla), kuten polyeteenilli.

T6lkissd 10 on putkirunko 12, joka esilld olevassa tapauk-
sessa on poikkileikkaukseltaan pddasiassa nelidmiinen. Runko 12
on pohjastaan varustettu sopivalla pohjasululla 14%. Rungon 12
yldpdd pddttyy yldsulkurakenteeseen, jota voidaan nimittdd
harjakattosulluksi 16, jossa on ylinnd keskinen kerrostettu har-
jaripa 18. Tdhdn yldpuoliseen sulkuun 16 on sisdllytetty ulonnet-

tava nokka (kuvio 3) t8lkin sisdl1dn kaatamista varten.
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Nestetdlkki 10 on muodostettu tasomaisesta aihiosta 20
(kuvio 2), joka on hyvdlaatuista kartonkia, joka on molemminpuo-
lisesti pddllystetty polyeteenikerroksella. Aihio 20 on uurrevii-
vojen'sopivalla sijoittelulla jaettu useihin paneeleihin ja osiin,
joista tulee t8lkin seindt ja sulkuosat, kun se kootaan. Aihion
keskialueesta tulee t86lkin runko 12 ja sitd rajoittavat vdlimatkan
pddssd toisistaan olevat poikittaiset uurreviivat 22 ja 24, jotka
kulkevat piddasiassa yhdensuuntaisesti aihion poikki. Viivoja 22
ja 24 leikkaa eri kohdissa sarja niitd vastaan kohtisuoria uurre-
viivoja 26, 28, 30, 32, jotka mddrittdvdt aihion keski- eli pdd-
alueeseen sivupaneelit 34, 36, 38 ja 40 sekd osasivupaneelin eli
sivusaumaldpdn 42, jota voidaan kutsua viidenneksi paneeliksi.

Kun t&lkki kootaan, tdmd sivusaumaldppd 42 lidmewskiinnitetddn
Liimagcmata s ‘ .
‘sen pddlle tulevaan sivupaneeliin 34,

On huomattava, ettd poikittaiset uurreviivat 22 ja 24
eivdt ole jatkuvia, vaan ne on muodostettu porrastetuiksi osiksi
kohtisuorien suurreviivojen 26, 28, 30 ja 32 keskeyttdmiksi.

Tdmdn portaittaisen uurtamisen tarkoituksena on ottaa huomioon
kartongin paksuus, kun se taivutetaan uurreviivoja pitkin t&6lkkid
koottaessa ja siten estdd kartongin kasaantuminen uurreviivojen
liittymdkohdissa. Tdm& ei vain paranna valmiin t&lkin lujuutta

ja ulkondkdd, vaan myds helpottaa sen kokoamista ja sulkemista
automaattisella koneistolla.

Yhtendisend sivupaneelien yldpdiden kanssa, mutta poikit—
taisen uurreviivan 22 niistd erottamana on joukko paneelijatkeita,
jotka antavat t8lkin yldpddlle sille luonteenomaisen harjakat-
tomuodon. Ndissd alueissa on poikittainen uurreviiva 44, joka on
pddasiassa yhdensuuntainen uurreviivan 22 kanssa ja tdmdn ja
aihion 20 yldreunan vdlissd. Viivan 44 alapuoliset alueet muodos-
tavat kattopaneelit ja yldsulun pHddtypaneelit, kun taas viivan 44
yldpuoliset alueet muodostavat keskisen harjarivan 18 osat. Uurre-
viiva 44 ei ole suora, vaan se muodostuu vuoroin eri tahoille
kartongin paksuuden verran siirretyistd osista 4ba, Uub, UlUc ja 4ud,
jotka vastaavat kukin omaa paneeliansa 34, 36, 38 ja 40, tdlkin
sulkemisen helpottamiseksi.

Joka toiseen sivupaneeliin 36 ja 40 liittyy vastaava

kalteva kattopaneeli 46 ja 48. Ndihin vuorostaan liittyvdt rivan



ulkopaneelit 50 ja 52, jotka pddttyvdt niiden kanssa yhtendisiin
suljentaldppiin 5% ja 56. Samalla tavalla joka toisiin sivupanee-
leihin 34 ja 38 liittyvadt porrastettua poikittaista uurreviivaa 22
pitkin kolmiomaiset péddtypaneelit 58 ja 60. Kolmikulmaista pdé&-
typaneelia 58 kahta puolen ovat kolmikulmaiset taittopaneelit 62
ja 64, jotka liittyvdt siihen toisiaan ldhenevilld uurreviivoil-
la 66 ja 68. Ndmd alkavat uurreviivan 22 ja aihion 20 oikeanpuo-
leisen reunan 69 (kuten kuviossa 2 on esitetty) ja pystysuoran
uurreviivan 26 leikkauspisteistd ja ldhenevdt toisiaan yldspdin
leikaten poikittaisen uurreviivan H4%a suunnilleen t&mé&n keskipis-
teessd. Paneeleihin 62 ja 64 liittyy uurreviivaa bla pitkin

kaksi rivan sisdpaneelia 70 ja 72, jotka liittyvét toisiinsa
lyhyttd pystysuoraa uurreviivaa 7% pitkin, joka ulottuu padtypa-
neelin 58 yldpddstd aihion yl&reunaan. Aivan samalla tavalla
pddtypaneelin 60 kahta puolen ovat taittopaneelit 76 ja 78,

jotka liittyvdt siihen konvergoivia uurreviivoja 80 ja 82 pitkin.
Taittopaneelit 76 ja 78 liittyvdt toiseen pariin rivan sisi-
paneeleja 84 ja 86 uurreviivaa 4Y4c pitkin ja vm. paneelit liitty-
vdt toisiinsa uurreviivaa 88 pitkin.

Sivusaumaldpédn 42 yl&jatkeeksi on muodostettu paneeli 90,
joka 1liittyy siihen uurreviivaa 22 pitkin ja kattopaneeliin uurre-
viivaa 32 pitkin. Lisdjatke 92, joka on muodostettu paneelijat-
keen 90 yldjatkeeksi, on vuorostaan liitetty siihen uurreviivaa 44
pitkin ja rivan ulkopaneeliin 52 uurreviivaa 32 pitkin.

Kun t6lkki 10 kootaan, jatkeet 90 ja 92 sijaitsevat kolmi-
kulmaisen taittopaneelin 62 ja rivan sisdpaneelin 72 reunaosien
sisdpintojen pddlld saattaen aihion 20 reunan 69 asettumaan
uurreviivan 32 viereen paneelijatkeen 90 toimiessa sisdpuolisena
tukielimend kattopaneelin 48 viereiselle pddteosalle.

Aihion 20 kootaan kuviossa 1 esitetyksi valmiiksi t8lkiksi
taivuttanalla sc cnsiksi kaksinkerroin littedn putken muotoon ja
liimalla kiinnittdmdlld sivusaumaldppd 42 ja sen jatkeet 90 ja 92
paneelien 34, 62 ja 70 sisdpintoihin,

Sitten litistetty aihionputki kootaan poikkileikkaukseltaan
pddasiassa nelidmdiseksi putkeksi (kuvio BQu'a suljetaan pohjastaan

Us-patentissa 3 120 335 esitetylld ja kuvadda tavalla.



Tolkin yldpdidn sulkemiseksi sen osat taivutetaan harjakat-
tomuotoon. Tdmdn toimintavaiheen aikana kolmikulmaiset pédtypa-
neelit kddnnetddn sisddn toisiaan kohti niitd rajaavia taitto-
viivoja 66, 68, 80 ja 82 pitkin. Sen jdlkeen ldmmitetd&n rivan
sisd- ja ulkopaneeleja ja saumausldppid 54 ja 56 molemmilta puolin
polyeteenipddllysteen adheesion aktivoimiseksi. T&lkki voidaan
sitten sulkea kuljettamalla sen harjaripaosa kahden toisiaan 1&-
henevdn kiskon vdliin, pakottamalla liimautumaan aktivoidut
rivan paneelit ja saumausldpdt yhteen harjakattorakenteen saami-
seksi valmiiksi. Tdll®in rivan paneelit ja saumauslédpdt aliste-
taan tavanomaisella tavalla ennalta mddrdttyyn saumauspaineeseen,
mistd on tuloksena kuviossa 1 esitetty harjakatto%a}nen yldsulku.

(f:’- LX WAL L‘"E,,, .
Kuten erityisesti kuviossa 3 esitetddn, uwlenrettava, hygi-

eenisesti suojattu \kerrunmuetotmed kaatonokka 94 on ééééiﬁ;égﬁiy
t&1kin 10 ylipddsulkuun ja tehty[i;ekgé% 2% |osittain) purka-
ﬁwcmg%%%%?gstettu harjaripa 18. Tdmd suoritetaan kéygfémélla
paljedti hyddyksi yldpddsulun kolmikulmaiset pddtypaneelit ja
taittopaneelit muodostavien uurreviivojen kulmajdrjestelyd. Niin-
pd kaatonokka 94 muodostuu kolmiomaisesta pddtypaneelista 60,
kolmiomaisisté taittopaneeleista 76 ja 78, rivan paneeleista 84

ja 86, rivan ulkopaneelien 50 ja 52 viereisistd osista ja kalte-
vien kattopaneelien 46 ja 48 viereisistd osista. Rivan paneelit 814
ja 86 muodostavat nokan 94, jonka yldreunan 96 ylitse t&lkistd 10
kaadettava neste virtaa. Tdmd reuna 96 toimii kaatoreunana ja
51114 on erinomaiset kaato- ja virrankatkaisuominaisuudet. Kaato-
reuna 96 ja sen viereiset rivan sisdpaneelit 84 ja 86 ovat ennen
avaamista tdydellisesti ja hygieenisesti suljettu kerrostetun har-
jarivan 18 rakenteen sisd&n ja nokka on silloin hygieenisesti
tdysin suojattu.

Viitaten jdlleen kuvioon 1, tdstd voidaan huomata, ettd
tavanomaisen kaatonokkalaiggggn,liséksi on saatu aikaan mahdol-
lisuus hygieenisesti kdyttéém ﬁhomapillia tarvitsematta avata
kaatonokkaa. Kuten kuviossa 2 esitetddn, kattopaneelin 48 ulko-
pintaan on tehty meistdmdlld leikkaus 100 uurreviivan 32 muodos-
taman reunan yhteyteen. Tdssd leikkauksessa 100 on yhdensuuntai-
set viivat 102, jotka ldhtevdt poikittaisesti pystysuorasti vii-

vasta 104, joka on muodostettu pddasiassa keskelle uurreviivaa 32.



Viivan 104 pituus on suunnilleen kolmannes kattopaneelin 48 kor-
keudesta ja viivat 102 ovat vdhintd&n yhtd pitkdt kuin paneeli-
jatkeen 90 leveys. Viivojen 102 sisdpdihin yhtyvdt vastakkaises-
ti kaarevat viivat 106, jotka muodostavat osaympyrdn ja ovat so-
vitetut muodostamaan saranan, jota edustaa katkoviiva 108, kaare-
vien viivojen 106 takapdiden vdliin.

Meistoleikkauksen (viilloksen) 100 syvyys sovitetaan
ulottumaan kattopaneelilla 48 olevan ulomman polyeteenikerroksen
l4pi ja 50 -~ 100 prosenttisesti kartonkikerroksen ldpi, mutta ei
sisempddn polyeteenikerrokseen. Paneelijatke 90 tukee kattopanee-
lin 48 pddteosaa viivojen 102 alta, kun se on taivutettu ja sau-
mattu taittopaneelin 62 ja kolmikulmalsen pddtypaneelin 58 vie-
reisiin sisdpintoihin ja harjakattosulku on muodostettu, jolloin
siis saadaan kaksikerrostuki meistoleikkausviivojen 102 alle
kattopaneeliin 48.

Haluttaessa voidaan tehdd ristinmuotoinen leikkaus 110
kattopaneelin 48 sisdpintaan (kuviot % ja 5) suunnilleen keskelle
kaarevien viivojen 106 muodostamaa osaympyrdd. Meistoleikkaus 110
tehdd4n, jos sitd yleensd kdytetddn, ulottumaan ainakin sisdpuo-
lisen polyeteenikerroksen ldpi kartonkikerroksen puolivdliin asti
ja ulomman meistoleikkauksen 100 syvyyden tasalle tai ohi.

On huomattava, ettd kun tolkki 10 on taivutettu ja saumat-
tu, meistoleikkaus 100 muodostaa repdisynauhan 112 (kuvio 5),
jota voidaan kdyttdd kaatonokan 94 sijasta hygieenisen pillireidn
aikaansaamiseksi. Tdmd on leikkausviivan 104 ansiota, Jjoka tar-
joaa vapaan reunan heti kun aihio on taivutettu uurreviivaa 32
pitkin t&lkkid 10 koottaessa. Nd&in mucdostuneesta reunasta voidaan
helposti saada ote kynnelld, minkd jédlkeen repdisynauha 112 voi-
daan vetdd irti kaltevasta kattopaneelista 48 poikittaisia ja
kaarevia viivoja pitkin saranan 108 saamiseksi kdyttddén. Pilli
(ei esitetty) voidaan silloin pistdd ristinmuotoisen meistoleik-
kauksen 110 1ldpi t8lkin 10 nestemdisen sisdllén yhteyteen. Jos
ristimdistd meistoleikkausta 110 ei ole tehty, tavallinen pilli
voidaan tydntdd kartongin jdljelld olevan paksuuden ja sisdpuolisen
polyeteenikerroksen 1ldpi suunnilleen keskeltd kaarevien viivo-
jen 106 muodostaman osaympyrdn reunoja, Jjolloin sisdpuolinen
paneelijatke 90 tukee kattopaneelin U8 viereistd osaa sisddnpanon

aikana.



Viitaten nyt kuvioihin 6 ja 7, ndistd voidaan ndhdd, ettd
aihion 20a vastakkaiseen pddhin, verrattuna aihion 20 paneeliin 42,
on muodostettu osasivupaneeli eli "viides paneeli" 42a. Kuvios-
ta 7 ilmenee, ettd rinnakkaiset viivat 102a pddttyvdt aihion 20a
vapaaseen reunaan 114 eivdtkd vierekkdiset paneelit erottavaan
uurreviivaan, kuten kuvion 2 uurreviivaan 32. Ndin ollen voidaan
uloke 116 muodostaa reunan 114 yhtendiseksi osaksi yhdensuuntais-
ten viivojen 102a vdlialueen kohdalle. Materiaali ulokkeeseen 116
voidaan saada kartonkirullassa olevan vierekkdisen aihion 20a
paneelijatkeesta 90a, joka kartonki ensiksi uurretaan tavanomai-
sella tavalla ja sitten leikataan erillisiin aihioihin, joissa on
viisi paneelia, esitetty kokoviivoin kuviossa 7. Td118in syntyy
lovi 118 jokaisen aihion 20a sivusaumaldpdn 31i viidennen panee-
lin 42a vapaaseen reunaan 120,

Kuviosta 6 pitdisi ilmetd, ettd kun tdlkin 10a yldpdidn
harjakattosulku 16a on muodostettu, paneelijatke 90a toimii yhi
tukielimend kattopaneelin 48a alla rinnakaisten viivojen 102a
alueella ollen nyt saumattuna kattopaneelin 48a reunaosan sisi-
pintaan.

| Uloke 116 muodostaa kdtevdn ja tehokkaan vdlineen repdisy-
nauhan 112a vetdmiseksi irti kaltevasta kattopaneelista 48a poikit-
taisia ja kaarevia viivoja 102a ja 106a pitkin pillin sisdin-
vientialueen paljastamiseksi, kuten ylld kerrottiin.

Mitd teolliseen sovellettavuuteen tulee, on ilmeistd,
ettd keksintd saa aikaan uuden, tehokkaan ja hygieenisen vdlineen,
joka helpottaa pillin kdyttdd nestettd sisdltdvdn kartonkipak-
kauksen yhteydessd tarvitsematta avata sen tavanomaista kaatonok-
kaa. Y1ld kuvatut jdrjestelyt ovat sovellettavissa aihioihin, jot-
ka ovat aihioiden 20 ja 20a peilikuvia. On huomautettava, etti
tdllaiset pilliaukkoclimet olisivat my®s kdytett&vissd ns.
"tasakantisessa" nestetdlkissd, kuten esim. US-patentis-.
sa 4 085 885 pa;gzgik %g%a.

Vaikkakin vain kaksi keksinndn suoritusmuotoa on esitetty
ja kuvattu, on ilmeistd, ettd sen muutkin modifikaatiot ovat

mahdollisia.



Patenttivaatimukset.

1. Nesteenpitdvd kartonkisdilid eli =-t6lkki, joka on kaut-
taaltaan pddllystetty ldmpdmuovautuvalla materiaalilla, joka toi-
mii sulkukerroksena ja tulee ldmmdn vaikutuksesta liimautuvaksi,
ja joka t8lkki kdsittdd putkimaisen rungon, jonka toinen sivupa-
neeli sijaitsee sivusaumaldpdn pddlld, pohjasulun, parin vastak-
kaisia kattopaneeleja, jotka on suunnattu toisiaan kohti ja si-
jaitsevat rungon pddlld siten, ettd toisen kattopaneelin toista
pdidteosaa tukee sen alla oleva sivusaumaldpdn paneelijatke, parin
vastakkaisia kolmikulmaisia pddtypaneeleja, jotka on taitettu
kattopaneelien vdliin vastakkaisten pddtyjen pdistd, kaksi paria
kolmikulmaisia taittopaneeleja kummankin parin ollessa yhtendi-
nen sitd vastaavan kolmikulmaisen pddtypaneelin kanssa kattopa-
neelien alla olevia taittoviivoja pitkin, jolloin taittopaneelit
on taitettu taittoviivoja pitkin, jotka on muodostettu vastaavien
kattopaneelien sivureunoihin, ulomman ripapaneelin kummankin
kattopaneelin yl&gpuolella, parin Sisempié ripapaneeleja, joita
yhdistdd taittoviiva ja jotka ovat vastaavien kolmikulmaisten
taittopaneeliparien ja viereisen pdidtypaneelin yldpuolella, ja
kumpaankin ulompaan ripapaneeliin yhtendisesti liittyvédn saumaus-
ldpdn, joiséa kummassakin on tarkoin mddrdtty saumausreuna-alue,
jolloin ripapaneelit ja saumausreuna-alueet on sauymatty yhteen
harjasulkurivaksi (18), t unn e t t u Eéé%& —;iigﬁggé pilli-
aukon muodostamiseksi siihen, jotka-;gggg% kdsittdvdt repdisynau-
han (112), jonka muodostavat leikkaukset (100) ulomman l&mp®Smuo-
vautuvan materiaalin ldpi ja ainakin puolivdliin toisen kattopa-
neelin (48) 14pi kahta vdlimatkan pddssd toisistaan olevaa vii-
vaa (102,106) pitkin, Jotka alkavat ko. kattopaneelin siitd reu-
nasta (104), jonka vieressd ja alapuolella mainittu paneelijatke
(90) on, ja kulkevat midrdpmuodossa ja mddrdmatkan mainitun alla
olevan paneelijatkeen (90) vapaan reunan yli heikennetyn alueen
muodostamiseksi vdliinsd, jolloin mainittujen kahden viivan (102,
106) sisdpdadl mddritidvdt vdliinsd taipuisan saranan (108), kun
repdisynauvha (112) on vedetty pois ko. kattopaneelista (u48),
ja jolloin heikennetty alue on jdrjestetty ldvistettdvdksi paina-

malla pilli sitd vasten.
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2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kartonkit&lkki,

t unnettu kahdesta toisensa leikkaavasta viivasta (110), jo-
ka on muodostettu tekemdlld leikkaukset eli viillokset sisemmédn
limpdmuovautuvan materiaalin ldpi ja ainakin puolivdliin mainitun
kattopaneelin (48) 1ldpi ja jotka leikkaavat toisensa pisteessd,
joka sijaitsee piddasiassa keskelld mainittujen kahden viivan
(102,106) vdlissd paineelijatkeen (90) vapaan reunan ulkopuolella
olevalla alueella, helpottaakseen siten‘pillin sisddnpanoca, kun
repdisynauha (112) on vedetty pois taipuisaan saranaan (108)
saakka.

3. Nesteenpitdvd kartonkit8lkki eli -t6lkki, Jjoka on kaut-
taaltaan pddllystetty ldmpdmuovautuvalla materiaalilla, joka toi-
mii sulkukerroksena ja tulee ldmmén vaikutuksesta liimautuvaksi,
ja joka télkki k&dsittdd putkimaisen rungon, jonka toinen sivupa-
neeli sijaitsee sivusaumaldpdn pddlld, pohjasulun, parin vastak-
kaisia kattopaneeleja, jotka on suunnattu toisiaan kohti ja
sijaitsevat rungon pd&l1d siten, ettd tolsen kattopaneelin toista
pddteosaa tukee sen alla oleva sivusaumaldpdn paneelijatke,
parin vastakkaisia kolmikulmaisia pddtypaneeleja, jotka on tai-
tettu kattopaneelien vdliin vastakkaisten pddtyjen pdistd, kaksi
paria kolmikulmaisia taittopaneeleja kummankin parin ollessa yh-
tendinen sitd vastaavan kolmikulmaisen pddtypaneelin kanssa katto-
paneelien alla olevia taittoviivoja pitkin, jolloin taittopanee-
lit on taitettu taittoviivoja pitkin, jotka on muodostettu vastaa-
vien kattopaneelien sivureunoihin, ulomman ripapaneelin kummankin
kattopaneelin yldpuolella, parin sisempid ripapaneeleja, joita
yhdistdd taittoviiva ja jotka ovat vastaavien kolmikulmaisten
taittopaneeliparien ja viereisen pddtypaneelin yldpuolella, ja
kumpaankin ulompaan ripapaneeliin yhtendisestl liittyvdn saumaus-
ldpdn, joissa kummassakin on tarkoin mddrdtty saumausreuna-alue,
jolloin ripapanceclit ja saumausreuna=-aluect on saumattu yhteen
harjasulkurivaksi (18), t un n e t t u repdisynauvhasta (112),
joka on muodostettu meistoleikkauksella, joka on tunkeutunut
toiseen kattopaneeliin (48) ulomman ldmpdmuovautuvan materiaalin
1dpi ja ainakin puolivdliin kartongin 1ldpi, joka repdisynauha
muodostuu kahdesta vdlimatkan pddssd toicistaan olevasta yhden-
suuntaisesta viivasta (102), jotka ldhtevdt keskeltd uurrevii-

vaa (32), joka mddrittdd ko. kattopaneelin (48) sen reunan, jonka
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vieressd ja alla mainittu paneelijatke (90) on, ja kulkevat mat-
kan, joka on ainakin yhtd pitkd kuin alla olevan paneelijatkeen
(80) leveys, ja kahdesta kaarevasta viivasta (106), jotka l&hte-
vit mainittujen yhdensuuntaisten viivojen (102) sisdpdistd muodos-
taen osaympyrdn, jolloin kaarenmuotoisten viivojen (106) sisdpddt
rajaavat vdliinsd taipuisan saranan (108), kun repdisynauha (112)
on vedetty pois toisesta kattopaneelista (48), ja osaympyrin
rajaama alue on jdrjestetty ldvistettdvdksi painamalla pilli
sitd vasten.

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen kartonkitdlkki,
t unnettu kahdesta toisensa leikkaavasta viivasta (110),
jotka muodostuvat leikkauksista sisemmdn ldmp®muovautuvan materi-
aalin ldpi ja ainakin puolivdliin mainitun toisen kattopanee-
lin (48) 1l&dpi ja leikkaavat toisensa pddasiassa keskelld mainittua
osaympyrdd sijaitsevassa pisteessd helpottaakseen siten pillin
sisddnpanoa, kun repdisynauha (112) on vedetty poils taipuiéaan
sarnaan (108) saakka. ‘ |

5. Nesteenpitdvd kartonkisdilid eli -tdlkki, joka on kaut-
taaltaan pddllystetty ldmpdmuovautuvalla materiaalilla, joka toi-
mii sulkukerroksena ja tulee ldmmén vaikutuksesta liimautuvaksi,
ja joka t6lkki kdsittdd putkimaisen rungon, jonka toinen sivupa-
neeli sijaitsee sivusaumaldpédn p&dlld, pohjasulun, parin vastak-
kaisia kattopaneeleja, jotka on suunnattu toisiaan kohti ja
sijaitsevat rungon pdslld siten, ettd toisen kattopaneelin toista
pddteosaa tukee sen alla oleva sivusaumaldpdn paneelijatke,
parin vastakkaisia kolmikulmaisia pd&typaneeleja, jotka on tai-
tettu kattopaneelien vdliin vastakkaisten pddtyjen pdistd, kaksi
paria kolmikulmaisia taittopaneeleja kummankin parin ollessa
yhtendinen sitd vastaavan kolmikulmaisen p&dtypaneelin kanssa
kattopaneelien alla olevia taittoviivoja pitkin, jolloin taitto-
paneelit on taitettu taittoviivoja pitkin, jotka on muodostettu
vastaavien kattopaneelien sivureunoihin, ulomman ripapaneelin
kummankin kattopaneelin yldpuolella, parin sisempid ripapaneele-
ja, joita yhdistdd taittoviiva ja jotka ovat vastaavien kolmikul-
maisten taittopaneeliparien ja viereisen pddtypaneelin yldpuolella,
ja kumpaankin ulompaan ripapaneeliin yhtendisesti liittyvdn sau-

mausldpdn, jolssa kummassakin on tarkoin mddrdtty saumausreuna-



12

alue, jolloin ripapaneelit ja saumausreuna-alueet on saumattu
yhteen harjasulkurivaksi (18), t unn e t t u elimistd pilli-
aukon muodostamiseksi siihen, jotka elimet kdsittdvdt repdisynau-
han (112a) jonka muodostavat leikkaukset eli viillokset (100a)
ulomman lidmp&muovautuvan aineen ldpi ja ainakin puolivdliin mai-
nitun toisen kattopaneelin (48a) l&dpi kahta toisistaan vdlimatkan
pddssd olevaa viivaa (102a, 106a) pitkin, jotka alkavat ko. kat-
topaneelin (48a) siitd reunasta (114), jonka vieressd mainittu
‘alapuolinen ja alta tukeva paneelijatke (90a) on, ja kulkevat
mddrdmuodossa ja mddrdmatkan mainitun alla olevan paneelijatkeen
vapaan reunan yli heikennetyn alueen muodostamiseksi vdliinséd,

ja ulokkeen (116), joka ulottuu mainitun kattopaneelin (48a)
mainitun reunan (11l4) ulkopuolelle repdisynauhan (112a) jatkeeksi,
jolloin vdlimatkan pddssd toisistaan olevien viivojen (102a, 1l06a)
sisdpddt rajaavat vdliinsd taipuisan saranan (108a), kun repdisy-
nauha (112a) on vedetty pois kattopaneelista (48a) ja jolloin mai-
nittu heikennetty alue on jdrjestetty ldvistettdvdksi painamalla
pilli sitd vasten.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen kartonkitélkki,
tunnettu kahdesta toisensa leikkaavasta viivasta (110),
jotka muodostuvat leikkauksista sisemmdn ldmpdmuovautuvan materi-
aalin ldpi ja ainakin puolivdliin mainitun kattopaneelin (48a)
ldpi ja jotka leikkaavat toisensa pisteessd, joka sijalitsee
pddasiassa keskelld mainittujen kahden viivan (102a, 106a) va-
lissd mainitun paneelijatkeen (90a) vapaan reunan (120) ulkopuo-
lella, helpottaakseen siten pillin sisddnpanoa, kun repdisynau-
ha (102a) on vedetty pois taipuisaan saranaan (108a) asti.

7. Menetelmd nestetdlkeiksi koottaviksi sopivien kartonki=-
aihioiden muodostamiseksi, t unn e t t u siitd, ettd kartonki-
arkkiin uurretaan uurreviivasto muodostamaan useita paneeleja,
jotka ovat sopivia t6lkkien sivujen, yldpddn ja pohjan muodos-
tamiseksi, ettd yksildlliset aihiot leikataan irti uurretusta
arkista, niin etltd jokaisessa alhiossa on perdkkdin samalla lin-
jalla tdlkin ensimmdinen sivu-, etu-, toinen sivu- ja takapaneeli
sekd sivusaumaldppd ensimmdisen sivupaneelin reunan vieressd, ja
ettd ensimmdiseen sivupaneeliin muodostetaan repdisynauha teke-

mdlld siihen leikkaukset ainakin puolivdliin sen paksuudesta
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kahta toisistaan erillddn olevaa viivaa pitkin, jotka alkavat

ensimmdisen sivupaneelin ja sivusaumaldpdn v&lisen uurreviivan

kegkeltd ja kulkevat ensimmdistd sivupaneelia mySten matkan, joka
on ennalta méératyn'méarén siVusaumalépan kokonaisleveyttd pitem-
pi, heikennetyn alueen muodostamiseksi ensimmdiseen sivupaneliin,
kun repdisynauha vedetddn pois ensimmdisestd sivupaneelista.

8. Menetelmi nestetdlkeiksi koottaviksi sopivien kartonki-
alhioiden muodostamiseksi, t unne t t u siitd, ettd kartonki-
arkkiin uurretaan uurreviivaverkosto muodostamaan useita panee-
leja, jotka ovat sopivia t&lkkien sivujen, yldpddn ja pohjan
muodostamiseksi, ja ettd uurretusta arkista leikataan irti
yksild1lliset aihiot, niin ettd jokaisessa aihiossa on t&lkin
ensimmdinen sivu-, etu-, toinen sivu- ja takapaneeli sekd sivu-
saumaldppd takapaneelin reunan vieressd, jolloin mainitussa
sivusaumaldpdssd on lovi, joka on muodostettu ennalta mddrdttyyn
paikkaan sen vapaaseen reunaan antamaan materiaalia viereisen
aihion ensimmdisen sivupaneelin vapaaseen reunaan muodostuneelle
ulokkeelle. ,

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen menetelmd, t un ne t -
t u siitd, ettd ensimmdiseen sivupaneelin muodostamaan repdisy-
nauha leikkaamalla se ainakin paksuutensa puolivdliin asti kahta
vdlimatkan pddssd toisistaan olevaa viivaa pitkin, jotka alkavat
tdmdn ensimmdisen paneelin vapaan reunan ja ulokkeen sivujen yhty-
mdkohdista ja kulkevat ensimmdistd sivupaneelia mydten matkan,
joka on ennalta mddrdtyn mddrdn sivusaumaldpidn kokonaisleveytti
pitempi, heikennetyn alueen muodostamiseksi ensimmdiseen sivupa-
neelin, kun uloke ja repdisynauha vedetddn pois ensimmdisestd

sivupaneelista.
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Patentkrawv:

1,Vétsketdt kartongbehdllare som helt 8verdragits med ett
termoplastiskt material, vilket tjénstgdr som spdrr och bildar ett
lim d& det utsé&tts for vérme, och som inkluderar en rorformad stom-
me, vars sidopanel dverlappar, en sidosdmklaff, och en bottentill-
slutning i sig, ett par motsatta takpaneler stracker sig mot var-
andra och dverligger ndmnda stomme s&, att en &ndpartiet av ena
takpanelen OGverlappar och uppbérs av en pavelfdrlé&ngning av ndmnda
sidostmklaff, ett pdr motstéende trianguldra &dndpaneler har vikts
in mellan takpaneler fran motsatta gaveldndar, tva par triangulira
bakdtvikta paneler, vilka vardera 8r i ett stycke med var sin némn-
da invikta trianguldra &ndpanel l&ngs vikningslinjer som ligger
under némnda takpaneler, varvid nd&mnda bakédtvikta paneler vikts
utmed vikningslinjer som utformats i sidodndarna av respektive
takpaneler, en yttre fldnspanel som omger varje takpanel, ett par
inre flidnspaneler som forenats.genom en viktningslinje och omger
vardera paret trianguléra bakatvikta paneler och tillstétande
dndpanel, och en forseglingsklaff i ett stycke med var och en av
nédmnda yttre fl&nspaneler, varvid var och en av ndmnda firseglings~
klaffar har titande marginalarea och n8mnda fl3nspaneler och n&mn-
da té&tande marginalareor forseglats samman till en tillslutnings-
flédns, k&nnetecknad darav, att den omfattar medel for
utformande av en sugrdrsdppning i beh&llaren och inkluderar en
rivremsa som bildats genom snitt genom yttre termoplastiska mate-
rialet atminstone halva vdgen genom en av n&mnda takpaneler léngs
ett par pé& inbdrdes avsténd beldgna linjer, vilka bdrjar vid.kan-
ten dérav invid n&mnda underliggande, uppbdrande panelfdrldngning
och stricker sig i pd forhand bestdmd konfiguration en i férvag
bdstadmd strdcka farbi fria kanten av né@mnda underliggande panel-
forléngning for tillhandahallande av ett forsvagat omréde, varvid
inre &ndarna av ndmnda pd& inbdrdes avsténd liggane linjer definie-
rar ett flexibelt mellanliggande gangjérn d& nd&mnda rivremsa drages
fran nédmnda ena takpanel, och att namnda fiérsvagande omrdde lé&m-

par sig att genomborras vid pressande av ett sugrdr mot detsamma,
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2. Kartongbehdllare enligt patentkravet 1, K @ nn e -

t ec knad dérav ett par korsade linjer som bildas genom snitt
genom inre termoplastiska materialet och gar &tminstone halva
végen:genom n&mnda ena sidopanel och skir varandra i en punkt som
ligger vasentligen i mitten av nadmnda pd inbdrdes avsté&nd bel&gna
linjer i omrddet bakom fria kanten av nimnda panelfdrlangning,

varvid tillhandahéalls l&tt tillgéng for insdttning av ett sugrér
sasnart nédmnda rivremsa skalas bakat mot n&mnda flexibla gdngjérn.

3. Vatsketdt kartongbeh&llare som helt Bverdrapgits med ett

termoplastiskt material, vilket tjénstgdr som spirr och blir ett
lim d& det utsé&tts fér virme, coh som inkluderar en rérformad stom-
me, vars ena sidopanel dverlappar en sidosBmklaff, och en botten-
tillslutning i sig, ett par motsatta takpaneler stridcker sig mot
varandra och tverligger ndmnda stomme sa&, att ena &ndpartiet av
ena takpanelen oOverlappar och uppbédrs av en panelférléngning av
nédmnda sidos8mklaff, ett padr motsdende trianguléra &ndpaneler har
vikts in mellan ndmnda takpaneler frén motsatta gavelédndar, tvd
par trianguléra bakatvikta paneler, vilka vardera dr i ett stycke
med var sin nd&mnda invikta triangulédra &ndpanel léngs vikningslin-
Jjer som ligger under ndmnda takpaneler, varvid ndmnda bakdtvikta
paneler vikts utmed vikningslinjer som utformats i sido&ndarna av
respektive takpaneler, en yttre fla&nspanel som omger varje takpanel,
ett par inre flé@nspaneler som fdrenats genom en viktningslinje

och omger vardera paret trianguldra bakétvikta paneler och till-
stétande &ndpanel, och en férseglingskalff i ett stycke med var
och en av nédmnda yttre flanspaneler, varvid var och en av ndmnda
forseglingsklaffar har t&tande marginalarea och ndmnda flinspane-
ler cch ndmnda tidtande marginalareor forseglats samman till en
tillslutningsfléns, k 8 nne t ec knad av en rivremsa som
formats medelst en utstansning som ga&r genom en av n&mnda takpa-
neler gencm nédmnda yttre termoplastiska material och atminstone
halva vagen genom kartongen, varvid ndmnda rivremsa inkluderar tva
péd inbdrdes avstédnd beldgna parallella linjer, som gdr frén mitten
av skdrlinjen som definierar kanten av ndmnda takpanel invid namn-
da underliggande, uppbdrande panelfdrléngning, och stridcker sig

en stricka som &tminstone &r lika med bredden av ndmnda underlig-
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gande, uppbérande panelférlangning, och tvd bégformade linjer som
strécker sig frén respektive inre é&ndar av nédmnda tv& parallella
linjer for bildande av en partiell cirker, varvid innersta &ndar-
na ac namnda bégformade linjer definierar ett mellanliggande fle-
xibelt g&ngjérn ndmnda rivremsa skalas fré&n nimnda ena takpanel,
och att arean som definieras av né&mnda partiella cirkel l&mpar sig
att genomborras tryckande av ett sugrér mot densamma.

4, Kartongbehéllare enligt patentkavet 3, k& nnetec k-
nad av ett par korsande linjer som utformats medelst snitt
genom inre termoplastiska materialet och gar &tminstone halva
vdgen genom ndmnda ena sidopanel och skdr varandra i en punkt som
ligger vésentligen i mitten av né&mnda partiella cirkel fér att
dérvid tillhandah&lla 1&tt tillgaéng fbr insdttning av ett sugrér,
sdsnart né&mnda rivremsa skalas bak&t mot ndmnda flexibla gdngjérn.

5. VEtsketdt kartongbeh&llare som helt Overdragits med ett
termoplastiskt material, vilket tjé&nstgdr som spdrr och blir ett
lim d& det utsdtts f8r vdrme, och som inkluderar en rérformad stom-
me, vare ena sidopanel dverlappar en sidosdmklaff, och en botten-
tillslutning i sig, ett par motsatta takpaneler strécker sig mot
varandra och Sverligger némnda stomme s&, att ena &ndpartiet av ena
takpanelen Bverlappar.och uﬁpbérs av en panelférldngning av ndmn-
da sidostmklaff, ett pa&r motsadende trianguldra &ndpaneler har vikts
in mellan ndmnda takpaneler frén motsatta gaveldndar, tvé par trin-
gulédra bakdtvikta paneler, vilka vardera &r i ett stycke med var
sin namnda invikta trianguldra &ndpanel lé&ngs vikningslinjer som
ligger under nédmnda takpaneler, varvid n&mnda bak&tvikta paneler
vikts utmed vikningslinjer som utformats i sidod&ndarna av respek-
tive takpaneler, en yttre flanspanel som omger varje takpanel, ett
par inre flénspaneler som férenats genom en viktningslinje och om-
ger vardera paret trianguldra baka&tvikta paneler och tillstétande
dndpanel, och en forseglingsklaff i ett stycke med var och en av
" n#mnda yttre flénspaneler, varvid var och en av namnda férseglings-
klaffar har tdtande marginalarea och nédmnda flénspaneler ach ndmnda
tdtande marginalareor férseglats samman till en tillslutningsflins,
kannetecknad dérav, att den omfattar medel fér utfor-

mande av en sugrdrsdppning i behallaren och inkluderar sn rivremsa
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som bildats genom snitt genom yttre termoplastiska materialet &tmins-
tone halva végen genam en av ndmnda takpaneler l&ngs ett par péa
inbdrdes avstédnd bel&gna linjer, vilka bdrjar vid kanten dédrav

invid né&mnda underliggande, uppbdrande panelfdrléngning och strécker
sig i pé FSrhand bestamd konfiguration en i forvdg bestdmd strédcka
férbi fria kanten av na&mnda underlipgande panelfdrléngning fér till-
handahallande av ett firsvagat omrédde, k &8 nnetecknad
dérav, att den omfattar medel fdr utformande av en sugrirsdppning

i behallaren och inkluderar en rivremsa som bildats genom snitt
genom yttre termoplastiska materialet atminstone halva vigen genom
en av ndmnda takpaneler léngs ett par pé& inbdrdes avstédnd beligna
linjer, vilka bdrjar vid kanten ddrav invid ndmnda underliggande,
uppbérande panelfdrddngning och strécker sig i pd firhand bestimd
konfiguration en i forvadg bestdmd strdcka férbi fria kanten av ndmn-
da underliggande panelfdrlé@ngning for tillhandahallande av ett for-
svagat omréde, och inkluderar en flik som strdcker sig férbi n&mnda
kant av namnda takpanel som en forlé&ngning av ndmnda rivremsa, var-
vid inre &ndarna av nédmnda par pa inbdrdes avsténd beldgna linjer
definierar ett mellanliggande gangjérn d& nédmnda rivremsa skalas
fréan némnda ena takpanel, och att né&dmnda firavagade area l&mpar sig
att genomtré&ngas vid tryckande av ett suprér mot detsamma.

6. Kartongbehdllare enligt patentkravet 5, k 8 n n e -

t ec knadav ett par karsade linjer som bildats genom snitt

genom inre termoplastiska materialet och gér &tminstone halvae végen
genom né&mnda ena sidopanel och ské&r varandra i en punkt som ligger
viasentligen 1 mitten av né&mnda pé& inbdrdes avstand beldgna linjer

i omrédet bakom fria kanten av ndmnda panelfdrléngning, varvid till-
handahalls 18ttt tillgang for insdttning av ett sugrdr sasnart ndmn-
da rivremsa skalas bakdt mot médnda felxibla géngjdrn.

7. Forfarande for utformande av kortongdmnen som l&mpar
sig for vdtsebérande behdllare, k & nnetecknat dirav,
att forfarandet inkluderar stegen for:

(a) skérande av en kantongskiva med ett ndtverk av skarlin-
jer for bildande av ett flertal paneler som lampar sig att bilda
sidor, ovandel och bottem i n&mnda behdllare,

(b) skérande av individuella &mnen fran skérade skivan sé.
att varje @mne inkluderar serieorienterade paneler for fdrsta sidan,

framsidan, andra sidan och bakre sidan i behé&llaren, och en sido-
somklaff invid kanten av ndmnda féorsta sidopanel, och
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(c) utformande av en rivremsa i ndamnda fdrsta sidopanel genom
skdrande av atminstone halva védgen genom nd@mnda fdrsta sidopanel
l8ngs ett par pd& inbtrdes avsténd liggande linjer, vilka borjar i
mitten av skarlinjen mellan nimnda férsta sidopanél och nédmnda sido-
sdmklaff och strdcker sig utmed n&mnda forsta sidopanel en strécka
som ar ett pd férhand best&mt stycke langre 8n totalbredden av ndmn-
da sidostmklaff f6r tillhandahdllande av en forsvagad area i1 ndmn-
da fdrsta sidopanel d& ndmnda rivremsa skalas bort frén ndmnda f&rs-
ta sidopanel,

8. Foérfarande for utformande av kartongémnen som l&mpar
sig for vatskebdrande behdllare, k& nnetecknat dirav,
att forfarandet inkluderar stegen for:

(a) skdrande av en kartongskiva med ett ndtverk av skarlin-
jer for bildande av ett flertal paneler som lampar sig att bilda
sidor, ovandel och botten i namnda behdllare, och

(b) sk&rande av individuella &mnen fran skarade skivan s@,
att varje d&mne inkluderar serieorienterade paneler fér fdrsta sidan,
framsidan, andra sidan och bakre sidan i beh&llaren, och en sido-
simklaff invid kanten av ndmnda f6rsta sidopanel, varvid sidodmklaff
har en inskdrning som urtagits pé& ett i forvdg bestdmt sté&lla utmed
fria kanten dirav, varigenom tillhandahdlls material fér en flik
pd fria kanten av férsta sidopanelen i‘nérliggande amne.

9, Forfarande enligt patentkravet 8, k& nneteck -
nat dirav, att en rivremsa i ndmnda forsta sidopanel utformats
genom sk&rande av atminstone balva vagen genom ndmnda fdrsta sido-
panel langs ett par pd inbdrdes avstand liggande linjer, vilka bor-
jar vid forgreningspunkterna fdr fria kanten av nédmnda firsta sido-
panel och sidorna av ndmnda flik och strécker sig utmed ndmnda férs-
ta sidopanel en strdcka som &r ett forvdg bestamt stycke léngre &n
totalbredden av né&mnda sidosOmklaff for tillbhandahallande av en
forsvagad area i né&mnda forsta sidopanel d& n&mnda flik och n&mnda

rivremsa skalas bort fré&n ndmnda firsta sidopanel.
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