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(57) Abstract : The invention relates to a container (1), such as a tub (5) for a cosmetic product, including: a base (10); a cover (20)
which is arranged so as to be closed on the base (10); and a deformable pad (30) arranged between the base (10) and the cover (20),
said pad (30) including a shell (33) and a seal (40) forming a sealed enclosure, as well as a fluid (36) contained in the shell, the pad
(30) being arranged so as to apply a load onto the base (10) via the seal (40) when the cover (20) is closed on the base (10).

(57) Abrégé : L'invention concerne un contenant (1) tel qu'un pot de produit de cosmétique
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(5), comprenant - une base (10), - un couvercle (20), agencé pour étre fermé sur la base (10), et - un coussin (30) déformable dis-
posé entre la base (10) et le couvercle (20), ledit coussin (30) comprenant une enveloppe (33) et un joint d'étanchéité (40) formant
une enceinte étanche ainsi quun fluide (36) contenu dans l'enveloppe, et le coussin (30) étant agencé pour appliquer une
contrainte sur la base (10) par l'intermédiaire du joint d'étanchéité (40) lorsque le couvercle (20) est fermé sur la base (10).
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CONTENANT, NOTAMMENT POT DE PRODUIT COSMETIQUE, ET PROCEDE DE
FABRICATION ASSOCIE

Linvention concerne de maniére générale les contenants comprenant
une base surmontée d'un couvercle et adaptés pour contenir des produits,
notamment des produits cosmétiques tels que des crémes, poudres, etc. et
leurs systémes d’étanchéité.

L’invention sera décrite dans ce qui suit de maniére non limitative en
relation avec les applications cosmétiques. On comprendra néanmoins
qu'elle est également applicable a tout contenant pourvu d'un couvercle, tel
que les pots de peinture, les boites de thé, etc. et nécessitant une bonne

étanchéité.

Les pots pour produits cosmétiques conventionnels ont généralement
des systémes de fermeture filetés, permettant de fermer le pot par vissage
d’un couvercle sur la base de celui-ci. Le filetage permiet d'assurer une
pression homogéne du couvercle sur la base, garantissant ainsi son maintien
et son étanchéité.

Dans le domaine des produits cosmétiques, les pots doivent en effet
étre capables de garantir une étanchéité minimum malgré des écarts de
pression de l'ordre de plusieurs centaines de millibars, afin d’éviter tout
risque d’ouverture ou de fuite de produit en toutes circonstances, comme par
exemple dans la salle de bain de Tutilisateur, lors d'un transport dans la
soute d’un avion en vol, etc. Un test réguliérement pratiqué pour déterminer
Iétanchéité d'un pot de produit cosmétique consiste par exemple a remplir le
pot d’un liquide (eau ou glycérine, généralement colorées) et a le placer a
I'envers (c’'est-a-dire couvercle vers le bas et base vers le haut) ou couchée
(sur le coté) sur du papier blanc absorbant dans une cloche a vide. On
baisse alors la pression par paliers de 0.1 bar, soit 75 mmHg, toutes les
minutes jusqu’a une pression de l'ordre de 200 a 250 mbar. L’objectif est de
vérifier qu'a une telle pression, aucun liquide ne fuit pendant au moins dix

secondes.
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On a donc proposé d’améliorer 'étanchéité de la fermeture de pots au
moyen d’un joint d’étanchéité disposé entre le couvercle et le pot.

L’étanchéité des pots de produits cosmétiques est néanmoins plus
difficile & obtenir lorsque le couvercle est articulé sur la base du pot et
maintenu en position fermée par I'intermédiaire d'un organé de fermeture de
type loquet. Ce systéme de fermeture du pot est en effet de plus en plus
recherché sur le marché par les utilisateurs qui le jugent plus facile et plus
agréable a utiliser que les systémes conventionnels a vis. Néanmoins, son
étanchéité est moindre en comparaison avec les systémes a vis, notamment
en raison des contraintes réduites exercées par le couvercle sur la base du
pot.

Pour remédier a cet inconvénient, le document US 2010/0096411 a
par exemple proposé d’'ajouter un joint annulaire entre le couvercle et le pot,
de maniére a accroitre I'étanchéité entre la base et le couvercle. Néanmoins,
afin de rendre I'étanchéité de ce systéme conforme au test sous vide deécrit
précédemment, les dimensions et les matériaux constitutifs du joint ainsi que
le systéme de fermeture sont choisis de maniére a comprimer fortement le
joint en position de fermeture, ce qui augmente les efforts nécessaires pour
'ouverture et/ou la fermeture du pot par un utilisateur.

Il faut donc choisir un bon compromis entre I'étancheité du pot et sa
facilité d’utilisation. ’

Un objectif de linvention est donc de proposer un contenant,
notamment un pot de créme ou un poudrier, muni d’'un couvercle, et dont le
systéme de fermeture soit étanche en différentes circonstances, notamment
conformément aux tests d’étanchéité réalisés sous cloche a vide, sans pour
autant étre plus difficile a ouvrir et a fermer par un utilisateur.

Pour cela, 'invention propose un contenant tel qu'un pot de produit de
cosmeétique, comprenant

- une base,
- un couvercle, agencé pour étre fermé sur la base, et

- un coussin déformable disposé entre la base et le couvercle,
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ledit coussin comprenant une enveloppe et un joint d’étanchéité formant une
enceinte étanche ainsi gu'un fluide contenu dans I'enveloppe, et
le coussin étant agencé pour appliquer une contrainte sur la base par
Fintermédiaire du joint d'étanchéité lorsque le couvercle est fermé sur la
base.

Certains aspects préférés mais non limitatifs du contenant sont les
suivants :

*  |e fluide est a pression atmosphérique,

* e fluide est de I'air,

*  le joint d’étanchéité est réalisé dans un matériau élastique déformabile,
notamment un élastomére thermoplastique du type vulcanisé TPB ou
uréthane TPU (ayant une dureté shore inférieure & 85 Shore A), Styréne-
Ethyléne-Butadiéne-Styréne (SEBS), silicone, TPU, TPV dure 85 Shore A

* dans lequel le coussin est fixé solidairement au couvercle,

* ['enveloppe comprend une partie supérieure et une partie inférieure
assemblée a la partie supérieure,

* |a partie supérieure et la partie inférieure sont en matiére plastique du
type polypropyléne ou en Styréne-Ethyléne-Butadiéne-Styréne (SEBS),

* e joint d'étanchéité est surmoulé sur 'une des parties supérieure et
inférieure de I'enveloppe ou bi-injecté avec celle-ci,

* la partie supérieure et la partie inférieure comprennent un moyeu
central et un arbre complémentaire adapté pour coopérer avec le moyeu
central pour assembler la partie inférieure & la partie supérieure,

* il comprend en outre une liaison rotule entre le couvercle et la partie
supérieure du coussin ou entre la partie supérieure du coussin et la partie
inférieure du coussin,

* |a base comprend une embouchure présentant une paroi interne, et le
joint d’étanchéité est disposé en périphérie de I'enveloppe et applique la
contrainte sur la face interne de 'embouchure,

* la paroi interne de 'embouchure a la forme d'un épaulement,
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* |a base comprend une embouchure présentant un rebord supérieur, et
le joint d'étanchéité est disposé sur une face inférieure de l'enveloppe et
applique la contrainte sur le rebord supérieur de 'embouchure,

* |e coussin comprend une partie inférieure formée d’une plaque et d'un
trottoir s’étendant le long de la périphérie de la plaque, et séparé de celle-ci
par un passage traversant destiné a loger le joint d’étanchéité,

* le joint d’étanchéité a la forme d'un canal en Omega, dont les bras
sont fixés au trottoir et a la plaque respectivement, tandis que la base s’étend
en direction du rebord supérieur de I'embouchure formant épaulement,

* e joint d’étanchéité comprend en outre une lévre élastique s'étendant

‘radialement vers l'extérieur depuis le joint d’étanchéité, adaptée pour venir

en contact latéral avec le rebord supérieur de maniére a assurer une
étanchéité diamétrale avec le pot,

* |e coussin est disposé a l'intérieur du couvercle,

* |a base comprend une embouchure, et le couvercle est articulé sur la
base en étant mobile entre une position ouverte dans laquelle le couvercle
est susceptible de pivoter par rapport a la base et une position fermée dans
laquelle le couvercle est rabattu sur 'embouchure de la base,

* il comprend en outre un systéme de fermeture adapte pour maintenir
le couvercle en contact avec I'embouchure de la base en position de
fermeture, et

* le couvercle comprend une surface interne munie de filetages adaptés
pour coopérer avec des filetages agencés sur une surface externe d'une
embouchure de la base.

Selon un deuxiéme aspect, linvention propose un procéde de
fabrication d'un contenant conforme a linvention, caractérisé en ce qu'l
comprend les étapes suivantes :

- - fournir la base et le couvercle du contenant,

- fabriquer le coussin,

- fixer le coussin sur le couvercle et

- fixer le couvercle sur la base.
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Certains aspects préférés mais non limitatifs du procédé sont les
suivants : '

* Jenveloppe comprend une partie supérieure, une partie inférieure et
un joint d'étanchéité, et le procédeé comprend en outre une étape
d'assemblage de la partie supérieure avec la partie inférieure et le joint
d'étanchéité de maniére a enfermer le fluide dans I'enceinte étanche,

* la partie supérieure et la partie inférieure sont assemblées par
soudure au laser, par soudure par ultrasons, par soudure miroir chauffant, ou
par collage, et

* il comprend en outre une étape de surmoulage ou de bi-injection du
joint d'étanchéité sur Fune parmi les parties inférieure et supérieure

composant enveloppe.

D’autres caractéristiques, buts et avantages de la présente invention
apparaitront a la lecture de la description détaillée qui va suivre, au regard
des figures annexées, données a titre d’exemples non limitatifs et sur
lesquelles :

La figure 1 représente une vue éclatée d'un premier mode de
réalisation d’un contenant selon l'invention,

La figure 2 représente une vue de c6té du mode de réalisation de la
figure 1,

La figure 3a représente une vue en coupe transversale du mode de
réalisation de la figure 1,

La figure 3b représente une variante de la figure 3a,

La figure 4a représente une vue en élévation d’'un premier élément
constitutif d’un coussin pouvant étre utilisés dans le mode de réalisation de la
figure 1, _

La figure 4b représente une vue en élévation d’'un deuxiéme élément
constitutif d’un coussin pouvant étre utilisés dans le mode de réalisation de la

figure 1,
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La figure 4c représente une vue en élévation du deuxiéme élément
constitutif de la figure 4b muni du joint d’étancheite,

La figure 4d est une coupe transversale du deuxiéme élément de la
figure 4c,

La figure 5 représente une vue éclatée d'un deuxiéme mode de
réalisation d’un contenant selon l'invention,

La figure 6 représente une vue de cote du mode de réalisation de la
figure 5,

La figure 7a représente coupe transversale du mode de réalisation de
la figure 5,

La figure 7b représente une variante de la figure 7a,

Les figures 8a et 8b illustrent une vue de face et une vue en coupe
respectivement d’'un premier €lément constitutif d’'un coussin pouvant étre
utilisé dans le mode de réalisation de la figure 5,

Les figures 8c et 8d illustrent une vue de face et une vue en coupe
respectivement d’'un deuxiéme élément constitutif d’'un coussin muni d'un
joint d’étanchéité pouvant étre utilisés dans le mode de réalisation de la
figure 5, et ‘

La figure 9 représente une vue en coupe d'un logement pour un

applicateur adapté pour étre mis en ceuvre dans un contenant selon

l'invention.

Nous allons a présent décrire un contenant 1 conforme a linvention
en référence aux figures annexées. Dans ce qui suit, le contenant 1 sera un
pot de produit cosmétique 5 du type pot de créme. Ceci n'est cependant pas

limitatif.

Comme illustré sur les figures, un pot 1 comprend une base 10, et un
couvercle 20 adapté pour fermer une embouchure 12 de la base 10.
Le couvercle 20 peut étre articulé sur la base 10 par l'intermédiaire

d’'une charniére 22. Afin de maintenir le couvercle 20 rabattu sur la base 10
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lorsque le pot est fermé, celui-ci peut en outre comprendre un systéme de
fermeture 24, tel qu’'un bouton poussoir ou un loquet.

En variante (non représentée sur les figures), le couvercle 20 peut étre
vissé sur la base 10, et comprend alors des filetages sur une face interne
adaptés pour coopérer avec des filetage's complémentaires d'une face
externe de 'embouchure 12 de la base.

Le pot 1 comprend en outre un coussin 30, disposé entre le couvercle
20 et la base 10. Ici, le coussin 30 est solidaire du couvercle 20, de sorte que
lorsqu’un utilisateur ouvre le pot 1 en séparant le couvercle 20 de la base 10,
le coussin 30 libére 'embouchure 12 et laisse I'accés libre a son contenu 5.

Cette forme de réalisation présente I'avantage de garantir le bon
positionnement du coussin 30 par rapport a embouchure 12 de la base 10
et au couvercle 20.

Ceci n'est cependant pas limitatif. |l est en effet envisageable de
mettre en ceuvre un coussin 30 mobile, qui soit monté de maniére amovible
ou articulé sur 'embouchure 12 de la base 10 ou qui ne soit solidaire ni de la
base 10 ni du couvercle 20. Lors de I'utilisation du pot 1, il suffit alors de
retirer le coussin 30 afin d’avoir accés a son contenu 5.

Le coussin 30 a pour fonction d’assurer I'étanchéité du pot 1 lorsque
celui-ci est fermé, c’est-a-dire lorsque le couvercle 20 est referme sur la base
10 (par vissage ou par rabattement), que 'on soit en conditions d’utilisation
normales (a pression atmosphérique (de l'ordre de 101 325 Pa, c'est-a-dire
environ 1 bar), comme dans une salle de bain) ou « extrémes » (au cours
des tests d'étanchéité sous cloche a vide, ou dans la soute & bagage d’'un
avion en vol).

Pour cela, il comprend une enveloppe 33 formée d'une partie
supérieure 32, adjacente au couvercle, une partie inférieure 34, adjacente a
la base et assemblée avec un joint d‘étanchéité 40 sur la partie supérieure
32 de maniére a former une enceinte fermée étanche 35 contenant un fiuide

36. Ici, le fluide 36 est de I'air ambiant, mais peut étre remplacé par d’autres
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fluides tels que de l'eau, un gel, du silicone, ou une combinaison de ceux-ci
etc.

Par ailleurs, le joint d’étanchéité 40 est en outre adapté pour réaliser
une étanchéité entre le milieu extérieur au pot 1 et son contenu 5 lorsque le
pot 1 est fermé.

Enfin, les matériaux constitutifs, les dimensions et la forme de
Ienveloppe 33 et du joint d’étanchéité 40 ainsi que le fluide 36 sont choisis
de maniére a obtenir un coussin 40 déformable. Ainsi, lors de la fermeture du
pot 1, le couvercle 20 et la base 10 se rapprochent et exercent un effort sur
le fluide 36 par déformation de I'enceinte étanche 35, le fluide exergant alors
lui-méme une force sur le joint d’étanchéité 40 et le comprime contre
I'embouchure 12 de la base 10.

Selon une forme de réalisation préférée, en conditions normales
d'utilisation, le fluide 36 au sein de Ienceinte 35 est a pression
atmosphérique. De la sorte, lors des tests d’étanchéité sous cloche a vide, la
différence de pression entre le fluide dans lenceinte 35 et le milieu
environnant (sous la cloche) renforce I'étanchéisation réalisée par le coussin
30. En effet, la différence de pression détend le fluide ce qui augmente le
volume interne de I'enceinte 35 qui applique par conséquent une contrainte
supplémentaire sur la base 10 par lintermédiaire du joint d’étanchéité 40, le
pot 1 étant maintenu fermé grace aux moyens de fermeture (filetage ou
charniére et bouton poussoir) du couvercle 20 sur la base 10.

La mise en ceuvre du fluide 36 dans I'enceinte 35 en combinaison
avec le joint d’étanchéité 40 permet donc d’augmenter nettement 'étanchéite
du pot 1 en condition extrémes d'utilisation, cest-a-dire a de faibles
pressions (comme dans les soutes a bagage des avions en vol ou lors des
tests sous cloche a vide), sans pour autant augmenter la difficulté de
manipulation du pot en conditions normales d'utilisation a pression
atmosphérique (dans la salle de bain, etc.). De la sorte, la manipulation
(ouverture/fermeture) du pot 1 par un utilisateur n'est pas modifiée ; en

particulier, elle n'est pas rendue plus difficile en augmentant les efforts de
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fermeture et d’ouverture du pot 1 en conditions normales d'utilisation, mais
permet tout de méme de satisfaire les exigences des distributeurs des pots
en matiere d'étanchéité. La différence de pression sous cloche a vide
apporte en effet a elle seule la résistance supplémentaire a l'ouverture, a la
fermeture et aux fuites rendue nécessaire par la faible pression du milieu

environnant.

Nous allons a présent décrire une premiére forme de réalisation du pot
1 en relation avec les figures 1 a 4 annexées.

Comme on peut le voir sur les figures, la base 10 peut notamment
comprendre les éléments suivants : un boitier inférieur 14, adjacent au fond
de la base 10 et ayant principalement un role esthétique, dans lequel est
disposée une gamiture 16 adaptée pour loger un godet 18.

Ici, le boitier inférieur 14 est de section polygonale carrée. Ceci n'est
cependant pas limitatif, dans la mesure ou le boitier inférieur 14 a
globalement un role esthétique et de contenant pour les autres éléments de
la base 10.

Sur les figures annexées, la garniture 16 comprend un logement 16a
agencé pour recevoir le godet 18, présentant au niveau de son embouchure
une plateforme 16b de forme générale complémentaire de 'embouchure du
boitier inférieur 14 de maniére a pouvoir étre insérée et maintenue en
position en force, par clipsage et/ou par adhésion dans le boitier inférieur 14.
Ici, le godet 18 et le logement 16a sont cylindriques, de sorte qu'il existe un
espace 50 entre la paroi cylindrique externe du logement 16a et la paroi
polygonale interne du boitier inférieur 14. Selon une forme de réalisation, cet
espace 50 peut notamment étre exploité pour loger un applicateur 55.

Le godet 18 est destiné & recevoir le produit cosmétique 5, par
exemple de la créme ou une poudre. Il peut en outre étre recouvert d'un
opercule 19 pouvant avoir une fonction esthétique et/ou jouer un role de

témoin d’'ouverture.
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Dans la forme de réalisation illustrée sur les figures 1 a 4,
Pembouchure 12 de la base 10 sur laquelle le joint d’étanchéité 40 applique
une contrainte lors de la fermeture du pot 1 correspond en fait a
Pembouchure du godet 18. Cette embouchure 12 comprend notamment une
paroi interne 12a.

Le couvercle 20 quant a lui comprend une partie supérieure 26,
typiquement de section similaire a celle du boitier inférieur 14, ainsi qu'une
partie inférieure 28 adaptée pour recevoir le coussin 30. La partie supérieure
26 du couvercle 20 est ici a distance et la plus éloignée de la base 10 tandis
que la partie inférieure 28 est adjacente au coussin 30, du cété de la
base 10.

La partie inférieure 28 du couvercle 20 peut par exemple étre une
plaque insérée en force, par clipsage ou par adhésion dans la partie
supérieure 26 du couvercle 20, et comprend des moyens de solidarisation
28a avec le coussin 30.

Enfin, le coussin 30 est ici réalisé en deux parties 32, 34 assemblées
de maniére étanche avec le joint d’étanchéité 40.

Comme illustré en figure 4b, la partie supérieure 32 du coussin 30 est
formée d’une jante 32b reliée a un moyeu central 32¢ par lintermédiaire de
rayons 32d, typiquement six rayons 32d. La jante 32b, le moyeu 32c et les
rayons 32d sont fixés par ailleurs sur une surface inférieure d'une plaque
32a, dont la forme correspond de préférence a celles de la paroi interne 12a
de 'embouchure 12 de la base 10, ici de 'embouchure du godet 18, afin
d’améliorer I'étanchéité du pot 1.

La plague 32a comprend en outre une surface supérieure comportant
des moyens de solidarisation avec la partie inférieure 28 du couvercle 20.

Ici, le coussin 30 est donc de forme générale circulaire, mais pourrait
également étre polygonal ou quelconque selon la forme du godet 18.

Comme illustré en figure 4a, la partie inférieure 34 du coussin 30
quant a elle comprend une plaque 34a de forme et de dimensions similaires

a celles de la plaque supérieure 32, sur une surface de laquelle s'étend une
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jante 34b reliée a un arbre central 34c complémentaire du moyeu 32c de la
partie supérieure par lintermédiaire de rayons 34d, typiquement quatre
rayons 34d. De préférence, la jante 34b est disposée a distance du rebord de
la plaque 34a de maniére a laisser un trottoir 34e s'étendant sur toute la
périphérie de la plaque 34a.

Le trottoir 34e est destiné a recevoir le joint d’étanchéité 40.

Selon une forme de réalisation préférée, le joint d’étanchéité 40 est
surmoulé directement sur tout ou partie de la largeur du trottoir.34e. Ici, il
présente une forme générale en L, la base du L étant surmouléé sur le
trottoir 34e tandis que le corps du L s’étend sensiblement
perpendiculairement au trottoir 34e, de maniére adjacente a son rebord. La
partie inférieure 34 peut alors comprendre en outre une nervure 34f
s'étendant de maniére continue ou discontinue le long du trottoir 34e, sur
laquelle est surmoulée la base du L du joint d’'étanchéité 40, afin d’améliorer
son maintien sur la partie inférieure 34 du coussin 30.

En variante, le joint d’étanchéité est fixé sur la partie inférieure 34 par
collage. Il peut également étre injecte ou extrudé puis assemblé directement
sur une partie supérieure (par soudure laser, uitrasons ou miroir chauffant),
ou encore bi-injecté avec la partie supérieure 32.

Le coussin 30 est alors assemblé, par emboitement du moyeu 32c
avec l'arbre 34c, de sorte que la plaque 32a de la partie supérieure 32 soit
en contact avec le joint d’étanchéité 40. Ici, la plaque 32a est en fait en
contact avec la partie libre du corps en L du joint 40.

Avantageusement, les parties supérieure 32 et inférieure 34 et le joint
d’étanchéité 40 sont fixés ensemble de maniére étanche, par exemple par
soudage au laser, par ultrasons ou miroir, de maniére a former I'enceinte
étanche 35.

On comprendra donc que dans cette forme de réalisation, I'enceinte
étanche 35 a la forme d'une chambre & air annulaire, qui s'étend entre la

jante 32b et le joint d'étancheite 40.
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Lorsque le fluide 36 est de Vair ambiant, celui-ci est simplement
emprisonné entre les deux parties 32 et 34 du coussin 30 lors de
'assemblage, et se trouve donc a pression atmosphérique. |l est bien
entendu possible d'insérer un fluide 36 sous pression entre les deux plaques
32 et 34, qu'il s'agisse d’'un gaz, d’un liquide, d'un gel ou d’'une combinaison
de ceux-ci. Par ailleurs, le coussin 30 est disposé contre la partie inférieure
28 du couvercle 20 de sorte que le joint d'étanchéité 40, qui s'étend en
périphérie de I'enveloppe 33, soit agencé pour exercer une contrainte radiale
(c'est-a-dire de l'intérieur du pot vers 'extérieur de celui-ci) sur la paroi
interne 12a de embouchure 12 du godet 18. Dans l'exemple illustré en
figures 2 et 3, le coussin 30 fait donc saillie par rapport a la partie inférieure
28. Néanmoins, lorsque le couvercle 20 est suffisamment profond par rapport
a embouchure 12 pour recouvrir les parois externes de Fembouchure 12 et
de la base 10 lorsque le pot 1 est fermé, le coussin 30 peut étre disposé a
I'intérieur du couvercle 20 et ne pas en dépasser.

On comprendra bien entendu que la forme de réalisation que I'on vient
de décrire n'est pas limitative, et que linvention couvre également les
coussins 30 dont le moyeu s’étend depuis la plaque de la partie inférieure 34
et I'arbre est disposé au centre de la jante de la partie supérieure 32, etlou le
joint d’étanchéité 40 est fixé sur la partie supérieure 32 du coussin 30 (et non
sur la partie inférieure 34), et/ou le joint d’étanchéité 40 est fixé sur le coussin
30 aprés assemblage des parties supérieure 32 et inférieure 34, etc., ces
formes de réalisation étant parfaitement équivalentes.

Par ailleurs, dans cette forme de réalisation, 'étanchéisation de
Pouverture et de la fermeture du pot 1 est encore améliorée par la présence
d’'air a lintérieur du pot 1, notamment aprés premiére ouverture par un
utilisateur. En effet, en conditions "extrémes"” d'utilisation, I'air contenu dans
le pot 1 (entre le produit cosmétique 5 et le coussin 30), qui est a pression
atmosphérique, se dilate et exerce par conséquent une pression sur la partie
inférieure 34 du coussin 30. Cette pression sur la partie inférieure 34 du

coussin 30 tend donc a renforcer I'effort appliqué par le fluide 36 a Vintérieur
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de I'enceinte étanche 35 sur le joint d’étanchéité 40, et a améliorer encore le
contact entre le joint d’étanchéité 40 et la paroi interne 12a de 'embouchure
12.

Afin d'améliorer I'étanchéisation du pot 1, la paroi interne 12a de
I'embouchure 12 du godet 18 peut en outre avoir la forme d'un épaulement
12¢. Ainsi, lors de la fermeture du couvercle 20 sur la base 10 du pot 1, le
joint d’étanchéité 40 est écrasé contre la paroi inteme 12a de I'épaulement
12¢. Il se déforme alors s’arrondit au niveau du contact avec I'épaulement
12c, de sorte qu'une premiére partie du joint 40 vient en appui contre la base
horizontale 12¢’ de I'épaulement 12c, réalisant une premiére étanchéisation,
tandis qu'une deuxiéme partie du joint 40 vient en appui contre la partie
verticale 12¢" de 'épaulement 12¢, réalisant une deuxiéme étanchéisation.

Cette forme de réalisation permet en outre de réduire les exigences
dimensionnelles du joint d’étanchéité 40. En effet, I'étanchéisation est
garantie par les efforts radiaux et normaux appliqués au joint d’étanchéite 40
lors de sa déformation contre I'épaulement 12c de la paroi interne 12a, qui
font que le joint 40 est écrasé sur toute sa périphérie contre la partie verticale
de I'épaulement 12c. La précision dimensionnelle nécessaire est donc
moindre tout en garantissant un contact sur toute la périphérie du joint
d’étanchéité 40.

Par opposition, dans le cas d’'une embouchure 12 dont la paroi interne
12a est droite et ne présente pas d'épaulement, seul un effort radial est
appliqué au joint d’étanchéité 40, de sorte que celui-ci doit présenter une
plus grande régularité dimensionnelle si 'on souhaite que ce contact simple
garantisse I'étanchéité. Cette précision dimensionnelle est d’'autant plus
importante lorsque la paroi interne 12a est droite du fait que la partie
verticale du L du joint d’étanchéité 40 est droite. Une variante de réalisation
consiste alors a mettre en osuvre un joint d’étanchéité 40 présentant non pas
une section en L, comme illustré sur les figures 4c et 4d notamment, mais
plutét une section en U (non illustré), la base du U étant dirigée vers la paroi

interne 12a de I'embouchure 12, tandis que les bras du U s'étendent
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sensiblement parallélement a la partie inférieure 34 du coussin 30. De la
sorte, on garantit un contact plus homogéne entre le joint d’étanchéite 40 en
U et la paroi interne 12a sur toute la périphérie de 'embouchure 12 malgré

des erreurs de dimensionnement et de forme du joint 40.

Selon une deuxiéme forme de réalisation du pot 1, illustrée sur les
figures 5 a 8 et 10 a 11 annexeées, le joint d’étanchéité 40 s'étend depuis la
face inférieure de la partie inférieure 34 de I'enveloppe 33.

Ici encore, la base 10 du pot 1 comprend un boitier inférieur 14, une
garniture 16 et un godet 18, sensiblement identiques a ceux du premier
mode de réalisation.

Par ailleurs, 'embouchure 12 de la base 10 sur laquelle le joint
d'étanchéité 40 applique également une contrainte lors de la fermeture du
pot 1 correspond a 'embouchure du godet 18, qui comprend notamment un
rebord supérieur 12b.

Le couvercle 20 quant a Ilui comprend également une partie
supérieure 26 similaire a celle du boitier inférieur 14, ainsi qu'une partie
inférieure 28 adaptée pour recevoir le coussin 30.

Enfin, le coussin 30 est réalisé en deux parties assemblées de
maniére étanche avec le joint d'étanchéité. Ici, la forme et les dimensions du
coussin 30 correspondent sensiblement a celles de I'embouchure 12 de la
base 10, et plus particulierement du rebord supérieur 12b de 'embouchure
12 du godet 18. Le coussin 30 est donc a nouveau de forme générale
circulaire, mais pourrait également étre polygonal ou quelconque selon la
forme du godet 18.

Comme illustré en figure 8a, la partie supérieure 32 du coussin 30 est
formée d'une plaque 32a dont une surface supérieure comprend des moyens
de solidarisation 28a avec la partie inférieure 28 du couvercle 20, par
exemple du type clipsage. La plaque 32a peut en outre comprendre une
pluralit¢ de rayons 32d s'étendant radialement depuis les moyens de

solidarisation 28a, et jouant un role de rigidification.
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La partie inférieure 34 du coussin 30 quant a elle comprend une
plaque 34a de forme et de dimensions similaires a celles de la plaque
supérieure 32a.

La partie inférieure 34 comprend en outre un trottoir 34e s'étendant le
long de la périphérie de la plaque 34a, et séparé de celle-ci par un passage
34f traversant destiné a loger le joint d’étanchéité 40. Le joint d’étanchéité 40
peut par exemple étre surmoulé dans le passage 34f de la plaque inférieure
34a, et s'étendre perpendiculairement a sa surface inférieure. En variante, le
joint peut également étre bi-injecté avec la partie inférieure 34. Selon la
forme de réalisation illustrée en figures 8c et 8d, le joint d’étanchéité 40 a la
forme d’'un canal 40a en Oméga, comprenant une base 40a”, qui peut étre
globalement arrondie comme illustré sur les figures, 7 a8et10a 11, etde
bras 40a’, qui s'étendent depuis la base 40a” et se terminent au niveau de
leur extrémité libre par deux pattes. Ici, la base 40a a la forme d'un demi-
cercle au repos (c'est-a-dire lorsque le couvercle 20 n'est pas refermé sur le
pot 1. Ceci n'est cependant pas limitatif. Par ailleurs, chaque patte du canal
est configurée pour étre fixée au trottoir 34e ou a la plaque respectivement,
tandis que sa base 40a”, s’étend en direction de la base du pot 10.

De maniére optionnelle, le joint d’étanchéité 40 en forme de canal 40a
en Oméga peut en outre comprendre une lévre 40b élastique s’étendant
radialement vers I'extérieur du pot 1 depuis une extrémité radiale du joint
d'étanchéité 40. La lévre 40b est réalisée de maniére a venir en contact
latéral avec le pot afin d’assurer une étanchéité diamétrale du pot (voir les
figures 10 et 11).

Pour cela, la lévre 40b peut par exemple avoir une forme annulaire et
s'étendre sur tout ou partie de la circonférence du canal 40a depuis la patte
du bras externe 40a’ du canal 40a en Oméga, ou d'une zone au voisinage de
celui-ci, en direction du godet 18, et peut étre réalisée d'une piece avec le
canal 40, ou rapportée sur celui-ci. La levre 40b peut en outre présenter un

point d'inflexion, comme visible par exemple sur la figure 11, de maniére a
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accentuer l'effort appliqué contre le pot 1, et donc améliorer I'étanchéité avec
celui-ci.

La paroi interne 12a de I'embouchure 12 du godet 18 peut alors avoir
la forme d’'un épaulement 12c afin d’améliorer encore I'étanchéité du pot 1.

Ainsi, lors de la fermeture du couvercle 20 sur la base 10 du pot 1, la
lévre 40b du joint d’étanchéité 40 est écrasée contre la paroi interne 12a de
épaulement 12c et se déforme sous effet de la pression qui lui est
appliquée. De la sorte, de maniere similaire a la premiére forme de
réalisation, une premiére partie du joint 40 (& savoir la base 40a” du canal
40a en forme d’'Oméga) vient en appui contre la base horizontale 12¢’ de
'épaulement 12c, réalisant une premiére étanchéisation, tandis qu'une
deuxiéme partie du joint 40 (la |&évre 40b) vient radialement en appui contre la
partie verticale 12c¢" de [I'épaulement 12¢ et réalise une deuxiéme
étanchéisation.

Le rebord externe de la plaque 34a et/ou le rebord interne du trottoir
34°, qui sont adjacents au joint d’étanchéité 40, peuvent alors comprendre
chacun un épaulement 34g, s'étendant de maniére continue ou discontinue,
sur lesquels est surmoulé le joint d'étanchéité 40, afin d’améliorer son
maintien sur la partie inférieure 34 du coussin 30. De maniére optionnelle,
I’épaulerﬁent 34g peut comprendre des gorges 34f adaptées pour améliorer
encore la tenue du joint d’étanchéité 40 sur la partie inférieure 34.

En variante, le joint d’étanchéité 40 peut étre collé a la partie inférieure
34, ou soudé au laser ou par ultrasons.

Selon une. deuxiéme variante (non illustrée sur les figures), 1a partie
inférieure 34, le trottoir 34e et le joint d’étanchéité 40 (avec ou sans levre
40b) sont monoblocs et réalisés d'un seul tenant, par exemple par moulage
par injectioh de Styréne-Ethyléne-Butadiéne-Styrene (SEBS).

Selon une troisieme variante (non illustrée sur les figures), le joint
d’étanchéité 40 est directement surmoulé sur la partie supérieure 32 ou bi-
injecté avec celle-ci en emprisonnant le fluide. Dans cette variante de

réalisation, le coussin 30 ne comprend alors pas de partie inférieure.
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Le coussin 30 est alors assemblé en fixant les plaques 32a et 32b
ensemble de maniére étanche, par exemple par soudage au laser, par
ultrasons ou par miroir chauffant, de maniére a former I'enceinte étanche 35
avec le joint d’étanchéité 40.

On comprendra que, dans cette forme de réalisation, I'enceinte
étanche 35 présente une forme annulaire dont les parois correspondent au
joint d’étanchéité 40 et a la partie de la paroi supérieure 32a adjacente au
joint 40.

A nouveau, le fluide 36 est de l'air emprisonné entre les deux parties
32 et 34 de I'enveloppe 33 lors de I'assemblage, ou un fluide (gaz, liquide,
gel ou une combinaison de ceux-ci) inséré sous pression entre les deux
plaques.

Par ailleurs, le coussin 30 est disposé de préférence contre la plaque
inférieure 28 du couvercle 20 de sorte que le joint d’étanchéité 40 exerce une
contrainte sur le rebord supérieur 12b de 'embouchure 12 du godet 18. Le
coussin 30 peut donc étre disposé a l'intérieur du couvercle 20, sans en faire
saillie.

Pour cela, la partie inférieure 28 du couvercle 20 peut par exemple
comprendre un logement 29 adapté pour recevoir le coussin 30. De la sorte,
la mise en ceuvre d’'un coussin 30 conformément & linvention n'augmente
pas 'encombrement a l'intérieur du pot 1. Le volume de produit cosmétique
pouvant &tre contenu dans le pot 1 est donc plus important.

Par ailleurs, comme illustré sur la figure 7, le rebord supérieur peut
étre plan et s'étendre sensiblement parallélement a la partie inférieure 34
lorsque le pot 1 est ferme.

Dans cette forme de réalisation, la précision dimensionnelle du joint
d'étanchéité 40 doit en revanche étre plus importante que dans la forme de
réalisation illustrée sur la figure 3, dans la mesure ou le contact entre le joint
d'étanchéité 40 et 'embouchure 12 est simple (seul un effort normal étant

exercé sur le joint d’étanchéité 40 par le rebord supérieur 12b de
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'lembouchure 12). Le joint d’étanchéité 40 doit donc présenter une régularité
de forme et dimensionnelle suffisantes pour garantir un appui sensiblement

homogéne sur toute la périphérie du rebord supérieur 12b.

Dans les deux formes de réalisation décrites ci-dessus, les parties
supérieure 32 et inférieure 34 du coussin 30 peuvent étre réalisées en
matiére plastique rigide du type polypropyléne, tandis que le joint
d'étanchéité 40 est réalisé dans un matériau élastique déformable, tel qu’'un
élastomeére thermoplastique vulcanisé TPV, un thermoplastique uréthane
TPU de dureté inférieure a 85 Shore A, du SEBS, du silicone, etc.

Par ailleurs, la pression appliquée par le joint d’étanchéité 40 sur
rembouchure 12 — qu'il s’agisse de la paroi interne 12a (cas du premier
mode de réalisation en référence aux figures 1 @ 4) ou du rebord supérieur
12b (cas du deuxiéme mode de réalisation, en référence aux figures 5 a 8) —
peut &tre homogénéisée par la mise en ceuvre d’une liaison rotule R entre ia
partie inférieure 28 du couvercle 20 et le coussin 30 et/ou entre la partie
supérieure 32 et la partie inférieure 34 du coussin 30. Cette liaison rotule R
permet en effet de compenser des décalages dimensionnels ou dus ala
fabrication.

Par exemple, et comme illustré sur la figure 3a et 7a annexées, le
moyeu central 32c et 'arbre central 34c peuvent présenter un jeu axial (dans
une direction paraliéle a l'axe du moyeu 32c et de l'arbre 34c) et radial
(transversalement a I'axe du moyeu 32 et de l'arbre 34c) jouant le réle d’'une
liaison rotule et permettant & la partie inférieure 34 de se translater et de
pivoter autour du moyeu central 32c par rapport a la partie supérieure.

En variante, et comme illustré sur les figures 3b et 7b annexées, la
liaison entre la partie supérieure 32 du coussin 30 et les moyens de
solidarisation 28a peut étre une liaison rotule, autorisant des pivotements de
la partie supérieure 32 par rapport a la partie inférieure 28 du couvercle 20.

Pour une embouchure 12 ayant un diamétre de I'ordre de 62 mm, les

plaques 32a et 32b peuvent par exemple présenter alors un diamétre de
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l'ordre de 60 mm pour une hauteur une fois emboitées et munies du joint
d'étanchéité 40 d’environ quinze millimétres pour la premiére forme de

réalisation, et d’environ six millimétres pour la deuxiéme forme de réalisation.

Le pot 1 peut en outre comprendre un logement 60 agencé pour
recevoir un applicateur 55 de produit. Un tel logement 60 est visible par
exemple sur les figures 5 a 7 et 9.

Ce logement 60 peut notamment étre agencé dans 'espace 50
aménagé entre la face interne du boitier inférieur 14 et la face externe de la
garniture 16.

L’'applicateur 55 a ici la forme d’une cuillére, présentant un manche 56
pouvant étre plat ou ergonomique, a Iextrémité duquel s'étend une partie 57

plane ou creuse et agencée pour prendre une dose de produit cosmétique 5

dans le godet 18. La cuillére est par ailleurs coudée et présente par exemple

un angle supérieur a 90° entre la partie creuse 57 et le manche 56,
typiquement de l'ordre de 120°.

Le logement 60 quant & lui comprend une lame 62, montée de
maniére élastique dans le fond 64 du logement 60, de sorte qu’en position de
repos, la lame 62 s'éloigne du fond 64 du logement 60.

Comme visible sur la figure 9, le fond 64 est sensiblement paralléle a
une paroi latérale du boitier inférieure 14.

En utilisation, lorsqu'un utilisateur referme le pot 1, il insére
I'applicateur 55 dans le logement 60, partie creuse 57 vers le bas, jusqu'a ce
que celle-ci arrive en butée contre la lame élastique 62. Les dimensions du
logement 60 et de I'applicateur 55 sont alors telles que le manche 56 de
I'applicateur 55 fait alors saillie en dehors du logement 60, dépassant ainsi
par rapport a 'embouchure 12 de la base 10. Puis, en fermant le couvercle
20 sur la base 10, le couvercle 20 (et le cas échéant le coussin 30) appuie
alors sur 'extrémité libre du manche 57 et enfonce l'applicateur 55 dans le
logement 60 en contraignant la lame 62 élastiquement en direction du fond

64 de celui-ci.
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L'insertion de I'applicateur 55 peut étre facilitée par la mise en ceuvre
d’'une surface 66 incurvée au fond du logement 60, adaptée a la forme
coudée de l'applicateur 55. Par ailleurs, la face supérieure 68 du logement
peut par exemple étre complémentaire de la face externe de la garniture 16
et fixée sur celle-ci, par exemple par emboitement, collage, etc.

Cette forme de réalisation est particulierement adaptéé aux pots
munis d’un couvercle 20 articulé sur la base 10, et n’est pas limitée & la mise
en ceuvre de moyens d'étanchéité avec coussin, mais peut étre adaptée a

tout pot brésentant un espace pouvant recevoir le logement 60.
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Revendications

1. Contenant (1), tel quun pot de produit de cosmétique (5),

comprenant

- une base (10),

- un couvercle (20), agencé pour étre fermé sur la base (10), et

- un coussin (30) déformable disposé entre la base (10) et le couvercle
(20),
ledit coussin (30) comprenant une enveloppe (33) et un joint d’étanchéité
(40) formant une enceinte étanche ainsi qu'un fluide (36) contenu dans
I'enveloppe (33), et
le coussin (30) étant agencé pour appliquer une contrainte sur la base (10)
par l'intermédiaire du joint d'étanchéité (40) lorsque le couvercle (20) est

fermé sur la base (10).

2. Contenant (1) selon la revendication 1, dans lequel le fluide (36)

est a une pression supérieure ou €gale a la pression atmosphérique.

3. Contenant (1) selon l'une des revendications 1 et 2, dans lequel le
joint d’étanchéité (40) est réalisé dans un matériau élastique déformable,
notamment un élastomére thermoplastique, Styréne-Ethyléne-Butadiéne-
Styréne (SEBS), silicone.

4. Contenant (1) selon l'une des revendications 1 a 3, dans lequel
I'enveloppe (33) comprend une partie supérieure (32) et une partie inférieure
(34) assemblée a la partie supérieure (32), et le joint d’étanchéité (40) est
surmoulé sur l'une des parties supérieure (32) et inférieure (34) de

I'enveloppe (33) ou bi-injecté avec celle-ci.
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5. Contenant (1) selon l'une des revendications 1 a 4, dans lequel
dans lequel I'enveloppe (33) comprend une partie supérieure (32) et une
partie inférieure (34) assemblée a la partie supérieure (32), la partie
supérieure (32) et la partie inférieure (34) comprenant un moyeu central
(32¢) et un arbre (34c) complémentaire adapté pour coopérer avec le moyeu
central (32c) pour assembler la partie inférieure (34) a la partie supérieure
(32).

6. Contenant (1) selon la revendication 5, comprenant en outre une
liaison rotule (R) entre le couvercle (20) et la partie supérieure (32) du
coussin (30) ou entre la partie supérieure du coussin (32) et la partie

inférieure du coussin (34).

7. Contenant (1) selon 'une des revendications 1 a 6, dans lequel la
base comprend une embouchure (12) présentant une paroi interne (12a), et
le joint d’étanchéité (40) est disposé en périphérie de I'enveloppe (33) et

applique la contrainte sur la face interne de 'embouchure (12).

8. Contenant selon la revendication 7, dans lequel la paroi interne

(12a) de 'embouchure (12) a la forme d’'un épaulement (12c¢).

9. Contenant (1) selon l'une des revendications 1 a 8, dans lequel la
base comprend une embouchure (12) présentant un rebord supérieur (12b),
et le joint d’étanchéité (40) est disposé sur une face inférieure de I'enveloppe
(33) et applique la contrainte sur le rebord supérieur (12b) de 'embouchure
(12).

10. Contenant (1) selon la revendication 9, dans lequel le coussin (30)
comprend une partie inférieure (34) formée d'une plaque (34a) et d’un trottoir

(34e) s’étendant le long de la périphérie de la plaque (34a), et séparé de
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celle-<ci par un passage (34f) traversant destiné a loger le joint
d’étanchéiteé (40).

11. Contenant (1) selon la revendication 10, dans lequel le joint
d’étanchéité (40) a la forme d’'un canal (40a) en Oméga, dont les bras (40a’)
sont fixés au trottoir (34e) et a la plaque (34a) respectivement, tandis que la
base (40a”) s'étend en direction du rebord supérieur (12b) de 'embouchure

(12) formant épaulement.

12. Contenant (1) selon la revendication 11, dans lequel le joint
d’étanchéité (40) comprend en outre une lévre (40b) élastique s’étendant
radialement vers I'extérieur depuis le joint d’étanchéité (40), adaptée pour
venir en contact latéral avec le rebord supérieur (12¢) de maniére a assurer

une étanchéité diamétrale avec le pot (1).

13. Procédé de fabrication d'un contenant selon Il'une des
revendications 1 a 12, caractérisé en ce qu’il comprend les étapes
suivantes :

- fournir la base (10) et le couvercle (20) du contenant (1),
- fabriquer le coussin (30),
- fixer le coussin (30) sur le couvercle (20) et

- fixer le couvercle (20) sur la base (10).

14. Procédé de fabrication selon la revendication 13, dans lequel
I'enveloppe (33) comprend une partie supérieure (32), une partie inférieure
(34) et un joint d’étanchéité (40), et le procédé comprend en outre une étape
d’'assemblage de la partie supérieure (32) avec la partie inférieure (34) et le
joint d’étanchéité (40) de maniere a enfermer le fluide (36) dans I'enceinte
étanche (35).
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