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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】

【 請 求 項 ２ 】

【 請 求 項 ３ 】

【 請 求 項 ４ 】

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 本 発 明 の 薄 膜 デ バ イ ス 用 製 造 装 置 は 、 ガ ス 導 入 部 を 備 え 、 内 部 に 被 成 膜 用 基 体 が 配 置 さ
れ る 反 応 室 と 、 該 反 応 室 の 外 部 よ り 該 反 応 室 内 の 被 成 膜 用 基 体 と 前 記 ガ ス 導 入 部 と の 間 に
、 前 記 被 成 膜 用 基 体 上 に ホ ッ ト ワ イ ヤ ー Ｃ Ｖ Ｄ 法 に よ り 第 １ 薄 膜 を 被 着 す る た め の 第 １ 発
熱 体 を 搬 送 す る 第 １ 発 熱 体 搬 送 部 材 と 、 を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】

ガ ス 導 入 部 を 備 え 、 内 部 に 被 成 膜 用 基 体 が 配 置 さ れ る 反 応 室 と 、
該 反 応 室 の 外 部 よ り 該 反 応 室 内 の 被 成 膜 用 基 体 と 前 記 ガ ス 導 入 部 と の 間 に 、 前 記 被 成 膜 用
基 体 上 に ホ ッ ト ワ イ ヤ ー Ｃ Ｖ Ｄ 法 に よ り 第 １ 薄 膜 を 被 着 す る た め の 第 １ 発 熱 体 を 搬 送 す る
第 １ 発 熱 体 搬 送 部 材 と 、 を 備 え た 薄 膜 デ バ イ ス 用 製 造 装 置 。

前 記 反 応 室 の 外 部 よ り 該 反 応 室 内 の 被 成 膜 用 基 体 と 前 記 ガ ス 導 入 部 と の 間 に 、 前 記 第 １ 薄
膜 上 に ホ ッ ト ワ イ ヤ ー Ｃ Ｖ Ｄ 法 に よ り 第 ２ 薄 膜 を 被 着 す る た め の 第 ２ 発 熱 体 を 搬 送 す る 第
２ 発 熱 体 搬 送 部 材 を 更 に 備 え た 請 求 項 １ に 記 載 の 薄 膜 デ バ イ ス 用 製 造 装 置 。

前 記 第 １ 発 熱 体 の 成 分 と 、 前 記 第 ２ 発 熱 体 の 成 分 と が 互 い に 異 な っ て い る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 ２ に 記 載 の 薄 膜 デ バ イ ス 用 製 造 装 置 。

請 求 項 １ 乃 至 請 求 項 ３ に 記 載 の 薄 膜 デ バ イ ス 用 製 造 装 置 を 用 い て 、 被 成 膜 用 基 体 上 に 薄 膜
を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 薄 膜 デ バ イ ス の 製 造 方 法 。



【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 本 発 明 の 他 の 薄 膜 デ バ イ ス 用 製 造 装 置 は 、 上 記 製 造 装 置 に お い て 、 前 記 反 応 室 の 外 部 よ
り 該 反 応 室 内 の 被 成 膜 用 基 体 と 前 記 ガ ス 導 入 部 と の 間 に 、 前 記 第 １ 薄 膜 上 に ホ ッ ト ワ イ ヤ
ー Ｃ Ｖ Ｄ 法 に よ り 第 ２ 薄 膜 を 被 着 す る た め の 第 ２ 発 熱 体 を 搬 送 す る 第 ２ 発 熱 体 搬 送 部 材 を
更 に 備 え た こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 本 発 明 の 他 の 薄 膜 デ バ イ ス 用 製 造 装 置 は 、 上 記 製 造 装 置 に お い て 、 前 記 第 １ 発 熱 体 の 成
分 と 、 前 記 第 ２ 発 熱 体 の 成 分 と が 互 い に 異 な っ て い る こ と を 特 徴 と す る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 本 発 明 の 薄 膜 デ バ イ ス の 製 造 方 法 は 、 上 記 製 造 装 置 を 用 い て 、 被 成 膜 用 基 体 上 に 薄 膜 を
形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 。
　 ま た 本 発 明 の 他 の 薄 膜 デ バ イ ス の 製 造 方 法 は 、 第 １ 発 熱 体 を 用 い て ホ ッ ト ワ イ ヤ ー Ｃ Ｖ
Ｄ 法 に よ り 被 成 膜 用 基 体 上 に 第 １ 薄 膜 を 被 着 す る 工 程 と 、 前 記 第 １ 発 熱 体 と は 異 な る 第 ２
発 熱 体 を 用 い て ホ ッ ト ワ イ ヤ ー Ｃ Ｖ Ｄ 法 に よ り 前 記 第 １ 薄 膜 上 に 第 ２ 薄 膜 を 被 着 す る 工 程
と 、 を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 。
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