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Przedmio! niniejszego wynalazku sta-
nowi sposéb wytwarzania miatko rozdrob-
nionych zwiazkéw metali, zwlaszcza tlen-
kéw metali, np. minji albo glejty otowianej,
o okreslonej wielkosci ziarn, przez trakto-
wanie materjalu, zlozonego ze stopionego
albo topiacego si¢ materjalu wyjsciowego
oraz drobnoziarnistego stalego srodka roz-
praszajacego.

Przy wytwarzaniu minji albo glejty o-
towianej stopiony oléw miesza sie doklad-
nie z piaskiem, a nastepnie traktuje si¢ go
stalym albo gazowym s$rodkiem utleniaja-
cym, np. powietrzem albo tlenem. Do pew-

nych celéw, np. do celéw wytwarzania po-
wlok, potrzebna jest minja mozliwie drob-
poziarnista, natomiast do innych celéw, np.
do akumulatoréw, minja powinna by¢ moz-
liwie gruboziarnista. Obecnie wspomniany
proces udaje si¢ prowadzié¢ tak, iz mozna
otrzymywaé produkt bardziej gruboziarni-
sty o nizszej objetosci osadowej i zesypo-
wej albo tez produkt drobnoziarnisty.

Wynalazek polega na tem, ze zaleznie
od zadanej wielkosci ziarn stosuje sie
mniejszg lub wigksza ilosé¢ srodka rozpra-
szajacego w stosunku do ilosci materjalu
wyjsciowego.



Przyktad I. W celu wytworzenia minji
spec;glme drobnoziarnistej materjal, wy-
tworzony z 85 kg stopionego olowiu z 12
kg zwiru (wielkos¢é ziarn 2—3 mm), ogrze-
wa sie w ciagu 3 godzin do 500°C w otwar-
tym zbiorniku, a nastepnie w ciagu 3 go-
dzin — w zamknigtym zbiorniku z dopro-
wadzaniem tlenu. Stosunek ilosci zwiru do
ilosci ofowiu w tym materjale wynosi 10:7.
Zawartos¢ PbO, wynosi 30,76%. Objetosé
osadowa wynosi 29 cm?, a ob]etosc Zesypo-
wa — 57 cm3,

Jesli w taki sam sposéb potraktowaé
materjal, wytworzony z 155 kg zwiru
(wielkos¢ ziarn 2 — 3 mm) z 18,5 kg ofo-I
w1u, a wiec mieszaning, w ktérej stosunek
ilosci zwiru do ilosci otowiu wynosi okoto
10 : 12, to zawartos¢ PbO, siega 34,12%.
Objetos¢ osadowa wynosi 25,5 cm?, a obje-
tos¢ zesypowa — 46 cm®. Jesli stosunek
zwiru do olowiu podniesé¢ do 10 : 30 i te
mieszaning obrabiaé przez 8 godzin, to o-
trzymuje si¢ produkt o 27,02% PbO, przy
objetosci osadowej 15,5 cm® i objetosci ze-
sypowej 33,0 cm?®,

Otrzymany zwiazek metalu od srodka
rozpraszajacego uwalnia si¢ mniej lub bar-
dziej dokladnie na drodze chemicznej albo
fizycznej. Srodek rozpraszajacy stosuje sie
celowo ponownie do rozpraszania.

W niektérych przypadkach rozprasza-
nie nalezy wykonywaé pod zwiekszonem ci-
* $nieniem gazowego $rodka reakcyjnego.

Jako srodek rozpraszajacy zamiast pia-
sku mozna stosowaé réwniez wszelki inny
materjal drobnoziarnisty, np. mineraty na-
turalne albo materjaly, sztucznie wytwo-
rzone, np. szklo, porcelane o odpowiedniej
wielkosci ziarn. Jako $rodki rozpraszajace
- mozna réwniez stosowaé metale w postaci
ziarnistej, zwiazki metali albo stopy me-
tali, o tyle, o ile nie reaguja one znacznie z
materjalem wyjsciowym, przeznaczonym
do rozproszenia, albo z faza rozproszona.
Jest rzecza mozliwa réwniez stosowanie
takiego srodka rozpraszajacego, ktory przy-

$piesza reakcje. Temperatura reakcji celo-
wo nie powinna przewyzsza¢ wigcej, niz o
100° punktu topnienia danego materjalu

‘wyj$ciowego.

Wielkosé ziarn srodka rozpraszajacego
dobiera sie celowo nie mniejsza niz 0,2 i
nie wieksza niz 8 mm.

W taki sam sposéb, jak opisano wyzej w

" odniesieniu do otowiu, inne metale mozna

réwniez przeksztalcaé na produkty o réz-
nej wielkoéci ziarn, przyczem zmienia sie
stosunek miedzy $rodkiem rozpraszajacym
a materjalem rozpraszanym.

Przyklad II. 120 czesci wagowych an-
iymonu stapia si¢ z 310 czeSciami wagowe-
mi olowiu. Stop ten rozprasza si¢ 430 cze-
‘Sciami wagowemi piasku w temperaturze,
nieco przewyzszajacej 300°C. Po skoriczo-
nem rozpraszaniu, mieszajac dalej, dodaje
si¢ 600 — 700 czeséci wagowych saletry so-
dowej, jako srodka utleniajacego. Topiaca
si¢ saletra utlenia antymon i oléw na anty-
monin ofowiu, tak zwana zélciern neapoli-
tanska. Te ostatnia przez odsianie oddzie-
la si¢ od piasku, a przez przemycie uwal-
nia od saletry sodowej. Jesli zamiast 430
czeéci wagowych piasku zastosowaé 615
cze$ci piasku o takiej samej wielkosci ziarn,
to otrzymuje si¢ produkt znacznie drob-
niej ziarnisty, natomiast przy zmniejszeniu
ilosci piasku w stosunku do stopu antymo-
no-otowianego, np. do wartosci 10 : 30, o-
trzymuje si¢ bardzo gruboziarnista farbe o
male objetosci osadowej i zesypowe;j.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania miatko roz-
drobnionych zwigzkéw metali o okreslonej
wielkosci ziarn przez traktowanie miesza-
niny, zloZonej ze stopionego lub topiacego
si¢ materjalu wyjsciowego i drobnoziarni-
stego stalego srodka rozpraszajacego, od-
powiedniemi $rodkami reakcyjnemi, zna-
mienny tem, Ze stosuje si¢ zmienng ilosé
$rodka rozpraszajacego w stosunku do ilo-



§ci materjalu wyjsciowego, zaleznie od za- praszajacy o wielkosci ziarn od 0,2 do 8
danej wielkosci ziarna, mianowicie, w celu mm.
otrzymania drobnoziarnistych zwiazkow

metali stosuje si¢ wicksza ilo§é srodka roz- Chemische Werke Schuster
praszajacego, w celu za$ otrzymania gru- & Wilhelmy
boziarnistych zwigzkéw metali — mniejsza Patentverwertungs-
iloé¢ srodka rozpraszajacego. gesellschaft m. b. H.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, Zastepca: Inz. M. Zmigryder,
znamienna tem, zZe stosuje si¢ srodek roz- rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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