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sa Instalatie de durificat

(57) Rezumat: Inventia se refera la o instalatie de o 4
durificat, utilizata in industria constructiilor de
masini, in special pentru durificarea danturii rotilor
dintate. Instalatia este alcatuita dintr-un subansam-
blu de fixare si pozitionare (17, 18, 19, 27) a roti-
lor dintate, de durificat, un sistem de pompe (3, 4,
5, 6, 7), ce alimenteaza cu fluid de lucru niste
duze (11) si un subansamblu de alimentare con-
tinua (9, 12, 13, 21) cu alice metalice (8).
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Inventia se refera la o instalatie de
dunficat, utilizata in industria constructii-
lor de magini, in special,pentru durifi-
carea danturii rotilor dintate.

Sunt cunoscute instalatii (1) de duri-
ficat, care au un subansamblu de antrenare

a pieselor intr-o miscare de rotatie i

un subansamblu de rotire a discului de
bombardare, ce realizeaza ejectarea unor
microbile, preluate dintr-o cuva de catre
un ejector.

Dezavantajul acestor instalatii consta
in faptul ca, datorita pozitiei fixe, in
inaltime, a subansamblului de antrenare
a pieselor, cit §i a directiei fixe, de
ejectare a microbilelor. nu pot fi utilizate
rational la durificarea unei palete largi
de roti dintate.

Sunt cunoscute instalatii de prelucra-
re hidroabraziva a danturii rotilor dintate
(2), prevazute cu o cremaliera, care
angreneaza cu roata dintata de prelucrat.
Cremaliera are orificii in golurile dintre
dinti prin care este dirijat jetul hidroa-
braziv dintr-o duza inspre flancul dan-
turii.

Dezavantajul acestor instalatii consta
in aceea ca, pentru fiecare marime de
roata dintata, este necesara cite o cre-
maliera cu dispozitivele aferente de etan-
sare. Un alt dezavantaj il constituie
modul de lucru al instalatiei, care reali-
zeaza mai mult o abrazare a partii exte-
rioare a danturii decit o durificare a
acesteia.

Problema tehnica pe care o rezolva
inventia este realizarea unei instalatii de
durificat care sa permita aducerea piesei
de durificat intr-o pozitie optima fata de
jetul de alice.

Instalatia de durificat. conform in-
ventiei, compusa dintr-un batiu in inte-
niorul ciruia este montat un electromotor
ce antreneaza o pompa, care preia fluidul
de lucru dintr-un rezervor conducandu-I
prin niste conducte intr-un buncir ce
contine alicele metalice ce sunt antrenate
de fluid printr-un ejector si aruncate
intr-un conteiner, de unde se alimenteaza
nigte duze de lucru, din care, sub pre-
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siunea realizata de o altd pompd, actionati
de un electromotor, controlatd de un
manometru §i dozata cu un regulator
de presiune, alicele metalice sunt proiec-
tate pe suprafata piesei fixatd pe un
dispozitiv, antrenat in migcare de rotatie
de un reductor, inlitura dezavantajele
de mai sus, prin aceea c3, pentru pozitio-
narea axiala a rotilor dintate de durificat,
dispozitivul de fixare a acestoia este
prevazut cu un mecanism cu cremaliera
actionat de o maneta.

Prin aplicarea inventiei, se obtin ur-
matoarele avantaje:

-imbunataitirea calitatii suprafetelor
durificate;

- constructie simpla si facilda in
exploatare.

Se da, in continuare, un exemplu de
realizare a inventiei, §i in legiturd cu
fig. 1 i 2, care reprezinti:

-fig 1, vedere schematica,de ansambluy,
ainstalatiei;

- fig.2, sectiune longitudinald prin
ejector.

Instalatia,conform inventiei,se com-
pune dintr-un batiu 1, in interiorul ciruia
este montat un electromotor 2, ce antre-
neaza o pompa 3, care preia fluidul
dintr-un rezervor 4, prevazut cu nigte
filtre § 5i o serpentind 6 pentru ricirea
sau incalzirea fluidului §i conducindu-l,
printr-un sistem de conducte, intr-un
buncar 7, unde se aduni nigte alice
metalice 8 ce sunt aruncate sub presiunea
jetului intr-un conteiner 9. De aici, alicele
metalice 8 sunt conduse prin tuburi
flexibile 10 la niste duze de lucru 11,
de unde sunt aruncate pe suprafata de
prelucrat cu ajutorul unui jet de fluid
adus la duzele de lucru 11 prin intermediul
unei alte pompe 12, actionati de un
electromotor 13.

Presiunea de lucru este controlata
printr-un manometru 14 si reglata cu
un regulator de presiune 15, situat pe un
panou frontal 16. Piesa de durificat este
pozitionata pe un dispozitiv de fixare 17
antrenat in miscare de rotatie de un
reductor 18, actionat de electromotorul
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2. Migcarea axiala a piesei de durificat
este asigurata de un mecanism cu cre-
maliera 27, actionat manual de o maneta
19. Dupa lovirea suprafetei de prelucrat,
alicele metalice 8 cad pe un plan inclinat
20, de unde revin in buncidrul 7, fiind
din nou antrenate in miscare ascendenti
prin intermediul unui ejector 21, alcituit
dintr-o piesa centrald 22, prin care iese
fluidul ce antreneazi prin depresiune,
creata intre piesa 22 si un colier cu
fante 23 alicele metalice 8.

Pentru lucrul in varianta pneumodi-
namica, instalatia este prevazutd cu un
regulator de presiune 24 si un mano-
metru 25, de unde, prin intermediul unei
conducte 26, se racordeaza la instalatia
. de aer comprimat. f :

Revendicare

Instalatie de durificat compusi dintr-
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un batiu (1) in interiorul caruia este
montat un electromotor (2) ce antreneaza
o pompa (3), care preia fluidul de lucru
dintr-un rezervor (4), conducandu-l, prin
nigte conducte, intr-un buncir (7) ce
contine alicele metalice (8), ce sunt
antrenate de fluid printr-un ejector (21)
§i aruncate intr-un conteiner (9), de
unde se alimenteazi nigte duze de lucru
(11), din care, sub presiunea realizata de
o alta pompa (12), actionati de un
electromotor (13), controlati de un ma-
nometru (14) si dozatd cu un regulator
de presiune (15), alicele metalice (8) sunt
proiectate pe suprafata piesei, fixata pe
un dispozitiv (17), antrenata in miscarea
de rotatie de un reductor (18), caracte-
rizatd prin aceea ci, pentru pozitionarea
axiala a rotilor dintate de durificat, dis-
pozitivul (17) de fixare a acestora este
prevazut cu un mecanism cu cremaliera
(27), actionat de o maneta (19).

Pregedintele comisiei de inventii: ing. Zamfir Nicolae
Examinator: ing. Poenaru Vasile
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