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(57) Eine Anlage, die zur Feststoff-Fluid- (z. B. S ‘
Krackkatalysator/ Kohlenwasserstoffdampf) - Trennung :
geeignet ist, umfaRt aufwirts gerichtete
BeschickungsstromeinlaBeinrichtungen, deren oberer Teil
im wesentlichen tangential mit einem Gehéuse
zusammenwirkt, das mindestens einen glockenfdrmigen
oberen Abschnitt umfaRt, mindestens eine
Fluid-AuslaReinrichtung, die sich in Fluidverbindung mit
einem mittleren Abschnitt des Gehauses befindet, und
nach unten gerichtete Feststoffaustrageinrichtungen in
Verbindung mit mindestens einer Feststoffaustragéffnung
in einem unteren Abschnitt des Geh&uses. Die Erfindung
betrifft ferner ein Verfahren fiir die Abtrennung
fluidkatalytischer Krackkatalysatorteilchen von
gasférmigen Kohlenwasserstoffumwandlungsprodukten
und/oder Abgasen unter Einsatz dieser Anlage. Fig. 1
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Erfindungsanspruch:.

1. Zur Feststoff-Fluid-Trennuhg geeignete Anlage, gekennzeichnet dadurch, daR sie aufwérts gerichtete
BeschickungsstromeinlaReinrichtungen, deren oberer Teil im wesentlichen tangential mit einem mindestens einen
glockenférmigen oberen Abschnitt umfassenden Gehause zusammenwirkt, mindestens eine Fluid-AuslaReinrichtung in
Fluidverbindung mit einem mittleren Abschnitt des Geh&duses und nach unten gerichtete Feststoffaustrageinrichtungen in
Verbindung mit mindestens einer Feststoffaustrag6ffnung in einem unteren Abschnitt des Gehduses umfal3t. '

2. Anlage nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da® mindestens der glockenférmige obere Abschnitt des Gehduses im

wesentlichen sphéarisch ist.

. Anlage nach Punkt 1 oder 2, gekennzeichnet dadurch, daf das gesamte Gehéause im wesentlichen sphérisch ist.

. Anlage nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, dal mindestens eine Seite des Gehduses abgestumpft ist.

. Anlage nach einem der vorhergehenden Punkte, gekennzeichnet dadurch, daR sie einen Stlitzkorper unterhalb des

Gehduses umfaRt, welcher mit dem mittieren Abschnitt des Gehauses verbunden ist.

6. Anlage nach Punkt 5, gekennzeichnet dadurch, daf3 der Stlitzkérper mindestens einen Teil der
Beschickungsstromeinlaf3einrichtungen und die Feststoffaustrageinrichtungen umfaft.

7. Anlage nach Punkt 6, gekennzeichnet dadurch, daR der innerhalb des Stlitzkdrpers befindliche Teil der
Feststoffaustrageinrichtungen Gaszuflihrungseinrichtungen umfaRt.

8. Anlage nach einem der Punkte 5 bis 7, gekennzeichnet dadurch, daR der Stiitzkrper mindestens einen Teil eines
umgekehrten kegelstumpfférmigen Kérpers umfal3t.

9. Anlage nach Punkt 5 bis 8, gekennzeichnet dadurch, daf} der Stlitzkdrper ein im wesentlichen zylindrisches Gefalt umfalit,
welches einen im wesentlichen zylindrischen, im Airliftverfahren arbeitenden Reaktor umschlieRt, der sich durch den
Bodenabschnitt des-GefaRes erstreckt, wobei der obere Teil des im Airliftverfahren arbeitende Reaktors miteiner C")ffnung im
unteren Abschnitt des Gehduses zusammenwirkt.

10. Anlage nach Punkt9, gekennzeichnet dadurch, dal3 das Léngen: Durchmesser—Verhaltms des GefafRes 3bis 10, vorzugsweise
4 bis 7 betragt.

11. Anlage nach einem der vorhergehenden Punkte, gekennzeichnet dadurch, daf? sie zwei Fluid-Aus!aReinrichtungen umfafit,
die sich im wesentlichen horizontal und einander gegeniiber im mittleren Abschnitt des Geh&uses befinden.

12. Anlage nach einem der vorhergehenden Punkte, gekennzeichnet dadurch, daf der untere Abschnitt des Gehauses
mindestens eine Fluid-Ventilationséffnung umfaRt, die sich in Verbindung mit den Feststoffaustrageinrichtungen befindet.

13. Anlage nach einem der vorhergehenden Punkte, gekennzeichnet dadurch, da sie ein Fluidstromableitrohr umfalt, welches
sich an den duBReren Enden der Fluid-AuslaReinrichtungen befindet.

14. Anlage nach einem der vorhergehenden Punkte, gekennzeichnet dadurch, da@3 sie ein mit der Feststoffaustragéffnung
verbundenes trichterférmiges Feststoffableitrohr umfaRt.

15. Verfahren zur Trennung von fluidkatalytischen Krackkatalysatorteilchen von gasférmigen
Kohlenwasserstoffumwandlungsprodukten, gekennzeichnet dadurch, daR ein Gemisch aus festen Katalysatorteilchen und
kohlenwasserstoffhaltigen Gasen aufwarts und tangential in eine im wesentlichen sphérische Trennungszone geleitet wird,
wo das Gemisch einer Drehbewegung in einer im wesentlichen vertikalen Ebene unterzogen wird, die Katalysatorteilchen
aus dem unteren Abschnitt der Trennungszone ausgetragen werden und die kohlenwasserstoffhaltigen Gase aus dem
mittleren Abschnitt der Trennungszone abgeleitet werden.

16. Verfahren nach Punkt 15, gekennzeichnet dadurch, da abgetrennte Katalysatorteilchen zu mindestens einer Strippzone
geleitet werden, die sich in Gasverbindung mit der Trennungszone befindet, und Katalysatorteilchen in der (den)
Strippzone(n) mit einem Strippgas in Kontakt gebracht werden. . '

[3) 0 -]

Hierzu 5 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Anlage und ein Verfahren zur Feststoff-Fluid-Trennung und durch ein solchesVerfahren gewonnene
Produkte.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Eine bekannte Anlage zur Feststoff-Fluid-Trennung, die besonders fir die Feststoff-Dampf-Trennung eingesetzt wird, zum
Beispiel bei katalytischen Krackverfahren, ist ein Zyklon, bei dem ein Beschickungsstrom aus Feststoffen und Dampf horizontal
undtangentialin einen vertikalen, zylindrischen Korper eingeleitet wird, aus dem Dampf aus dem {(gewdhnlich flachen) Oberteil
und Feststoffe aus dem Bodenteil des Zyklons ausgetragen werden. Zwar sind Zyklone der vorstehend beschriebenen Art fir
viele Anwendungen geeignet, eine Folge ihres Einsatzes fiir die Trennung eines aufwérts flieRenden Feststoff-Fluid-Stroms (z.B.
eines Katalysator-Dampf-Stromes aus einem nach dem Airliftverfahren arbeitenden katalytischen Krackreaktor) besteht jedoch
darin, daR vor dem Eintritt in den Zyklon eine Ablenkung der Stromungsrichtung von etwa 90° erforderlich ist. Eine solche
Ablenkung verursacht einen erheblichen unproduktiven Druckabfall in dem Feststoff-Dampf-Strom. ‘
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Werden solche Zyklone auBerhalb eines ReaktorgefaRes eingesetzt, benotigen ihre im wesentlichen flachen Oberteile komplexe
Versteifungen, damit sie die herrschenden Druckdifferentiale bei relativ hohen Betriebstemperaturen (z. B. 400 bis 600°C
innerhalb des Zyklons) aushalten. Die verschiedenen Ecken im Inneren des Zyklons (z. B. zwischen dem flachen Oberteil und dem
zylinderférmigen Kérper) kénnen Totrdume bilden, wo bei den genannten Temperaturen wéhrend der Verweilzeit in den
Zyklonen méglicherweise Koksbildung stattfindet, beispielsweise aus den kohlenwasserstoffhaltigen Katalysatorteilchen, die
von schweren Kohlenwasserstoffdampfen abgetrennt werden.

Ziel der Erfindung

Mit der Erfindung sollen die Méngel des Standes der Technik beseitigt werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Eswurde nun (iberraschenderweise festgestellt, daR diese Nachteile im wesentlichen ausgeschaltet werden, wenn die neuartige
erfindungsgemaRe Trennungsanlage eingesetzt wird, welche einen glockenférmigen oberen Abschnitt aufweist, in dem das
Aufwirtsmoment eines Feststoff-Fluid-Beschickungsstromes wirksam flr Trennungszwecke ausgenutzt wird, anstatt Energie
bei unproduktiven Druckminderungen zu verschwenden.

Die Erfindung betrifft daher eine fiir die Feststoff-Fluid-Trennung geeignete Anlage, die aufwarts gerichtete
BeschickungsstromeinlaReinrichtungen, deren oberer Teil im wesentlichen tangential mit einem Gehéuse zusammenwirkt, das
mindestens einen glockenférmigen oberen Abschnitt aufweist, mindestens eine Fluid-AuslaReinrichtung, welche sich in
Fluidverbindung mit einem mittleren Abschnitt des Gehauses befindet, und nach unten gerichtete Feststoffaustrageinrichtungen
in Verbindung mit mindestens einer Feststoffaustragéffnung in einem unteren Abschnitt des Gehduses umfal3t.

Esist klar, daR der glockenférmige obere Abschnitt verschiedene Arten von glockenfdrmigen Konstruktionen aufweisen kann,
die gewdhnlich eine teilweise oder volistandig kreisformige, elliptische oder vieleckige (polyhexagonal) Basis haben. Die
Kriimmung des glockenférmigen oberen Abschnitts in der durch den Beschickuhgsstromeinlall und die Mittelachse der Basis
gebildeten Berlihrungsebene kann sphérisch oder elliptisch sein.

Vorzugsweise ist mindestens der glockenférmige obere Abschnitt des Gehduses im wesentlichen spérisch, wéhrend es am
allerbesten ist, wenn das ganze Gehduse im wesentlichen spharisch gestaltet ist, um ein optisches Strémungsbild der Strome
aus Feststoffen und Fluid zu erzielen, was eine hohe Feststoffabtennungswirksamkeit, eine relativ kurze Feststoffverweilzeit {zur

" Vermeidung unerwiinschter Reaktionen) und ein geringes Druckgefélle in der Anlage zur Folge hat.

Es versteht sich, daR aufgrund des zentrierten Stromes der Feststoffteilchen eine oder beide Seiten des Gehduses abgestumpft
sein kdnnen. In diesem Fall kdnnen die im wesentlichen vertikalen Seiten beispielsweise flach sein, oder sie kdnnen die Form
eines Kegelstumpfes haben. Bevorzugte Ausfihrungsformen der erfindungsgemaRen Anlage umfassen sphérische
glockenférmige obere Abschnitte und spharische Gehduse mit einer oder zwei abgestumpften Seiten.

Die erfindungsgeméRe Anlage kann bei Verfahren eingesetzt werden, bei denen Feststoffe von Fluids (insbesondere Gasen bei
erhdhten Temperaturen und Driicken) abgetrennt werden sollen, wie katalytische Krackverfahren,
Schieferumwandlungsverfahren und Kohle- oder Schwerdlvergasung.

Ausfithrungsheispiele

Nachstehend werden verschiedene Ausfiihrungsformen der erfindungsgemafBen Anlage unter Bezugnahme auf die Figuren 1
bis 8 beschrieben, in denen sich auf entsprechende Teile beziehende Bezugszahlen gleich sind. _
Die in Fig. 1 dargestelite Anlage umfaBt ein im wesentlichen sphérisches Gehéduse 1, das mit zwei Fluid-AuslaReinrichtungen 5
im mittleren Abschnitt 3 des Gehauses und einer Beschickungsstromeinla6ffnung 13, einer Fluid-Ventilationsdffnung 15 und
einer Feststoffaustragdffnung 17 im unteren Abschnitt 14 des Gehduses ausgeriistet ist. Das Gehause 1 wird teilweise
umschlossen {unter Linie 10) von einem umgekehrten kegelstumpfférmigen Stltzkorper 2, der mit einem
BeschickungsstromeinlaR 9, einem Feststoffaustrag 6 und einem kegelstumpfférmigen Stinder 16 verbunden ist. Der von dem
Stitzkdrper 2 umschlossene Raum wird durch eine Wand 19 in zwei Abschnitte unterteilt, d.h. Beschickungsstromeinlaf3 4 und
Feststoffbehaiter 7.

In den Figuren 2 bis 4 wird eine Anlage gezeigt, die der in Fig. 1 dargestelhen dhnlich ist, mit Ausnahme der Fluid-
Auslaf3einrichtungen 5, die von einem Rohr mit einer Offnung 16 in dessen unterem mittlerem Teil gebildet werden. Fig. 2 zeigt
__.eine Draufsicht der Anlage, wihrend Fig. 3 eine Seitenansicht und Fig.4 einen Langsschnitt durch AA’in Fig.3 darstellen.

In den Figuren 5 und 6 sind ein Langsschnitt bzw. eine Draufsicht einer Trennungsanlage gezeigt, die mit einem im
Airliftverfahren arbeitenden Reaktor und einem Stripperbehalter verbunden ist.

In den Figuren 7 und 8 sind zwei Léngsschnitte einer Trennungsanlage gezeigt, die mit einem im Airliftverfahren arbeitenden
Reaktor, einem Stripperbehéiter und einer Sammelkammer fuir AuslaRfluid und Stripperddmpfe verbunden ist.

Fig. 1 stellt eine geeignete Ausfliihrungsform einer erfindungsgemaBen Anlage dar. Eine solche Ausfiihrung stellt sich nicht nur
eine kompakte und baulich stabile Anlage zur Verfligung, sondern auch in geeigneter Weise einen im wesentlichen
umschlossenen Feststoffbehéaiter 7, d.h. den Teil der im Stltzkérper 2 enthaltenen Feststoffaustrageinrichtungen, in dem
Gas-{z.B. Dampf)-Zuflihrungseinrichtungen 8 vorhanden sein kdnnen, so daf} interstitielle und/oder absorbierte Verbindungen
(z.B. Kohlenwasserstoffe) mindestens teilweise aus den Feststoffen entfernt werden kénnen, welche in Gehsuse 1 von der Masse
der das Gehause durch die Fluid-AusiaReinrichtungen 5 verlassenden Fluid-Verbindungen abgetrennt worden sind.

In den Figuren 2, 3 und 4 ist eine weitere geeignete Ausfuhrungsform der erfindungsgeméfen Anlage gezeigt. Ein Vorteil des
umgekehrten kegelstumpfférmigen Stltzkdrpers 2 bei der Anlage besteht darin, daB die kreisférmige Oberkante 10 des
Stlitzkérpers 2 mit dem Gehause 1 zusammenwirkt, wodurch eine baulich stabile Anlage und eine relativ einfache kreisférmige
Verbindung {gew&hnlich mittels SchweiBung) des Gehduses 1 mit dem Stiitzkdrper 2 entsteht. ’
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Der einfache kegelstumpfférmige Stander 16 tragt nicht nur die Trennungsanlage, sondern auch den im Airliftverfahren
arbeitenden Reaktor 9, wodurch sich Dehnungsausgleicher eribrigen, die andernfalls erforderlich waren, um der Expansion des
im Airliftverfahren arbeitenden Reaktors wahrend der Inbetriebnahme gewachsen zu sein.
Bei einer Ausfiihrungsform der erfindungsgemaéfien Anlage gemé&R Darstellung in den Figuren 5 und 6, die insbesondere zur
Anwendung in einem fluidkatalytischen Krackverfahren bevorzugt wird, umfaBt der Stiitzkérper 2 ein im wesentlichen
zylinderférmiges GeféB3, das einen im wesentlichen zylinderférmigen, im Airliftverfahren arbeitenden Reaktor 9 einschlief3t, der
sich durch den Bodenabschnitt 11 des GefaRRes erstreckt, wobei der obere Teil 12 des im Airliftverfahren arbeitenden Reaktors
mit einer Offnung 13 im unteren Abschnitt 14 des Gehauses zusammenwirkt. Der im Airliftverfahren arbeitende Rekator kann mit
der Trennungsanlage verbunden oder von ihr getrennt werden, letzteres zur L8sung von Expansionsproblemen. Das
zylinderférmige GefaR hat gewohnlich ein Ldngen:Durchmesser-Verhaltnis von 3-10, vorzugsweise von 4-7 zum wahlweisen
Strippen von Kohlenwasserstoffen aus den Krackkatalysatorteilchen mittels Dampf oder anderen Strippgasen, die auf geeignete
Weise durch Gaszufiihrungseinrichtungen 8 in einen oder mehrere untere Abschnitte des GefaRes eingeleitet werden. Eine
Fluid-Ventilations6ffnung 15 ist rings um das Oberteil des im Airliftverfahren arbeitenden Reaktors angebracht, um zu
ermdglichen, daB die Stripperddmpfe in das Gehduse strémen.
Bei einer anderen Ausfiihrungsform der erfindungsgemafRen Anlage gemaB Darstellung in den Figuren 7 und 8, die
insbesondere zur Anwendung in einem fluidkatalytischen Krackverfahren bevorzugt wird, umfaf3t der Stiitzkérper 2 ein im
wesentlichen zylinderférmiges GefaR; welches einen zylinderférmigen, im Airliftverfahren arbeitenden Reaktor 9 umschlief3t,
dersich durch den Bodenabschnitt 11 des GefaRes erstreckt, wobei der obere Teil 12 des im Airliftverfahren arbeitenden Reaktors
mit einer Offnung 13 im unteren Abschnitt 14 des zweiseitig abgestumpften Gehauses 1 zusammenwirkt, und die Fluid-
AuslaBeinrichtungen 5 mit einer Sammelkammer 20 fir Ausla3-Fluid und Strippdédmpfe zusammenwirken. Die
AuslaReinrichtungen 5 sind mit Fluidstromableitrohren 21 ausgeriistet. Die Feststoffaustragéffnung 17 ist mit einem
trichterférmigen Feststoffableitrohr 22 verbunden. Eine Fluid-Ventilationséffnung ist rund um oder neben dem Oberteil des im
Airliftverfahren arbeitenden Reaktors angebracht. Die Trennungsleistung dieser Anlage kann bis zu 99,9% betragen.
Sowohl, wenn das Strippergefaf (siehe Figuren 5 und 6) mit den Katalysatoraustrageinrichtungen der Feststoff-Fluid-
Trennungsanlage verbunden ist, als auch bei einer Ausfiihrungsform, bei der Vorstrippgas-Zufiihrungseinrichtungen im
Katalysatorbehéiter innerhalb des Stiitzkérpers der Anlage {siehe Figuren 3 und 4) vorhanden sind, umfaf3t der untere
Abschnitt 14 des Geh&uses 1, der sich oben auf dem Strippergefa bzw. Stitzkdrper befindet, vorzugsweise mindestens eine
Fluid-Ventilationséffnung 15. Durch die Offnung 15 kénnen aus den (vor) gestnppten Katalysatorteilchen abgeschiedene Dampfe
in das glockenférmige Gehause strémen.
Die {Vor-}Stripperddmpfe kénnen auch, wenn gewiinscht, von den aus dem im Airliftverfahren arbeitenden Reaktor kommenden
Dampfen getrennt gehalten werden, indem ein separater DampfauslaB fiir die (Vor-)Stripperdampfe in einer Anlage ohne diese
Offnung vorgesehen wird. ‘
Die erfindungsgeméfe Analge umfaRt geeigneterweise eine, vorzugsweise zwei Fluid-(z. B. Dampf)-AuslaBeinrichtungen 5, die
sich im wesentlichen horizontal und einander gegentber im mittleren Abschnitt 3 des Geh&uses befinden. Die Fluid-
AuslaReinrichtungen sind im wesentlichen senkrecht zu der durch den Beschickungsstromeinla und die Mittelachse der Basis
des glockenformigen oberen Abschnitts bestimmten Beriihrungsebene angeordnet. Ein Hauptvorteil solcher horizontalen
Auslafleinrichtungen besteht darin, daB sie direkt mit horizontalen Beschickungsguteingdngen von Nachzyklonen
herkdmmlicher Bauart verbunden werden kénnen, ohne daf3 90-Grad-Bégen eingesetzt werden missen, wie es zwischen zwei in
Reihe angeordneten herkdmmlichen Zyklonen notwendig ist. Die beiden Fluid-Ausla3einrichtungen 5 kdnnen ein Rohr bilden
(siehe Figuren 2 bis 4), welches sich durch dieses Gehause erstreckt und mindestens eine Offnung 16 aufweist, die sich am
unteren mittleren Teil des Rohres befindet, um wahrend des Beginns des katalytischen Krackverfahrens, wenn die
Geschwindigkeit der Katalysatorteilchen in der Glocke relativ niedrig ist, das MitreiRen von Katalysatorteilchen durch
Kohlenwasserstoffddmpfe zu vermeiden. Bei einigen Ausfiihrungen der erfindungsgemaRen Anlage kann der Wunsch bestehen,
die Trennungsleistung zu verbessern, indem Ausla3-Fluidstromableitrohre am Ende der Fluid-AuslaReinrichtungen zur Lenkung
- des Fluidstroms in eine bestimmte Richtung angeordnet werden. Das trifft insbesondere dann zu, wenn ein StrippergefaR mit der
Trennungsantage verbunden wird. Die Fluidstromableitrohre kdnnen beispielsweise Rohrbdgen und teilweise spharische
Elemente umfassen, z.B. die in den Figuren 7 und 8 gezeigten Becher (cups).
Wahrend des normalen Betriebs der erfindungsgeméaBen Anlage verfolgen die (Katalysator-)Teilchen einen FlieBweg in einerim
wesentlichen vertikalen Ebene entlang der Innenwand des Gehauses und verlassen das Gehause durch (eine)
Feststoffaustragdffnung(en) 17 im unteren Abschnitt 14 des Gehduses. Um zu vermeiden, daB Feststoffe zusammen mit Fluid
direkt von der BeschickungsstromeinlaB6ffnung 13 iber den unteren Abschnitt 14 des Gehauses zur Feststoffaustrag6ffnung 17
gelangen, ist die Offnung 17 in geeigneter Weise mit einer Scheibe 18 (siehe Figuren 4 bis 6) versehen, die vorzugsweise in einem
Winkel von 15 bis 45 Grad in bezug auf eine vertikale Ebene geneigt ist, um eine optimale Feststoffablenkung (siehe insbesondere
Figur5) zu erzielen. Zur Vermeidung eines Gasstroms (ber die Feststoffaustragéffnung in das Geh&duse, insbesondere, wenn die
Trennungsanlage mit einem Strippgefal verbunden ist, ist die Feststoffaustragdffnung geeigneterweise mit einem
trichterférmigen Feststoffableitrohr ausgeristet, welches wahlweise mit einem Klappenventil versehen ist. Zum Zweck der
Erhéhung der Stromungsgeschwmd|gke|t kann der im Airliftverfahren arbeitende Reaktor wahlweise am oberen Ende verengt
sein.
Das Verhaltnis der maximalen Innenweiten des Gehauses und der BeschickungsstromeinlaReinrichtungen ist von 2 bis 7,
vorzugsweise von 2,5 bis 4.
Zwar kann die erfindungsgemé&Re Anlage vollstandig von z.B. einem Strippergefaf3 eingeschlossen werden, das einen im
Airliftverfahren arbeitenden Reaktor umfaf3t, auf dem sich oben die vorliegende Anlage befindet, es mag aber bevorzugt werden,
die Anlage auf3erhalb eines solchen Gefédfles anzuordnen, um ihre baulich stabile Ausfiihrung voll auszunutzen und leichten
Zugang flir Kontrolle und Wartung der Trennungsanlage zu verschaffen.
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Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren fiir die Abtrennung von fluidkatalytischen Krackkatalysatorteilchen von gasférmigen
Kohlenwasserstoffumwandlungsprodukten, welches darin besteht, dal ein Gemisch aus festen Katalysatorteilchen und
kohlenwasserstoffhaltigen Gasen aufwérts und tangential in eine im wesentlichen sphérischen Trennungszone gelangt, wo das
Gemisch einer Drehbewegung in einer im wesentlichen vertikalen Ebene unterzogen wird, die Katalysatorteilchen aus einem
unteren Abschnitt der Trennungszone und die kohlenwasserstoffhaltigen Gase aus einem mittleren Abschnitt der
Trennungszone ausgetragen werden. AuBer den gasférmigen Kohlenwasserstoffumwandiungsprodukten kénnen auch andere
Gase wie Abgase oder in Schieferumwandlungsverfahren, Kohle- oder Schwerdlvergasungsverfahren gewonnene Gase auf die
vorstehend beschriebene Weise von festen Teilchen getrennt werden.

-Vorzugsweise werden die mit Hilfe des Verfahrens abgetrennten Katalysatorteilchen zu mindestens einer Strippzone geleitet, die
sich in Gasverbindung mit der Trennungszone befindet, und die Katalysatorteilchen werden in der (den) Strippzone(n) miteinem
Strippgas (z.B. Dampf) in Kontakt gebracht.

Auf3erdem betrifft die Erfindung nach einem Verfahren gemaR vorstehender Beschreibung hergestellte
Kohlenwasserstoffumwandlungsprodukte. Die Erfindung soll nachstehend anhand des folgenden Beispiels ndher
veranschaulicht werden. .

Beispiel:

Ein Beschickungsstrom aus Kohlenwasserstoffdampfen und Krackkatalysatorteilchen in einem Masseverhiltnis von 0,15
passiert den Beschickungsstromeiniaf? 4 einer Trennungsanlage geméaR Darstellung in Figur 1 bei einer Temperatur von 500°C,
einem Druck von 2 Bar und mit einer Dampfgeschwindigkeit von 18 m/s. Die Katalysatorteilchen werden durch den
Feststoffaustrag 6 mit einer Trennungsieistung von mehr als 98% auf der Basis der Masse ausgetragen, wahrend
Kohlenwasserstoffdampfstrome mit weniger als 2 Ma.-% Katalysatorteilchen, basierend auf der Gesamtkatalysatormasse im
Beschickungsstrom, die Anlage durch die DampfauslaReinrichtungen 5 verlassen.
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