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Przy wytwarzaniu zelaza zlewnego lub
stali zlewnej w piecach martinowskich, po-
wigkszenie wydajno$ci pieca i przy$piesze-
nie procesu metalurgicznego (trwanie szar-
zy) polega na tem, ze cala szarza albo po-
jedynicze jej czeéci zostaje zaladowana do
pieca martinowskiego juz w stanie plyn-
nym lub podgrzewanym na poczatku szar-
zowania lub podczas procesu.

Z tego powodu ltaduje sie do piecow
martinowskich suréwke, o ile mozna, w sta-
nie plynnym, wzieta wprost od piecow
wielkich lub z mieszalnikéw albo suréwke
zwierciadlana, przetopiona w odpowiednich
piecach. Proponowano takze przetapianie
lub podgrzewanie innych materjalow tad
dunku jak starego zeliwa, wapna i innych

domieszek na trzonach stojacych w zwiaz-
ku z piecem martinowskim i ogrzewanych
przez ich spaliny, lub w piecach podgrze-
wanych, w kanale dla spalin pieca marti-
nowskiego.

Postepowanie takie ma te strone ujem-
na, ze przetapianie i podgrzewanie jest za-
lezne od opalania pieca martinowskiego i
musi byé przeprowadzone zapomoca ciepla,
wynikajacego z cennego opalania gazowe-
go pieca martinowskiego. Poza tem mate-
rjal, ktéry ma byé wstepnie podgrzewany
lub uprzednio topiony na przednim trzonie
pieca martinowskiego, podczas okresu utle-
niania, gdy piec prowadzi si¢ z nadmiarem
tlenu, cierpi pod wplywem utleniajacym

gazbébw spalinowych i utlenia sig, podczas
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- \,}s’r@vka zwierciadlana, stare zZeliwo, wap-

gdy “w piecach :potgrzewanych, umieszczo-
nych za komorami regeneracyjnemi, -panu~
je co najwyzej temperatura 600 -stopni,
przy ktérej materjal podigrzewa sig¢ nie-
znacznie. '

Niniejszy wynalazek, usuwajacy powy-
zej wspomniane strony ujemne, polega na
tem, ze materjaly tadunku jak suréwka,
nd i inne domieszki, podgrzewa si¢ do
temperatury zblizonej do’ich punktu topli-
wosci w piecach osobnych, niezaleznych od
piecéw martinowskich, csobno ogrzewanych
i w tym stanie laduje si¢ do piecéw mar-
tinowskich. Piece te ustawi si¢ bezpoéred-
nio obok pie¢éw martinowskich i ich urza-
dzen do szarzowania, przyczem w piecach
tych materjal do podgrzewania posuwany
jest mechanicznie, samoczynnie, od miejsca
wsadu do miejsca wyladunku, w kierunku
przeciwnym do ruchu spalin. Zaladowanie
materjatéw dokonywa sie suwnicami ma-
gnetycznemi lub innemi $rodkami traspor-
towemi, za$§ wysoko nagrzany materjal wy-
chodzacy z pieca wsuwa si¢ do'koryt szczel-
nie przykrytych, aby podczas transportu
do piecéw martinowskich uniknaé strat
ciepla.

Ladowanie do piecéow martinowskich
wykonuje -si¢ ‘w'sposéb zrany przy :pomo-
cy -z6rawi, w osadzonych na dlugim trzonie
korytach albo tez przy pomocy woézkéw
transportowych lub:.paséw transportowych.
Odncsnie do liczby i pojemnosci piecéow
martinowskich, majacych byé szarzowane-

mi, urzadza sie dla kazdego lub dla kilku

' piecow -martinowskich razem jeden lub kil-
-ka piecéw podgrzewnych, w ktérych ma-

terjaly ladunku, co do-ilosci i co do kolei,
83 -fadowane i podgrzewane wedlug po-
trzeby, wynikajacej ze sposobu prowadze-
nia piecéw martinowskich.
Poniewaz : materjaly tadunku réznia sie
bardzo co do ciepla wtasciwego i z tego po-

‘wodu wymagajg rézne iloéci ciepla i rézny
«czas do :podgrzewania,

metaliczne .mate-

rjaly wsadowe, jak suréwka i stare zeliwo,
A :materjaly kamienne, jak wapno, musza
byé podgrzewane w osobnych od siebie nie-
zaleznych piecach podgrzewnych. Daje to
te korzysé, ze tworza sie stale zapasy ma-
terjaléw tadunku, powyzej wymienionych,
z ktérych zapotrzebowanie pieca martinow-
skiego moze by¢ pokryte zaleznie od po-
trzeby.

Podgrzewacze sa budowane w postaci

‘kanatéw lub talerzy z trzonem ruchomym,

ktéry w miejscu gdzie panuje temperatu-
ra najwyzsza jest wykonany z materjatu
ogniotrwatego. W tym celu mozna uzywaé
najkorzystniej, ogblnie znane, obrotowe
piece, ktére w czeéci mniej ogrzewanej sa
wyktadane zuzywalnemi cze$ciami zelazne-
mi, obejmujacemi ochraniajaca warstwe
powietrzna, za§ w strefie goracej (wysokiej
temperatury) sa wykladane materjatem
ogniotrwalym. Piece do podgrzewania sa
ogrzewane pylem weglowym. Stosowanie
paleniska do pylu weglowego daje moz-
no$¢ regulowania temperatury, co pozwa-
‘la na ocsiagnigcie najwyzszej temperatury
przy plomieniu redukujacym, podczas
szybkiego spalenia mniej warto§ciowego
pylu weglowego, odpadkéw z fabryk bry-
kietow i innego taniego paliwa. W piecach
tak ogrzewanych wapne, -stuzace jako do-
mieszka, dzi¢ki regulacji temperatury, moz-
na odwodnié¢ i wypali¢ na tlenek wapnia.

Sposéb, wedtug zgloszonego wynalazku,
podwyzsza ‘wytrzymalo§é piecéw marti-
nowskich, poniewaz nie sa one: ochtadzane
zimnemi materjatami ladunku, za$ wydaj-
no§é zwieksza si¢ przez szarzowanie ‘ma-
terjaléw cdpowiednio -podgrzanych. Proces
metalurgiczny i jakos$é stali polepsza sie,
zuzycie sur6éwki zmniejsza sig, :poniewaz
materjaly tadunku w piecu podgrzewnym
nie utleniajg sig, przeciwnie moga byé re-
dukowane co do tlenu i naweglane przez

‘weglik wolny, zawarty w gazach spilino-

wych.,
Reasumujac powyzisze -ustala sie, ze



piec martinowski zostaje zwolniony od
podgrzewania materjaléw ladunku, do kté-
rego si¢ piec ten nie nadaje z powodu swo-
jej malej pojemnoéci i zbyt malej po-
wierzchni trzonu, co przedstawia wielka
niekorzy$é gospodarcza, wobec ogrzewania
pieca wysoko cennym gazem. Praca pieca
martinowskiego ogranicza si¢ wiec do sto-
pienia ladunku i do wykoficzenia szarzy,
do czego jest on wlasciwie przeznaczony.

Prace podgrzewania do temperatury
bliskiej temperatury topliwosci materjatu
przenosi si¢ przytem do piecéw do pod-
grzewania, ktére posiadaja duza powierzch-
ni¢ ogrzewalna i sa ogrzewane zapomoca
najtafiszego paliwa. W razie stosowania
pieca obrotowego uwydatnia sie dalsza ko-
rzy$¢, polegajaca na tem, ze materjaly la-
dunku, podczas obracania si¢ pieca, ciagle
stykaja si¢ z gazami spalinowemi.

Sposéb i urzadzenie, wedlug zgloszone-
go wynalazku, zabezpieczaja wiec lepsze
wykorzystanie gospodarcze procesu, oraz
polepszenie tegoz, oraz précz tego znacznie
skrécaja czas trwania szarz w piecu marti-
nowskim, z powodu szybszego !adcwania
pieca i okresu topienia, co podwyzsza znacz-
nie wydajno§é piecé6w martinowskich, Pro-
dukcja istniejacych stalowni, przy zastoso-
waniu niniejszego wynalazku, moze byé po-
wiekszcna znacznie bez rozbudowy, oraz
bez powigkszania liczby piecéw martinow-
skich i generatoréw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przyépieszania i ulepszania
pracy pieca martinowskiego i wytwarzanej
w nim stali, oraz zmniejszenia strat przez
spalanie w nim Zelaza, znamienny tem, ze
materjaly ladunku przed zaladowaniem do
pieca sa podgrzewane, az do mozliwie naj-
wyzszej, jednakowoz lezacej ponizej punk-

-tu topliwoéci tych materjaléw temperatury,

w piecach osobnych, niezaleznych od pie-
c6w martinowskich,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze materjaly fadunku podgrzewa sie
oddzielnie kazdy zosobna w osobnych pie-
cach, przyczem takie materjaly tadunku,
jak niewypalone wapno i inne, jednocze-
$nie wypala sie. ’

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze materjaly tadunku sa pod-
grzewane w piecach zaopatrzonych w trzon
ruchomy, a mianowicie w obrotowych pie-
cach rurowych, ogrzewanych pylem weglo-
4. Spos6b wedlug zastrz. 3, znamienny
tem, ze piece do podgrzewania materjaléw
tadunku sa ogrzewane zapomoca ptomieni
redukujacych, zawierajacych nadmiar wol-
nego weglika, w celu unikniecia strat zela-
za przez spalanie, przez co materjaly la-
dunku naweglaja si¢, wzglednie redukuija,
dzieki czemu zuzycie suréwki zmniejsza sie.

Karol Stobrawva.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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