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Verbundplatte mit wenigstens einer ersten unprofilier-
ten Hartschaumplatte (10) und einer zweiten unprofilierten
Hartschaumplatte (20), die durch ein Verbindungsmittel
miteinander verbunden sind, wobei zur Verbesserung der
MaRhaltigkeit des Plattenverbundes die wenigstens erste
Hartschaumplatte (10) und die wenigstens zweite Hart-
schaumplatte (20) an Begrenzungsflichen mit einem
Verbindungsmittel, das als vorzugsweise strich- oder
punktférmig, insbesondere langs der Kanten der Hart-
schaumplatten (10, 20) aufgetragener Kleber, wie bei-
spielsweise Silikonkleber oder Bitumenkaltklebemasse,
ausgebildet ist, gegeneinander unverschiebbar miteinander
verbunden sind.
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Die Erfindung betrifft eine Verbundplatte mit wenigstens einer ersten unprofilierten Hart-
schaumplatte und einer zweiten unprofilierten Hartschaumplatte, die durch ein Verbindungsmittel
miteinander verbunden sind.

Hartschaumplatten sind aufgrund ihrer giinstigen Warmedammeigenschaften ein verbreitetes
Bauproduki. Steigende Anforderungen im Bereich des Warmeschutzes erfordern jedoch immer
hohere Plattenstarken, sogenannte Dammstéarken. Die Herstellung solcher Hartschaumplatten in
héheren Ddmmstérken ist jedoch mit Schwierigkeiten verbunden, als nach der Produktion lingere,
mitunter wochenlange Lagerzeiten unter konstanten Bedingungen erforderlich sind, um Verfor-
mungen zu vermeiden. Mitunter kénnen auch Anforderungen von Normen bezliglich Ebenflachig-
keit, Maf3haltigkeit und Oberfiachenbeschaffenheit nicht oder nur mit erheblichem Aufwand erfullt
werden.

Aus der DE 44 37 457 A1 ist ein aus mehreren unprofilierten Teilelementen bestehendes
Warmeddmmelement bekannt. Zwar sind die Teilelemente durch ein Verbindungsmittel miteinan-
der verbunden, jedoch derart, dass mittig im Verbund angeordnete und als Federelemente ausge-
bildete Teilelemente zumindest bereichsweise gegentiber den anderen Teilelementen verschiebbar
sind. Eine MalRhaltigkeit des Gesamtverbundes ist hier iberhaupt nicht relevant, vielmehr gewahr-
leisten die Federelemente die Anpassung an verschiedene Male.

Die DE 30 45 096 A1 beschreibt eine Schichtddmmplatte aus profilierten Teilplatten, die durch
Arretierungsstifte zusammengehalten sind. Die MaBhaltigkeit wird durch die Profilierungen gewahr-
leistet, was einen hohen Aufwand darstellt.

Aus der FR 2 663 660 A1 ist ein modulares feuerfestes Paneel fur feuerfeste Tore, Zwischen-
wénde und Decken bekannt. Das Paneel besteht aus zwei Blechen als Verkleidung und einem
Kern aus hitzebesténdigem und feuerfestem Material. Der Verbund von Blech mit einem Kern aus
hitzebestéandigem und feuerfestem Material ist jedoch nicht mit dem Verbund von Hartschaumplat-
ten vergleichbar, die liblicherweise keineswegs feuerfest sind.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, Hartschaumplatten auch mit héheren Damm-
starken anzugeben, bei welchen die genannten Nachteile vermieden werden kénnen.

Erfindungsgemaf wird dies dadurch erreicht, dass die wenigstens erste Hartschaumplatte und
die wenigstens zweite Hartschaumplatte an Begrenzungsflachen mit dem Verbindungsmittel, das
als vorzugsweise strich- oder punktférmig, insbesondere langs der Kanten der Hartschaumplatten
aufgetragener Kleber, wie beispielsweise Silikonkleber oder Bitumenkaltklebemasse, ausgebildet
ist, gegeneinander unverschiebbar miteinander verbunden sind.

Damit kénnen fir die Herstellung von Verbundplatten mit hohen Dammstarken Hartschaum-
platten mit geringeren Dammstérken eingesetzt werden, die mit vergieichsweise geringem Auf-
wand produziert werden kénnen und bei denen Anforderungen an Ebenflichigkeit, MaBhaltigkeit
und Oberfldchenbeschaffenheit leichter eingehalten werden kénnen. Die Verbindung von mehreren
Platten an ihren Begrenzungsflachen ist durch einen Kleber besonders leicht durchfiihrbar. Eine
strich- oder punktférmige Verklebung behindert im Gegensatz zu einer flachenférmigen Verklebung
die Dampfdiffusion nicht wesentlich.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass wenigstens eine der we-
nigstens zwei Hartschaumplatten als extrudierte Polystyrol-Hartschaumplatte ausgebildet ist.
Polystyrol ist in bauphysikalischer Hinsicht im Vergleich zu anderen Hartschiumen, wie Polyu-
rethan oder Phenolharzhartschaum zur Warmedammung besonders gut geeignet.

Eine Variante der Erfindung kann darin bestehen, dass wenigstens eine der Begrenzungsfla-
chen der wenigstens zwei Hartschaumplatten aufgerauht ist. Damit wird einerseits erreicht, dass
das Verbindungsmittel in Form eines Klebers bessere Hafteigenschaften erreicht und andererseits
werden die Dampfdiffusionseigenschaften an den Verbindungsfldchen nicht durch die verdichtete
Oberflache, die sogenannte vergitete Schaumhaut, die bei einigen Hartschdumen ausgebildet ist,
behindert.

In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die wenigstens zwei Hartschaum-
platten um einen Versatz, vorzugsweise etwa 15mm, zueinander verschoben verbunden sind.
Damit wird ein Stufenfalz ausgebildet, der ein stoRversetztes Verlegen der Verbundplatten ermég-
licht, wobei eine Frasung der Verbundplatten vermieden werden kann.

Gemal einer weiteren Ausbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die wenigstens
zwei Hartschaumplatten Plattenstéarken von jeweils 20 bis 100mm aufweisen. Diese Plattenstarken
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sind fiir eine Produktion mit guten Eigenschaften der Ebenflachigkeit, MaRhaltigkeit und Oberfl4-
chenbeschaffenheit bei relativ geringem Aufwand besonders geeignet.

In diesem Zusammenhang kann in Weiterbildung der Erfindung vorgesehen sein, dass die we-
nigstens zwei Hartschaumplatten ein rechteckiges Format, vorzugsweise von etwa 1250 mal
600mm, aufweisen. Diese Dimensionen sind fur eine bequeme Verlegung besonders gut geeignet.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass wenigstens eine der Au-
Renfldchen der Verbundplatte mit gepragter Oberfliche versehen ist. Solche Oberflachen sind flr
die Aufbringung von Kiebern, Spachtelungen, Putzen und dgl. besonders geeignet.

In Weiterflinrung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass zwischen den ersten beiden Hart-
schaumplatten wenigstens eine dritte Hartschaumplatte integriert ist. Auf diese Art und Weise
kdnnen durch die Kombination mehrerer Hartschaumplatten besonders hohe Dammstarken erzielt
werden.

Eine Variante der Erfindung kann darin bestehen, dass an den Seitenkanten der wenigstens
zwei Hartschaumplatten Fugenverbindungsmittel, vorzugsweise Klebebander, vorgesehen sind. So
kann bei der Montage der Verbundplatten besonders einfach eine dichte Verfugung erzielt werden,
die das Durchdringen von Feuchtigkeit an den Fugen verhindert.

Die Erfindung wird unter Bezugnahme auf die beigeschlossenen Zeichnungen, in welchen Aus-
fihrungsformen dargestellt sind, ndher beschrieben. Dabei zeigt:

Fig. 1 den Querschnitt durch eine Verbundplatte, die aus einer ersten und einer zweiten Hart-
schaumplatte aufgebaut ist,

Fig. 2a den Querschnitt durch eine Verbundplatte, die aus einer ersten, einer zweiten und einer
dritten Hartschaumplatte aufgebaut ist, wobei nur zwei der drei Hartschaumplatten zueinander um
einen Versatz zueinander verschoben sind,

Fig. 2b den Querschnitt durch eine Verbundplatte, die aus einer ersten, einer zweiten und einer
dritten Hartschaumplatte aufgebaut ist, wobei jeweils zwei benachbarte Hartschaumplatten um
einen Versatz zueinander verschoben sind, und

Fig. 3 die Draufsicht auf die AufRenflache der ersten Hartschaumplatte, die sich versetzt Gber
der Begrenzungsflache der dahinterliegenden zweiten Hartschaumplatte befindet.

Figur 1 zeigt eine erste Hartschaumplatte 10 und eine zweite Hartschaumpilatte 20, die langs
der Begrenzungsflachen 11 und 21 mittels eines Verbundmittels 2 unldsbar miteinander verbunden
sind.

Die beiden Hartschaumplatten 10, 20 kénnen aus beliebigen Hartschiumen mit beliebigen
Treibmitteln hergestellt worden sein. Als besonders geeignet erweist sich jedoch Polystyrol, wenn
auch beispielsweise Polyurethan oder Phenolharzhartschaum eingesetzt werden kann.

Das Verbundmittel 2 ist ein beliebiger Kieber, wie beispielsweise Silikon oder Bitumenklebmas-
se. Der Kleber ist vorzugsweise strichartig, vorzugsweise entlang der Kanten der Hartschaumplat-
ten aufgetragen, wie in Fig. 3 dargestelit. So wird der Austausch von Gasen und Dampfen nicht
durch eine flachenhafte Kiebung behindert. Durch die Verklebung entlang der Kanten wird auch die
Entstehung eines Wasserfilms zwischen den Platten verhindert. Die beiden Hartschaumplatten 10,
20 kénnen nach der Verklebung auch miteinander verpresst werden.

Eine oder auch beide Begrenzungsflachen 11, 21 kdnnen vor der Verklebung aufgerauht wor-
den sein. Eine solche Aufrauhung kann durch Nadeln, Sagen oder durch Abtragen der obersten,
auch Schaumhaut genannten, Schicht der Begrenzungsflachen mittels Heiftdraht oder Frdse
erfolgen.

Gemal der Fig. 1 sind die beiden Hartschaumplatten 10, 20 zueinander in Richtung parallel zu
einer Kantenldnge um einen Versatz 3 verschoben. So ergibt sich ein Stufenfalz, der bei der Mon-
tage eine sicherere Verbindung benachbarter Hartschaumplatten an den Fugen gewahrleistet. Es
ist jedoch auch méglich, dass kein solcher Versatz vorgesehen ist. Weiters ist es auch moglich,
einen Versatz 3 in beiden Kantenrichtungen vorzusehen (vgl. Fig. 3).

Die Plattenstérke der Hartschaumplatten 10, 20 kann gleich oder auch unterschiedlich sein.
Ohne Beschrankung der Erfindung sind hierbei Plattenstérken zwischen 20 und 100 mm glinstig.

Die AuBenseiten 12, 22 der Hartschaumplatte 1 kénnen eine beliebig gestaitete Oberfliche
aufweisen, wie beispielsweise Prégungen, um beispielsweise das Auftragen von Klebern, Putzen,
Spachtelmassen und dgl. zu erleichtern.

Fig. 2a und 2b zeigen weitere Ausgestaltungen der erfindungsgemaen Verbundplatte, nam-
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lich drei miteinander - wie vorstehend in Zusammenhang mit Fig. 1 beschrieben - verbundene
Hartschaumplatten. Die Erfindung ist jedoch hierauf nicht beschrénkt und Ausfiihrungen mit mehr
als drei Hartschaumplatten liegen gleichfalls im Rahmen der Erfindung. Wahrend bei Fig. 2a ein
Versatz 3 nur zwischen der ersten 10 und der dritten Hartschaumplatte 30 gegeben ist, nicht aber
zwischen der mittleren dritten und der zweiten Hartschaumplatte 20, sind in Fig. 2b die jeweils
benachbarten Hartschaumplatten 10 und 30, sowie 30 und 20 um jeweils einen Versatz zueinander
angeordnet. Auf diese Art und Weise ergibt sich fiir die Verbundplatte 1 ein Nut-Feder-System.

Die Fugen zwischen den untereinander verbundenen Verbundplatten 1 kénnen durch Fugen-
verbindungsmittel 4, wie beispielsweise Klebebénder, abgedichtet werden.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verbundplatte mit wenigstens einer ersten unprofilierten Hartschaumplatte und einer zwei-
ten unprofilierten Hartschaumplatte, die durch ein Verbindungsmittel miteinander verbun-
den sind, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens erste Hartschaumplatte (10) und
die wenigstens zweite Hartschaumplatte (20) an Begrenzungsflachen (11, 21) mit dem
Verbindungsmittel (2), das als vorzugsweise strich- oder punktférmig, insbesondere langs
der Kanten der Hartschaumplatten (10,20) aufgetragener Kleber, wie beispielsweise Sili-
konkleber oder Bitumenkaltkiebemasse, ausgebildet ist, gegeneinander unverschiebbar
miteinander verbunden sind.

2. Verbundplatte (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eine der
wenigstens zwei Hartschaumplatten (10, 20) als extrudierte Polystyrol-Hartschaumplatte
ausgebildet ist.

3. Verbundplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens eine der Begrenzungsflachen (11, 21) der wenigstens zwei Hartschaumplatten
(10, 20) aufgerauht ist.

4. Verbundplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
wenigstens zwei Hartschaumplatten (10, 20) um einen Versatz (3), vorzugsweise etwa
15mm, zueinander verschoben verbunden sind.

5. Verbundplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
wenigstens zwei Hartschaumplatten (10, 20) Plattenstérken von jeweils 20 bis 100mm
aufweisen.

6. Verbundplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
wenigstens zwei Hartschaumplatten (10, 20) ein rechteckiges Format, vorzugsweise von
etwa 1250 mal 600mm, aufweisen.

7. Verbundplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass we-
nigstens eine der AuBenflachen (12, 22) der Verbundplatte (1) mit geprégter Oberflache
versehen ist.

8. Verbundplatte (1) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass
zwischen der ersten und der zweiten Hartschaumplatte (10, 20) wenigstens eine dritte
Hartschaumplatte (30) integriert ist.

9. Verbundplatte (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass an
den Seitenkanten (13, 23) der wenigstens zwei Hartschaumplatten (10, 20) Fugenverbin-
dungsmittel (4), vorzugsweise Klebebander, vorgesehen sind.

HIEZU 3 BLATT ZEICHNUNGEN
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