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(57) Rezumat: Inventia se refera la o unsoare
de filet si la un procedeu de obtinere a aces-
teia. Unsoarea conform inventiei este consti-
tuitd din 2...11 % stearat de aluminiu, maxi-
mum 5 % acid benzoic, 5... 31 % pulbere
famelaré de aluminiu, 1... 10 % pulbere de
zinc, B... 15 % grafit coloidal sau fulgi, 2... 5
% disulfurd de molibden, maximum 3 % aditiv
pentru extrema presiune si antiuzura, de tip
dialchil-ditio-carbamat de stibiu avand o
densitate 1,01... 1,15 g/cm3, o viscozitate,
la temperatura de 100°C, de 7,5... 15 cSt,
maximum<1 9% aditiv antioxidant de tip difenil-
amingd, cat si, in rest, pana la 100 % ulei
mineral naftenic, avdnd o viscozitate, la
temperatura de 40°C, de 80... 100 cSt, un
punct de inflamabilitate de minimum 220°C,

un indice de viscozitate de minimum B0 si un
punct de congelare de maximum -25°C
si/sau ulei mineral frigorific, avand o visco-
zitate, la temperatura de 50°C, de 15... 23
cSt si 0 viscozitate, la temperatura de -10°C,
de maximum 2000 cSt, un punct de infla-
mabilitate de minimum 170°C si un punct de
congelare de maximum -40°C. Procedeul de
obtinere a unsorii, conform inventiei, consta
din incorporarea, la temperatura, a aditivilor
specifici, in amestec de ulei mineral si stearat
de aluminiu. Inventia are aplicabilitate in
fubrifierea Tmbinarilor filetate ale burlanelor de
foraj, tevilor de extractie si conductelor.

Revendicari: 2
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Inventia se referd la o unsoare de -

filet si la un procedeu de obtinere a
acesteia, cu aplicabilitate pentru Imbina-
rile filetate ale burlanelor de foraj, tevilor
de extractie si conductelor, 1n scopul lu-
brifierii la montare si etansarii prin um-
plerea golurilor elicoidale de pe suprafata
filetatd din filetele rotunde si golurilor
flancurilor elicoidale perforate din filetele
Buttress.

Sunt cunoscute produse realizate
pe baza de unsori hidratate de calciu cu
adaosuri de grafit si pulberi metalice de
plumb, cupru si zinc. (RO 76961).

Dezavantajele acestor produse
constau, prin faptul ca, nu asigura pro-
tectia anticoroziva fata de mediul puter-
nic coroziv din zacamintele exploatate
(titei, apa saratd, dioxid de carbon, hi-
drogen sulfurat), prezintd grad inalt de
toxicitate datoritd prezentei pulberii de
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plumb, prezintd stabilitate scazutd in de-

pozitare, prin separarea accentuatd de
ulei la suprafata si depunerea pulberii de
plumb.

Unsoarea de filet pentru lubrifie-
rea si etansarea burlanelor de forgj,
conform inventiei, inlaturd dezavantajele
mentionate, prin aceea ca, este consti-
tuitd in greutate din: 2...11 % stearat
de aluminiu, maximum 5 % acid benzoic,
5...31 % pulbere lamelara de aluminiu,
1...10 % pulbere de zinc, 6...15 %
grafit coloidal sau fulgi, 2...5 % disulfura
de molibden, maximum 3 % aditiv, pen-
tru extrema presiune si antiuzura, de tip
dialchil-ditio-carbamat de stibiu avand o
densitate, de 1,01...1,15 g/cm®, o vis-
cozitate, la temperatura, de 100°C ,de
7.5...15 ¢St, maximum 1 % aditiv
antioxidant ,de tip difenilamind, cét si, in
rest, pana la 100 % ulei mineral nafte-
nic, avand o viscozitate, la temperatura,
de 40°C, de 90 ... 110 cSt, punct de in-
flamabilitate, de minimum 220°C, un in-
dice de viscozitate, de minimum 60 si un
punct de congelare, de maximum -25°C,
si/sau ulei mineral frigorific avand o
viscozitate, la 50°C, de 15...23 cSt si 0
viscozitate, la temperatura, de -10°C, de
maximum 2000 cSt, un punct de infla-
mabilitate, de minimum 170°C si un
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punct de congelare, de maximum -40°C.

Procedeul de obtinere al unsorii
de filet pentru lubrifierea si etansarea
burlanelor de foraj, conform inventiei,
constd in aceeea ca, se amesteca la
temperatura mediului ambiant stearat de
aluminiu in ulei mineral, se ridica tem-
peratura, pana la 140°C cand se adauga
acid benzoic dispersat in ulei, dupa care
se continua ridicarea temperaturii, pana
la maximum 170°C, la care se mentine
timp de o ora pentru formarea structurii
unsorii de baza, se raceste amestecul
sub agitare pana la temperatura de circa
85°C, apoi, fara agitare, pana la 65°C
pentru definitivarea structurii unsorii de
baza, apoi, se inglobeaza sub agitare
continua: disulfurd de molibden, zinc,
grafit si aluminiu, dupd care se ridica
temperatura, la 105°C ,in scopul elimi-
narii gazelor si vaporilor de apa menti-
nandu-se timp de o ora, se raceste
amestecul sub agitare, pana la circa
80°C se adauga aditivi, de extrema pre-
siune si se omogenizeaza.

Prin aplicarea inventiei se aobtin
urmatoarele avantaje :

- unsoarea de baza formulata cu
stearat de aluminiu confera lubrifiantului
proprietdti de protectie impotriva ata-
cului generat de mediul coroziv din sol,
sau zacamintele de petrol si gaze,
precum si rezistentd fata de actiunea
apel ;

- utilizarea acidului benzoic con-
duce la obtinerea unui produs cu punct
de picurare corespunzator utilizarii si in
zonele cu climat cald ;

- utilizarea uleiurilor frigorifice con-
ferd lubrifiantului aptitudinea de a fi
aplicat si utilizat in zonele cu climat rece,

- continutul ridicat de pulberi me-
talice confera o protectie suplimentara a
suprafetelor metalice, prin acoperirea
microasperitatilor si a eventualelor de-
fecte de filetare, asigurand o foarte buna
etansare a imbindrilor la diferenta de
presiune ;

- adaosul de grafit contribuie la re-
ducerea uzurii suprafetelor de frecare
din imbinarile filetate ;

- utilizarea disulfurii de molibden
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mpreund cu grafitul, in raportul 1 : 3
prezintd efect sinergetic, in ceea ce pri-
veste proprietdtile antiuzura ;

- disulfura de molibden si aditivul
de tip dialchilditiocarbamatul de stibiu
conferd unsorii rezistenta la solicitari me-
canice ridicate ;

- continutul mare de pulbere de
aluminiu confera lubrifiantului proprieta-
tea de etansare prin blocarea usoara a
imbin&rilor filetate datoritd aderentei
foarte bune a aluminiului la suprafata
metalica ;

- utilizarea aluminiului n locul
plumbului asigura o imbunétatire a sta-
bilitatii in depozitare datoritd densitatii
mai mici si reduce considerabil gradul de
toxicitate al unsorii;

- unsoarea cu compozitia descrisa
permite aplicarea rapida prin periere, la
temperaturi joase ;

- toate materiile prime sunt acce-
sibile ;

- procedeul de preparare este re-
lativ simplu, cu consumuri moderate de
energie.

Unsoare de filet pentru lubrifierea
si etansarea burlanelor de foraj, conform
inventiei, prezintd urmatoarele caracte-
ristici fizico-chimice :

- punct de picurare al unsorii de
baza : min. 88°C;

- penetratia la 25°C, dupa 60
malaxari : 290 ... 330 mm.10" ;

- penetratie la -18°C : min. 200
mm. 107 ;

- separatie de ulei, dupd 24 h, la
66°C : max. 5 % ;

- pierderi prin evaporare, 24 h, la
100°C: max. 2 %;

- degajarea gazelor, 120 h, la
66°C :max. 20 cm® ;

- rezistenta fatd de actiunea apei,
dupa 2 h, la 66°C: max.5%,;

- aptitudini la periere, la -18°C :
aplicabila.

In continuare, se prezintd, 3
exemple de realizare a inventiei :

Exemplul 1. intr-un malaxor cu o
capacitate de 500 | prevazut cu paleti,
racleti, si manta de incalzire cu ulei cald,
se introduc 188 kg ulei naftenic, cu o
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viscozitate, la 40°C, de B5 cSt, se do-
zeaza 20 kg stearat de aluminiu, se
amesteca timp, de 30 min, la tempera-
tura mediului ambiant, se ridica tempe-
ratura amestecului pana, la 160°C unde
se mentine timp de o ora. Produsul se
raceste sub agitare pana, la circa 85°C,
apoi se intrerupe agitarea si se continud
racirea lent pana, la circa 65°C. Se por-
neste din nou agitarea si se dozeaza :
12 kg disulfurda de molibden, 32 kg
pulbere de zinc, 32 kg grafit si 116 kg
pulbere lamelard de aluminiu. Se agit4
amestecul, in continuare, se ridica din
nou temperatura pana, la circa 105°C si
se mentine timp de o ora, in scopul
eliminarii gazelor si vaporilor de apa din
pulberea anorganica. Produsul se ra-
ceste pana, la 80°C in vasul malaxor,
apoi se omogenizeaza in moara si dezae-
rator si se descarca, in ambalaje.

Se obtin 376 kg unsoare de filet
cu urmatoarele caracteristici :

- punctul de picurare al unsorii de
baza : 80°C;

- penetratie, la 25°C, dupa 60
malaxari : 310 mm.10™" ;

- penetratie, la
mm.107 ;

- separatie de ulei, dupa 24 h, la
B66°C : 4,2 %;

- pierderi prin evaporare, 24 h, la
100°C : 1,8 %;

- degajarea gazelor, 120 h, la
B66°C: 11 cm®;

- rezistenta fata de actiunea apei,
dupd 2 h, la 66°C : 3,8 %.

Exemplul 2. In acelasi malaxor,
prezentat in exemplul 1, se introduc 175
kg ulei mineral frigorific, cu o viscozitate,
la 50°C, de 8 cSt si un punct de con-
gelare, de -45°C, se dozeaza 19 kg stea-
rat de aluminiu, se amesteca timp, de
30 min, la temperatura mediului am-
biant, se ridica temperatura amestecului
pana, la 150°C unde se mentine timp de
0 ora. Produsul se raceste cu agitare
pana, la circa 85°C, apoi se intrerupe
agitarea si se continua racirea lent pana,
la circa 65°C, pentru definitivarea struc-
turii unsorii. Se porneste din nou agita-
rea si se dozeaza pe rand : 10 kg disul-

-18°C: 2086
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furd de molibden, 30 kg pulbere de zinc,
40 kg grafit si 116 kg pulbere de alu-
miniu. Se agitd, in continuare, produsul
si se ridica temperatura, la circa 105°C
si se mentine, timp de o ora, in scopul
eliminarii gazelor si vaporilor de ap din
pulberi anorganice. Produsul se raceste,
pana la BO°C in vasul malaxor, se do-
zeaza 10 kg aditiv pentru extrema pre-
siune, apoi, unsoarea se omogenizeaza
in moara si se descarca in ambalaje.

Se obtin 372 kg unsoare de filet
pentru burlane de foraj cu urmatoarele
caracteristici :

- punctul de picurare al unsorii de
baza : 91°C;

- penetratie, la 25°C, dupa 60
malaxari : 318 mm. 10" ; .

- penetratie, la-18°C : 214 mm.
107 ;

- separatie de ulei, dupa 24 h, la
66°C : 4,8 %; :

- pierderi prin evaporare, 24 h, la
100°C : 1,86 %;

- degajarea gazelor, 120 h, la
66°C: 14 cm?;

- rezistenta fata de actiunea apei,
dupa 24 h, la 66°C : 4,2 %;

- aptitudini la periere, la -18°C :
aplicabila.

Exemplul 3. In vasul malaxor des-
cris in exemplele precedente se incarca
178 kg ulei mineral naftenic, cu vis-
cozitate, la 40°C, de B5 cSt, se dozeaza
18 kg stearat de aluminiu, se amesteca
timp, de 30 min, la temperatura mediu-
lui ambiant, se ridica temperatura ames-
tecului pana, la 140°C, cand se adauga
8 kg acid benzoic dispersat in 10 kg ulei
mineral naftenic, cu aceleasi caracteris-
tici, ca mai sus. Sub agitare continua se
ridicd temperatura pand, la 170°C unde
se mentine circa 60 min. Produsul se
raceste sub agitare pana, la circa 85°C,
apoi, se continua racirea, lent, fara agi-
tare pana, la circa 65°C. Se dozeaza pe
réand, 10 kg disulfurd de moalibden, 35 kg
pulbere de zinc, 31 kg grafit si 110 kg
pulbere de aluminiu, toate sub agitare
continud pentru a realiza dispersia omo-
gena a acestor ingrediente, In masa de
unsoare. Se ridica temperatura produ-
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sului din vas, la circa 105°C si se men-
tine timp de o ord, in scopul eliminrii
gazelor si vaporilor de apa.

Produsul se raceste pana la 80°C
in vasul malaxor, apoi, se ormogenizeaza
in moara si dezaerator si se descarca in
ambalaje.

Se obtin 375 kg unsoare de filet
cu urmatoarele caracteristici :

- punctul de picurare al unsorii de
baza : 150°C;

- penetratie, la 25°C, dupa 60
malaxari : 307 mm. 107 ;

- separatie de ulei ,dupa 24 h, la
66°C : 3,7 %;

- Pierderi prin evaporare, 24 h, la
100°C : 1,88 %;

- degajarea gazelor, 120 h, la
B6°C: 16 cm® ;

- rezistenta fata de actiunea apei,
dupd 2 h, la 66°C : 3,4 %.

Revendicari

1. Unsoare de filet pentru lubrifie-
rea si etansarea burlanelor de foraj pe
baza de stearat de aluminiu, ulei mineral
si aditivi specifici, caracterizati prin
aceea ca este constituitd in greutate
din: 2...11 % stearat de aluminiu, maxi-
mum 5% acid benzoic, 5 ...31 % pul-
bere lamelara de aluminiu, 1...10 % pul-
bere de zinc, 6...15 % grafit coloidal sau
fulgi, 2...5 % disulfurd de molibden,
maximum 3 % aditiv, pentru extrema
presiune si antiuzurd, de tip dialchil-ditio-
carbamat de stibiu avand o densitate, de
1,01...1,15 g/cm® o viscozitate la
temperatura, de 100°C, de 7,5...15
cSt, maximum 1 % aditiv antioxidant de
tip difenilamina, cat si, in rest, pana la
100 % ulei mineral naftenic avand o
viscozitate, la temperatura, de 40°C, de
90...100 cSt, un punct de inflamabili-
tate, de minimum 220°C, un indice de
viscozitate, de minimum 60 si un punct
de congelare ,de maximum -25°C si/sau
ulei mineral frigorific avand o viscozitate,
la temperatura, de 50°C, de 15 ... 23
cSt si o viscozitate, la temperatura, de
-10°C, de maximum 2000 cSt, un punct
de inflamabilitate, de minimum 170°C si



RO 114466 B1

7

un punct de congelare, de maximum
-40°C.

2. Procedeu de obtinere a unsorii
definita, la revendicarea 1, prin ingloba-
rea aditivilor specifici in amestec de
stearat de aluminiu si ulei mineral, la
temperatura adecvatd, caracterizat
prin aceea ca se amesteca la tempera-
tura mediului stearat de aluminiu in ulei

mineral, apoi, se ridicd temperatura 10

pana, la 140°C si se adaugd acid ben-
zoic dispersat in ulei, dupa care se con-
tinud ridicarea temperaturii pana la,
maximum 170°C, mentinandu-se timp de

8

0 ora pentru formarea structurii unsorii
de baza,se réceste amestecul sub agi-
tare, pana la temperatura, de 85°C,
apoi, fara agitare pana, la 65°C, pentru
definitivarea structurii unsorii de baza,
dupa care se inglobeaza, sub agitare
continu@: disulfurd de molibden, zinc,
grafit si aluminiu, se ridica temperatura,
la 105°C, n scopul elimin&rii gazelor si
vaporilor de apa mentinandu-se timp de
0 ora, apoi amestecul se rdceste sub
agitare pana, la circa 80°C, se adauga
aditivi de extrema presiune si se omage-

nizeaza.
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