POLSKA
RZECZPASPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

Egs. SLUZBOWY

68238

Patent dodatkowy

Kl. 39a%13/00

do patentu
Zgtoszono: 19.IV.1971 (P. 147 655)
MKP B29c¢ 13/00
Pierwszenstwo:
URZAD
PATEHTOWY ,
P R I. Opublikowano:  8.X.1973 UKD

Wspoltworey wynalazku: Janusz Grochulski, Brunon Jumrych, Mirostaw

Litynski

Wlasciciel patentu: Osrodek Informacji Technicznej Przemystu Wiokien-
niczego, £.6dz (Polska)

Uchwyt form do wytwarzania rekawic
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Przedmiotem wynalazku jest uchwyt form, stoso-
wany jako paleta przy wytwarzaniu rekawic, zwla-
szcza powlekanych.

Znane formy do wytwarzania rekawic zamocowa-
ne byly na stale do réznego rodzaju uchwytéw po-
jedynczych lub podwéjnych. Formy te przed zanu-
rzeniem do masy tworzacej rekawice sg ogrzewane
w celu zapobiezenia splywaniu masy po wyjeciu
formy. W czasie zelowania masy forma jest nieru-
choma. Znane uchwyty nie nadaja sie do zastoso-
wania przy wytwarzaniu rekawic powlekanych na
no$niku wiéknistym, gdzie wymagany jest ruch
form zapobiegajgcy sptywaniu masy.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji
uchwytéw umozliwiajgcej ruch form, a tym samym
umozliwiajgcej wytwarzanie rekawic z réwnomier-
ng powloka na no$niku wiéknistym.

Uchwyt form wedlug wynalazku stanowi okragta
tarcza, na ktérej zamocowane sg obrotowo krazki.
Na kragzkach tych umieszczone sg formy do nakla-
dania rekawic. W §rodku okraglej tarczy jest zamo-
cowany na state trzpiefi, ktérego oba Kkonce
stanowia czopy. G6rny czop trzpienia speinia role
dzwigni tloka urzgdzenia hydraulicznego po zanu-
rzeniu uchwytu w masie tworzacej rekawice, za$
boczna krawedZ okraglej tarczy stanowi element
przekladni ciernej polaczonej z mechanizmem na-
pedowym. .

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia uchwyt form w
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2
widoku z przodu w cze§ciowym przekroju, a fig.2 —
schemat technologiczny procesu wytwarzania reka-
wic.

Uchwyt form stanowi okragla tarcze 1, w ktérej
wykonane sg otwory 2 stuzace do swobodnego prze-
plywu powietrza. W $rodku tarczy 1 jest zamoco-
wany nierozigcznie trzpien 3. Na gérnej powierz-
chni tarczy 1 umocowane sg obrotowo, wokél sru-
by 4 stanowigcej o§ obrotu kragzki 5 oddzielone od
tarczy 1 dystansowymi pier§cieniami 6. Krazki 5 sg
zabezpieczone przed swobodnym obrotem kulky 7
dociskang sprezyna 8. Kulka 7 i sprezyna 8 umiesz-
czone s3 w otworze 22 znajdujacym sie w dystanso-
wym pier§cieniu 6. Do krazkéw 5 przymocowane s3
formy 11 przy pomocy sworzni 9 i srub 10.

Uchwyt form jest wykorzystywany w procesie
wytwarzania rekawic powlekanych we wszystkich
operacjach technologicznych. Przy rozpoczeciu pro-
cesu uchwyt opiera si¢ dolnym czopem 23 trzpienia
3 w tozysku stolu 12, Tu nastepuje nakltadanie reka-
wic na formy 11. Uchwyt form osadzony obrotowo
w lozysku stotu 12 pozwala obslugujgcemu na swo-

~ bodna manipulacje formami 11. Po nalozeniu reka-

wic nastepuje przeniesienie uchwytu do wstepnej
suszarki 13 na stanowisko robocze 14, gdzie na re-
kawice nanosi sie emulsje, przy czym mozliwo$é
obrotu uchwytu woko6t trzpienia 3 oraz form 11 wo- °
kétich osi pozwala na wla$ciwe wykonywanie czyn-
nosci technologicznych. Otwory 2 w tarczy 1 pozwa-
lajag na swobodny przeptyw powietrza, ktére odpro-
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wadza szkodliwe opary poza suszarke 13. Nastepnie
uchwyt form przesuwany jest do komory suszgcej
15 suszarki 13. Po wysuszeniu emulsji uchwyt jest
wyjmowany z suszarki i wprowadzony do zbiornika
16 z pastg z polichlorku winylu. W tym celu uchwyt
obraca sie o 180° i zanurza sie w pascie, przy czym
gérny czop 24 trzpienia 3 spelnia role dzwigni prze-
suwajgcej tlok 17 urzgdzenia hydraulicznego 18,
ktére pod wplywem wytworzonego ci$nienia wynu-
rza uchwyt form, przy czym wynurzenie jego jest
okre§lone w czasie. Po catkowitym wynurzeniu
uchwyt jest umieszczany w suszarce 19 w pozycji
poziomej tak ze gbrny czop 24 trzpienia 3 znajduje
sie w lozysku 20 a krawedz boczna tarczy 1 spo-
czywa na rolkach napedzajgcych 21 polgczonych z
ukladem napedowym. Suszenie odbywa sie w cigg-
lym ruchu obrotowym uchwytu w celu zabezpie-
czenia Sciekania pasty z form 11 w czasie zelowania.
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Po zakonczonym zelowaniu nastepuje chlodzenie
form 11 z rekawicami i ponowne ustawienie
uchwytu na stole 12 w celu zdjecia rekawic i roz-
poczecie nastepnego cyklu.

Uchwyt form wedlug wynalazku pozwala prze-
prowadzaé prawidiowo proces wytwarzania rekawic
powlekanych przez wszystkie fazy bez potrzeby ma-
nipulowania pojedynczymi formami, co wplywa ko-
rzystnie na jako$¢é i wydajno$§é pracy.

Zastrzezenie patentowe

Uchwyt form do wytwarzania rekawic, znamien-
ny tym, ze stanowi on okragly tarcze (1) majaca w
Srodku zamocowany na stale trzpie (3), ktérego
konce stanowia czopy (23 i 24), przy czym na gérnej
powierzchni tarczy (1) zamocowane sg obrotowo
krazki (5) z formami (11).

Fig. 1
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