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Wynalazek dotyczy uszczelnienia dlaw-
nic, zwlaszcza uszczelnienia  dtawnic
ttoczysk tlokéw parowozéw, poruszanych
zapomoca przegrzanej pary, w ktérych z
jednej strony nalezy zastosowaé uszczel-
nienie niezawodne przy wysokiej prezno-
$ci pary, a z drugiej strony nie mozna za-
stosowaé przeciwdtawika. Szczeliwo dlaw-
nicowe jest przytem w znany sposéb ulo-
zone w tulei dlawnicowej, podzielnej w
kierunku osiowym i zaopatrzonej w po-
przeczne przegr6dki, tworzace komory, w
ktérych mieszcza sie pierscienie uszczel-
niajace.

Wedtug wynalazku podzielna tuleja
dlawnicowa umieszczona jest z pewnym
luzem w dlawnicy w ten sposéb, iz para
doplywa do przestrzeni, znajdujacej sie

pomiedzy tuleja i wewngtrzna powierzch-
nia dlawmicy i $ciska szczelnie polowki
tulei, przyczem pierscienie uszczelniajgce
zapobiegaja calkowicie doplywowi pary
do wnetrza komér uszczelniajacych i po-
wstawaniu, wskutek tego, przeciwcisnienia
w tych komorach,

Uszczelnienie pomigdzy dlawnica cy-
lindra i kolnierzem podzielnej tulei osia-
ga si¢ w ten sposéb, ze na zwréconej do

* dtawnicy powienzchni kolnierza tulei jest

umieszczony pierscieniowy wystep, ktory,
przy dociaganiu $rub przymocowujacych
tuleje do dtawnicy cylindra, zostaje moz-
no docisniety do powierzchni dlawmicy
cylindra lub nawet w t¢ powierzchnie wci-
skany. O ile pierScieniowy wystep tem zo-
staje zaopatrzony w ostra krawedZ, wci-



skanie go w powierzchni¢ dlawnicy cylin-
dra jest ulatwione i zabezpieczome, dzieki
czemu osigga si¢ calkowite uszczelnienie
pomiedzy kolnierzem tuiei a dtawnica cy-
lindra; uszczelnienie to mozna udoskona-
li¢ przez zastosowanie piericieniowej pod-
ktadki z migkkiego szczeliwa lub miedzi.
Umieszczenie pier$cieniowego wystepu na
powierzchni kolnierza tulei uniemozliwia
wyrzucanie stosowanych zwykle pierscie-
ni uszczelniajacych z migkkiego szczeliwa
lub podobnych pod dziataniem ciénienia
pary.

W poszczegélnych komorach podzie!-
nej tulei sa ulozone podzielne pierscienie
uszczelniajace, ktére zapewniaja bez-
wzglednie niezawodne uszczelnienie. W
tym celu kazdy z podzielnych pierscieni
mozna zestawiaé z dwdérh, dokladnie do
siebie dopasowanych podzielnych pier-
Scieni; miejsca styku poszczegélnych od-
cink6w pierécieni sa przesuniete wzgledem
siebie dzigki wzglednemu przesunieciu o-
sadzonych jeden w drugim odcinkéw ze-
wnetrznego i wewnetrzncgo pierscieni.
Przecinanie wewnetrznego i zewnetrznego
pierscieni na odcinki uskutecznia sie po o-

sadzeniu wewnetrznego pierscienia w ze-

wnetrznym, dzieki czemu uzyskuje si¢ la-
twy sposéb wykonania pierscieni oraz do-
kladne dopasowanie do siebie odcinkéw
pierscieni. Odcinki obydwu podzielnych
piericieni, wulozone jeden mna drugim,
wzglednie jeden w drugim, zostaja pola-
czone ze soba o przesunieciu na stale. We-
dtug wskazanego sposcbu daje sig latwowy-
konaé¢ szczelne pierscienie uszczelma]a,\,e
z duza dokladnoscia wylacznie zapomoca
wyhaczama, podczua's gdy przy wykonaniu
uzywanych dotychczas dzielonych pier-
$cieni uszczelniajacych, ktoérych odcinki
laczone sa ze soba zapomoca ztobkow i
wpustek, celem osiagniecia dokladnego i-
szczelnienia powierzchnie zlobkéw i wpu-
stek powinny by¢ wykonywane i obrabia-
ne bardzo starannie i dokladnie, co wy-

maga duzego nakladu pracy przy gryzo-
waniu, znacznych kosztéw oraz powoduje
duze zuzycie materjalu.

W komorach podzielnej tulei mozna u-
mieéci¢ rowniez pierécienie podzielne,
ktérych czesci skladowe nie sa polaczone
w 1znany spos6b i $ciskane zapomoca $ru-
bowej sprezyny, mieszczacej si¢ w pier-

‘Scieniowym zlobku pierscieni, lecz zapo-

moca otaczajacej je metalowej tasmy, kts-
rej korice polaczone sg ze sobg za posred-
nictwem sprezyny, W ten sposéb unika sie
oslabienia pierscieni  uszczelniajacych,
powstajacego wskutek wykonania pier-
Scieniowego zlobka, sluzacego do umie-
szczenia §rubowej sprezyny. Jest to szcze-
goélnie wazne przy uszczelnianiu np. dlaw-
nic korbowodéw parowozow, w ktérych
nie mozna zréwnowazyc oslabienia, wy-
wolanego wskutek wykonania pierscienio-
wej wpustki przez odpowiednie zwigksze-
nie dlawmic, czyli zwigkszenie pierscieni.
Dzieki uniknieciu wzmiankowanego osla-
bienia pier$cieni uszczelniajacych, unika
si¢ jednoczeénie marazenia piericieni na
dziatanie wysokiej temperatury, powodu-
jace paczenie si¢, wzglednie przesuw pier-
$cieni, Zastosowanie sprezystej tasmy me-
talowej, otaczajacej wedltug wynalazku
oddzielne czesci pierscieni, zapobiega
przedostawaniu sie pary przez uszezelnie-
nie w miejscach styku poszczegénych cze-
éci pierécieni, przyczem taimie metalowej
nadaje si¢ w przyblizeniu szerokos§é pier-
Scienia uszczelniajacego, dzieki czemu
szczeliny stykowe na obwodzie pierscienia
zostaja calkowicie przykiyte metalowa ta-
$éma. Celem $ciagniecia konicow metalowej
taémy umieszcza si¢ w odpowiedniem
miejscu jedna lub kilka sprezyn s$rubo-
wych, mnadajacych tasmie odpowiednia
sprezysto§é, wzglednie natezenie poczat-
kowe, Do umieszczenia tych sprezyn wy-
konywa si¢ na obwodzie pierScienia wy-
kraj lub wyzlobienie.

Sprezyste tasmy moga byé rowniez za-



stosowane do pierscieni porzednio opisa-
nego rodzaju, skladajacych si¢ z dwéch
podzielnych pierscieni, osadzonych jeden
w drugim i przesunigtych wzgledem siebie.
Dzieki temu wyzyskuje si¢ zalety obydwu
rodzajow pierscieni uszczelniajacych,

Na rysunku jest przedstawiony przy-
kiad wykonania wymalazku, Fig. 1 przed-

- stawia przekroj podluzny przez tylna
dlawnice parowozu, joruszanego para
przegrzana; fig. 2 — dzielony pierscien u-
szczelniajacy, otoczony tasma metalowa,
w widoku bocznym; fig. 3 -—- pierscieri we-
diug fig. 2 w widoku zp:zodu; fig. 4 — 8
wyiaéniaja sposéb wykonania i wyglad
piericienia wuszczelniajacego, wykonanego
z dwéch pierscieni, osadzonych jeden w
drugim, przyczem fig. 4 przedstawia prze-
kroj zewnetrznego dzieionego pierscienia,
fig, 5 — przekréj wewreliznego pierscie-
nia, fig. 6 — zestawione, wzglednie osa-
dzone jeden w drugim oba pierscienie w
widoku zgory; fig. 7 — gotowy pierscien
w czeéciowym przekroju, fig. 8 — per-
spektywiczny widok jednego z odcinkéw
gotowego pierscienia.

W diawnicy cylindra 1, otaczajacej
poruszajace si¢ tam i zpowrotem tloczy-
sko, jest osadzoma tuleja dlawnicowa 3,
przepokowiona w kierunku osiowym, Tule-
ja 3, zamknieta zprzodu i ztylu i zaopa-
trzoma w srodkowy otwor dla tloczyska 12,
posiada wewnairz popr.eczhe przegrody
5, ktorych w przedstawionym na fig. 1
przykladzie przewidziano dwie. Przegrody
5 dziela wnetrze tulei na jednakowej wiei-
koéci komory (na rysunku trzy), sluzace
do umieszczehia pierscieni wuszczelniaja-
cych. Wazne jest przytem, aby przegrody
5 obydwéch polowek tulei byly dokladnie
do siebie dopasowane.

Tuleja 3 przymocowana jest do po-
wierzchni pokrywy cylindra 1 zapo-
mocg. sworzni, przesumigtych przez o-
twory kolnierza 4, i nakretek 13, Obydwie
potowy tulei 3 sa do siebie przymocowane

zapomoca $rub i nakretek, osadzonych w
otworach 7 i 8.

Celem mnalezytego Scisriecia polowek
tulei 3 i uniknigcia przéplywu pary pomie-
dzy niemi, tuleja uksztaltowana jest w ta-
ki sposéb, ze posiada mniejsza dlugosé, niz
gniazdo dlawmicowe 2 oraz jest osadzona
w gniezdzie z pewnym luzem, dzigki cze-
mu para otacza tuleje 3 z zewnatrz. Ponie-
waz para moze doplynaé¢ wzdluz tloczy- -
ska 12 dzieki ukladowi piericieni uszczel-
niajacych w komorach 6 tylko do prze-
strzeni, mieszczacej si¢ pomiedzy tulejg a
tloczyskiem az do majblizszej komory i do
najblizszego pierscienia uszczelniajacego,
podczas gdy mazewnatrz tulei 3 para moze
doplynaé do przestrzeni, znajdujacej sig
pomiedzy zewnetrzna $ciany tulei i we-
wnetrzna $ciang gniazda dlawmnicowego
pokrywy cylindra 1, t. j. do swobodnej
czesci gniazda 2, i w ten sposob otacza od
zewnatrz tuleje 3, wiec ha obydwie poto-
wy tulei dlawnicowej dziala =z zewnatrz
bardzo wysokie ciSnienie, kiérego nie réow-
nowazy od wewnatrz zadne odpowiednie
przeciwcisnienie, wskutek tego obydwie
polowy tulei zostaja dociskane do siebie
mocno i szczelnie, '

Celem uszczelnienia przestrzeni 2, czy-
li uszczelnienia stykajacych sie powierzch-
ni pokrywy cylindra 7 1 kolnierza 4, na
wewngtrznej powierzchni kolnierza jest
wykonany pierécieniowy wystep 9, ktorvy,
jak to widaé z fig. 1, jest zaopatrzony w
ostra krawedz, Pod krawedzig tg jest ulo-
zony pierScien uszczelniajacy 10 z odpo-
wiedniego migkkiego tworzywa, np, azba-
stu, miedzi lub podobnego, osadzonego w
codpowiednim zlobku iub wykroju po-
wierzchni pokrywy cylindra 1. Ostra kra-
wedZz pierScieniowego wystepu 9 wciska
sie mocno przy dociaganiu érub 13 w miek-
kie szczeliwo 10, dzieki czemu osiaga sie
doskonale uszczelnienie oraz zapobiega sie
wyrzuceniu piercienia uszczelniajacego
10, Piericienia tego mozha nie stosowac,



wowczas ostra krawedz  pierscieniowego
wystepu 9 zostaje podczas dociggania $rub
13 bezpoérednio wciskana w powierzchnie
pokrywy cylindra 1, Pierscieniowy wystep
na powierzchni kolnierza ¢ gniazda stano-
wi caloéé¢ z kolnierzem lub jest wykonany
z innego tworzywa, niz kolnierz tulei i na-
stepnie zamocowywany zapomoca nitowa-
nia, spawania i t. d. w odpowiednim zlob-
-ku na powierzchni kolnierza tulei. W ta-
kim razie pierscieniowy wystep o ostrej
krawedzi wykonany jest ze szczegblnie
twardego tworzywa, dzieki czemu kra-
wedZ jego nalezycie wcina si¢ w po-
wierzchni¢ pokrywy cylindra.

Uszczelnienie pomi¢dzy tuleja a pokry-
wa cylindra jest przewidziane tylko przy
zewnetrznym koricu tulei, nie za$ przy we-
wnetrznym. Jest to bowiem niemozliwe w
zwyklych maszynach parowych, poniewsz
obrébka pokryw cylindréw nie jest doko-
nywana w jednakowy sposéb, wskutek
czego mie jest mozliwe wytwarzanie zapa-
sowych tulei dlawmicowych, dopasowywa-
nych nastepnie do gniazd o dowolnej we-
wnetrznej $rednicy. Dobrawszy dlugosé
tulei dtawnicowej w taki sposéb, aby byla
mniejsza, niz glebokos¢ dlawnicowego
gniazda cylindra, mozna wytwarzaé tuleje
dlawnicowe, nadajace si¢ do wszystkich
istniejacych gniazd dlawnic odpowiednich
rozmiarow,

Jest bardzo wazne, aby pierscienie .-
szczelniajace, osadzone w komorach 6 tu-
lei 3, zapobiegaly przenikaniu pary do tych
komér, a wigc, aby pierscienie te tworzy-
ly miezawodne zamkniecie komér. Osiaga
si¢ to zapomoca zastosywania przedsta-
wionych ma rysunku pierscieni uszczelnia-
jacych, W przykladzie wykonania wyna-
lazku, przedstawionym na fig. 1, w kazdej
z komér 6 sa osadzone dwa podzielne
pierécienie uszczelniajace, a mianowicie
jeden podzielny pierscien 14, otoczony ta-
ima, i jeden podzielny rowniez piersciei
15, otoczeny srubowa spigzyna 28 i skla-

dajacy si¢ z dwoéch pierscieni, osadzonyzh
jeden w drugim,

Pierscienn uszczelniajacy 14 sklada sie
w odmianie wykonania wedlug fig, 2 i 3 z
trzech oddzielnych czgéci, wykonanych -
dowolnego tworzywa, np. z Zelaza lub in-
nego metalu, lub tez z wegla i temu po-
dobnego tworzywa. W miejscach styka
poszczegblne czeSci pierScienia zaopatrzo-
ne sa w wystepy, zachodzace za siebie
wzajemnie, w sposéb widoczny z fig. 2,
przy sktadaniu piericienia i zapobiegajace
przenikaniu pary przez pierscienn w kierua-
ku prostopadlym do czolowej powierzch-
ni pierScienia, lecz nie w kierunku jego
promienia, Odcinki pierscienia 14 sa oto-
czone i przytrzymywane za posrednictwem
tasémy metalowej 18 ze staii lub innego od-
powiedniego tworzywa. Tasma ta posiada
w przykladzie wykonania wedlug fig. 2 i1 3
w przyblizeniu szeroko$é pierScienia 14,
dzigki czemu szczeliny stykowe pomiedzy
odcinkami pierécienia zostaja calkowicie
przykryte w kierunku promieni (fig. 2).
Korice tasmy metalowej 18, przedstawio-
nej na fig. 2 czesciowo w przekroju, 3
przytrzymywane dwiema spreiynami Sru-
bowemi 19, Celem ulozenia sprezyn 19 je-
den z wycinkéw pierScienia 14 jest po-
srodku pomiedzy swemi obydwoma kon-
cami zaoparzony na obwodzie w wykroj
lub wyzlobienie 20, posiadajacy odpowie-
nie wymiary, Poza tem, w przeciwienstwie
do zwykle stosowanych pierscieni, wycin-
ki pierscienia 14 mie posiadaja innych wv-
krojéw lub wyzlobien, nie sa w1ec osla-
bione,

Dzigki opisanemu uksztaltowaniu pier-
$cienia uszczelniajacego wykorzystana zo-
staje cala wewnetrzna przestrzen tulei
dlawnicowej celem ulozenia pierscieni u-
szczelniajacych, wskutek czego pierscie-
niom nadana zostaje mozliwie najwieksza
érednica, przez co powigksza si¢ znacznie
ich wytrzymalo§é, Jezeli tasma 18 po od-
wréconej od cylindra stronie dfawnicy lub



komory przylega szczélnie ‘do odpowied-
niej przegrody tej komory lub sasiedniego
pierscienia uszczelniajacego. woéwczas o-
siaga si¢ w tem miejscu catkowite zabez-
pieczenie przed przejSciem pary pomiedzy
czesciami pierscienia w kierunku promie-
nia, zwlaszcza gdy tasma 18 posiada sze-
roko$é pierscienia 14,

" Celem uniknigcia przesuwu tasémy 18

wpoprzek cbwodu pierscienia 74 jedna z
krawedzi obwodu pierscienia uszczelniaja-
cego 14 zaopatrzona zostaje w wystep 30
o wysokosci, odpowiadajacej mniej wieczj
grubosci tasmy, t. j. o wysokoséci okoto
2/10 mm, Wystep powyzszy jest np. wy-
konany zapomoca nieznacznego nagryzo-
wania powierzchni obwodowej pierscienia
14, przyczem piericieri 14 zostaje ulozony
‘w komorze w taki sposnb, aby umieszczo-
ny przy krawedzi wystep 3G znajdowal sig
od strony cylindra. Tasma 18 =zostaje
przyciskana za poéredniclwem wystepu
pierScienia do nastepnego pierscienia u-
szczelniajacego komory, wzglednie do
przyleglej przegrody komory, wobec cze-
go osiaga sie catkowite uszczelnienie w
kierunku promieniowym.,
- Zamiast dwoch sprezyn srubowych 19
mozna stosowaé tylko jedna, o wigkszej
‘preznosm jednak wskazane jest raczej
stosowanie dwéch sprezyn, umeozliwiajace
wykonywanie odpowiednio plytszego wy-
zlobienia do ulozenia sprezyn na jednym
z odcinkéw piericienia, czyli mniejsze 0-
stabienie tego ostatniego.

Drugi pierscien uszczelniajacy 15, u-
tozony w kazdej z komér § w przykladzie
‘wykonania wedlug fig. 1, sklada sie z ze-
wnetrznego piersScienia 21 o przekroju w
‘ksztalcie litery L (fig. 4) i wewnetrznego
pierScienia 24 (fig. 5) o pizekroju prosto-
katnym, Pierscieri 24 jest dopasowany do
pierScieniowego zaglebienia 23, wykona-
hego w pierécieniu 21, PierScien 21 jest
zaopatrzony na obwodzie w piericieniowy
“zhobek 22, sluzacy do uiozenia sprezyny

$rubowej 28 (fig. 1 i 7). Dokladne dopaso-
wanie pierscieni 24 i-21 osiaga -si¢ przez
wytaczanie i, w razie potrzeby, przez d»-
szlifowywanie, Fig. 6 przedstawia widok
zestawionych, wzglednie osadzonych jeden
w drugim pierscieni 27 i 24, Osadzone je-
den w drugim pierscienie zostaja nastep-
nie dzielone przekrojami 25 na zadana -
loé¢ odcinkéw, w danym przykladzie -~
trzy. Przecinanie pierscien1 27 i 24 usku-
tecznia si¢ po osadzeniu pierScienia 24 w
pierscieniu 21, » |

Po podzieleniu pierscieni na odcinki,
poszczegolne odcinki wewnetrznego pier-
Scienia 24 zostaja przesuniete wzgledem
odcinkéw pier§cienia zewnetrznego 21 o
tuk np. 26 (fig. 7). Wielkos¢ tego luku za-
lezy od dlugosci wystepu, wzglednie wpu-
stéw i zlobkéw odcinkéw piericienia, kto-
ra nalezy utrzyma¢. Kazdy z odcinkéw we-
wnetrznego pierscienia 24 zostaje, po prze-
sunigciu, w odpowiedni sposéb polaczony
na stale z odpowiedn'm odcinkiem ze-
wnetrznego pierscieniia 21, np. zapomo:a
nitéw 27, lub w inny odpowiedni sposéb,

.za poSrednictwem np. spawania, lutowa-

nia i t. d. Fig. 8 przedstawia w widoki
perspektywicznym jeden z wykonanych
w powyzszy sposéb odcinkéw pierscienia
uszczelniajacego 15, skladajacy sie z prza-
sunietych wzgledem sicbie odcinkéw pie:-
Scieni zewnegtrznego 21 i wewnetrznego 24
i zaopatrzony na jednym koncu w zlobek,
a na drugim — we wpust lub wystep.
Ztobki i wpusty poszczegodinych odcinkéow
pierscieni s do siebie dokladnie dopaso-
wane, wobec czego osiaga sie w majprost-
szy spos6b mozliwie dokladne uszczelnie-
nie pier§cieni w kierunkach promieniowym
i prostopadlym do czolowej mpowierzchni
piericieni bez stosowania zmudnej pracy
gryzowania.

Przy zastosowaniu opisanego powyzej
piericienia zewnetrznego o przekroju w

ksztalcie litery L, powierzchni¢ rozgrani-

czajaca obydwa pierécienie 21 i 24 stano-



wi po stronie wewnetrzne‘j szczelina sty-
kowa, ktéra moze stuzyé do doptowadze-
nia smaru, Pierscienie moga réwniez po-
siadaé przekr6j innego keztaltu; pierscied,
obejmujacy czworokatny pierscied 24, mo-
ze posiadaé np. przekrdj w ksztalcie lito-
ry U.

P1ersc1enme uszczelniajgce 14, otoczone
taéma metalowa 18, moga byé uksztattn-
wane w spos6b, stosowany do pierscieni
15, przedstawiony na fig, 4 — 8 i powyzei
opisany, z wyjatkiem wykonywania zlsbka
pierscieniowego 22, sluzacego do ulozenia
sprezyny 28, przyczem w kazdej z kom’r
podzielnej tulei 3 osadza si¢ dwa pierscie-
nie tego rodzaju lub ogranicza sie w pew-
nych warunkach do stosowania tylko jed-
nego, odpowiednio szerszego . pierScienia
14 tegoz rodzaju.

Zastrzezenia patentowe.

1. Uszczelnienie dtawnic tloczysk pa-
rowozéw, poruszanych para przegrzana,
sktadajace si¢ z tulgi, osadzonej w dlawni-
cy i podzielnej w kierunku osiowym oraz
zaopatrzonej w poprzeczne przegrody,
tworzace komory, stuzace do umieszczania
pierscieni uszczelniajacych, - znamienne
tem, ze podzielna tuleja jest umieszczona
z pewnym luzem w gniezdzie dlawmicy,
wskutek czego para doplywa do przestrze-
ni, znajdujacej si¢ pomiedzy zewngtrzna
powierzchnia tulei i wewnetrzna po-
wierzchnia dlawnicy i $ciska szczelnie czz-
$ci tulei, przyczem pierscienie uszczelnia-
jace zapobiegaja doplywowi pary do wnq-
trza komér tulei,

2. Uszczelnienie wedlug zastrz. 1,
znamienne tem, ze uszczelnienie pomiedsy
kolnierzem tulei, osadzonej luzno w gniez-
dzie dlawnicy, a pokrywa cylindra usku-
tecznia si¢ zapomoca picrscieniowego wy-
stepu o ostrej krawedui wykonanego na
powierzchni kolnierza.

3. Uszczelnienie wedlug zastrz, 1 i 2,
znamienne tem, ze pomiedzy pokrywa cy-
lindra a kolnierzem tulei znajduje si¢ pod
piercieniowym wystepéem podkladka =z
miekkiego tworzywa.

4, Uszczelnienie wedlug zastrz, 1,
znamienne tem, Zze w komorach podzielnvj
tulei mieszcza si¢ podzielne pierscienie
uszczzlniajace, sktadajace sie z dwéch, do-
ktadnie do siebie dopasowanych, podziel-
nych pierscieni wytoczonych, ktérych po-
laczenie wpustowe uskutecznia si¢ przez
przesuniecie osadzonych jeden w drugim
odcinkéw zewnetrznego i wewnetrznego
piersciend,

5. Sposéb wykonania pierscieni do
uszczelnienia wedlug zastrz. 4, znamienny
tem, ze przecinanie pierécieni na odcinki
wykonane zostaja po osadzeniu pierécieni
jednego w drugim,

6. PierSciern do uszczelnienia Wedlug
zastrz, 4, znamienny tem,ze odcinki oby-
dwoch podzielnych pierscieni, ulozonych
jeden na drugim, wzglednie jeden w dru-
gim, zostaja, po przesumecmu, polaczone ze
soba na stale.

7. Piersciern do uszczelnienia wedlug
zastrz. 4, znamienny tem, Ze zewnetrzny
pieréciei posiada przekréj o ksztalcie :ii-
tery L, a pierScien wewngtrzny — prze-
kréj prostokatny. .

8. Uszczelnienie we«llug zastrz. 1,
znamienne tem, ze w komiorach podzielnej
tulei znajduja si¢ podzielne pierscienie -
szczelniajace, ktérych czesci skladowe sa
§ciskane otaczajaca je tasma metalowa,
ktérej korice sa ze soba polaczone za po-
$rednictwem sprezyn.,

9. Pierécien do uszczelnienia wedlug
zastrz, 8, znamienny tem, Ze otaczajaca go
taséma metalowa posiada szerokosé, réwna
szerokoSci pierScienia, wskutek czego
szczeliny stykowe pierécienia zostaja cal-
kowicie przykryte metalowa tasma,

10. Pierscieri do uszczelnienia wedtug



zastrz. 8, znamienny tem, ze jedna z kra-
wedzi obwodu pierscienia zaopatrzona jest
w pierscieniowy wystep, tworzacy oparcie
dla metalowej tasmy,

11. Pierécien do uszczelnienia wedlug
zastrz, 8, znamienny tem, ze obwod jednej
z czeSci skladowej pierscienia jest zaopa-

trzony w zaglebienie, w xtérem mieszczq
si¢ sprezyny, napinajgce tasme.

Gustav Huhn.
Zastepca: M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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