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&9 Dispositif de positionnement d’éléments sur un plateau pour la fabrication de palettes de manutention.
p p p p p

@ Le dispositif de positionnement est constitué d’un {
corps creux rigide (1) en forme de parallélépipéde 1
allongé comportant une fente longitudinale (4), & lin- N\ S 10
térieur duquel est située une régle (2) en matériau défor-
mable pouvant faire saillie 4 Pextérieur par ladite fente 2] 11
(4) sous Paction d’une enveloppe souple (3) alimentée en 9 &
fluide sous pression. 8 / _1b
Ce dispositif permet de positionner ensemble sur le 1a—_| -
plateau d’une table de clouage, plusieurs blocs de bois pou- 7 = ~13
vant présenter des écarts dimensionnels. ;A’/é
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654 512
REVENDICATIONS

1. Dispositif de positionnement d’éléments sur un plateau pour
la fabrication de palettes de manutention, caractérisé en ce qu'il
forme un ensemble monobloc constitué d’un profilé creux (1) en
forme de parallélépipéde allongé comportant une fente longitudinale
(4) ménagée dans une paroi (1C) du profilé, 4 I'intérieur duquel est
située une régle (2), en matériau déformable, dont la section trans-
versale est en forme de T, 'Ame (7) de ce T pouvant faire saillie &
Iextérieur du profilé par la fente (4) sous I'action d’une enveloppe
souple (3) située a I'intérieur du profilé (1) et alimentée en fluide sous
pression, la paroi (1C) du profilé (1) formant butée d’arrét de la
régle (2).

2. Dispositif de positionnement selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que des taquets (14) situés & P'extérieur du profilé creux (1)
sont portés par I'dme (7) de la régle (2).

3. Dispositif de positionnement selon I'une des revendications 1
ou 2, caractérisé en ce que des ressorts (13) sont interposés entre les
ailes de la régle (2) et la paroi (1C) du profilé creux dans laquelle est
ménagge la fente (4).

4. Dispositif de positionnement selon I"une des revendications 1
a 3, caractérisé en ce que la régle (2) est réalisée en une matiére plas-
tique de dureté comprise entre 50 et 100 Shore D.

5. Dispositif de positionnement selon 'une des revendications 1
4 3, caractérisé en ce que la régle (2) est réalisée en un élastomére de
dureté comprise entre 70 et 100 Shore A.

6. Dispositif de positionnement selon I'une des revendications 1
4 5, caractérisé en ce que Penveloppe souple (3) est munie d’une en-
veloppe protectrice déformable.

La présente invention concerne un dispositif de positionnement
sur un plateau d’éléments pour la fabrication de palettes de manu-
tention.

Lors de la fabrication de palettes de manutention, le positionne-
ment des divers éléments, par exemple planches ou blocs en bois,
constituant ces palettes, exige un temps assez long. En effet, les cotes
d’encombrement des palettes doivent &tre respectées avec précision,
car elles font 'objet de normes et sont régies par des réglements.

On connait, pour réaliser ce positionnement, un appareil com-
portant un plateau harizontal dont 'un des cdtés porte une plaque
d’appui fixe constituant une surface de référence, et sur lequel
peuvent se déplacer deux sorte de réglettes, les unes perpendiculaires
et les autres paraliéles 4 la plaque d’appui. Pour effectuer le position-
nement des éléments de palettes, ces réglettes prennent appui sur ces
éléments et délimitent avec la plaque d’appui fixe le contour de la
palette & réaliser. Pour que cet appareil puisse remplir parfaitement
son rdle, il faut que les faces opposées des éléments & assembler
soient parfaitement parall¢les entre elles et que les faces adjacentes
soient perpendiculaires.

On connait encore des appareils de positionnement comportant
un plateau horizontal muni de dispositifs de positionement et de
maintien des éléments 4 assembler comprenant chacun au moins une
butée fixe, réglable en position, et une butée mobile actionnée par un
vérin appliquant 'élément & assembler contre la butée fixe. Avec un
tel appareil, les éléments 4 assembler sont positionnés et maintenus
en place individuellement. Mais un tel appareil comporte de nom-
breux vérins nécessitant chacun une conduite d’alimentation en
fluide moteur, gazeux ou liquide, ce qui complique le réseau d’ali-
mentation des vérins, et, en multipliant le nombre de raccords et de
joints nécessaires 4 sa réalisation, multiplie les risques de fuites.
Enfin, un tel réseau d’alimentation est encombrant du fait qu'il com-
porte une conduite d’alimentation par vérin.

L’invention a pour but de remédier 4 ces inconvénients. Elle
propose un dispositif de positionnement de conception simple, de

coiit relativement faible et d’utilisation plus simple que celle des ap-
pareils de positionnement déja connus. En outre, ce dispositif
permet un positionnement correct et constant, par rapport 4 un plan
de référence, d’éléments pouvant présenter des écarts dimensionnels

5 importants.

A cet effet, le dispositif de positionnement selon I’invention est
constitué selon les caractéristiques de la revendication 1.

Un mode de réalisation de I'invention sera décrit ci-aprés, 4 titre
d’exemple non limitatif, avec référence aux figures annexées dans

10 lesquelles:

— lafig. 1 est une vue en coupe transversale du dispositif de po-
sitionnement selon I'invention, en position de repos,

— lafig. 2 est une vue en coupe transversale du dispositif de po-
sitionnement selon I'invention, en position de travail,

15— lafig. 3 est une vue en plan du dispositif de positionnement
selon 'invention, en position de repos,

— la fig. 4 est une vue en plan du dispositif de positionnement
selon I'invention, en position de travail.

Un exemple de dispositif de positionnement selon I'invention est

20 constitué par un corps creux rigide 1 4 I'intérieur duquel sont dispo-
sées une régle 2 en matériau plastique déformable et une enveloppe
souple 3.

Le corps creux rigide 1, en forme de parallélépipéde allongé, de
section carrée ou rectangulaire, réalisé par exemple dans un profilé

25 rigide métallique, comporte une fente longitudinale 4 ménagée dans
I'un de ses cotés s’étendant sur toute la longueur du corps creux 1.
Des bouchons 5 et 6 obturent ce dernier 4 ses extrémités.

La régle 2, réalisée en un matériau plastique déformable, d’une
dureté voisine de 65 Shore D par exemple, est disposée a I'intérieur

30 du corps creux 1 et s’étend sur toute la longueur de celui-ci. Elle a

une section transversale en forme de T. L'4me 7 de la régle 2 a une

largeur légérement inférieure 4 celle de la fente longitudinale 4 du

corps creux 1. Des trous borgnes 8, de méme axe que 'dme du T,

sont ménagés de place en place 4 intervalles réguliers dans cette 4me

7. Les extrémités 9 et 10 des ailes de la régle 2 s’appuient sur les

parois 1a et 1b intérieures, opposées et paralléles, du corps creux 1 et

peuvent glisser sur ces derniéres. Des cuvettes 11 sont ménagées a

intervalles réguliers dans la face des ailes de la régle 2, tournée vers

la fente 4 du corps creux 1.

4 L’enveloppe souple 3, imperméable aux fluides gazeux et liqui-
des, réalisée en matiére élastomére par exemple, est disposée a I'inté-
rieur du corps creux 1, 4 'opposé de "Ame 7 de la régle 2. Cette en-
veloppe s’étend sur toute la longueur du corps creux 1. Elle est
munie d P'une de ses extrémités d’un conduit de fluide 12 traversant

45 le bouchon 6.

Des ressorts 13 sont disposés entre la régle 2 et la paroi Ic du
corps creux 1 dans Jaquelle est ménagée la fente 4, les extrémités de
ces ressorts prenant appui, d’une part sur le fond des cuvettes 11 de
la régle 2, d’autre part sur ladite paroi lc.

50 Enfin, des taquets 14 de forme trapézoidale peuvent &tre enfichés
sur I'dme 7 de la régle 2 par des tétons 15 engagés dans les trous
borgnes 8, ces taquets débordant du corps creux 1.

Le fonctionnement du dispositif objet de I'invention va étre
décrit maintenant en prenant comme exemple le positionnement de

55 blocs en bois, en forme de dés, utilisés pour la fabrication de palettes
de manutention & quatre entrées (fig. 3 et 4).

Ces blocs en bois 16 sont disposés, sans soin particulier, dans des
emplacements d’un plateau P ou table de clouage pour la fabrication
de palettes. Ces emplacements sont délimités par une face d’appui 17

60 faisant partie de la table de clouage, par des butées 18 et 19, dont la
position a &té préalablement réglée suivant les dimensions de la
palette & fabriquer, et par le dispositif de positionnement selon I'in-
vention, solidarisé a la table P, qui occupe une position sensiblement
paralléle 4 la face d’appui 17. Un fluide gazeux ou liquide est admis

65 sous pression par le conduit 12 dans I'enveloppe souple 3 qui aug-
mente de volume et déplace la régle 2 dont I"ame 7 fait saillie par la
fente 4 & I'extérieur du corps creux 1, poussant les blocs 16 jusqu’a
ce qu’ils s’appliquent sur la face d’appui 17 et les butées 18, et occu-
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pent ainsi précisément la position qui leur est assignée. La suite de la
fabrication de la palette peut alors se poursuivre par le clouage de
traverses reliant les blocs entre eux. Une fois cette opération effec-
tuée, on supprime la pression dans I'enveloppe souple 3 et, sous
Paction des ressorts 13, comprimés lors de I"opération de positionne-
ment des blocs, la régle 2 reprend sa position primitive & P'intérieur
du corps creux 1.

Les avantages présentés par le dispositif, objet de 'invention,
sont les suivants:

— gréce a ce dispositif, on peut positionner commodément, de
fagon précise, des pieces présentant des écarts dimensionnels. En
effet, sous P’effet de la pression régnant dans I’enveloppe souple 3, la
déformation de la régle 2 vient compenser ces écarts, en particulier
ceux dus aux tolérances de fabrication; on peut, de méme, maintenir
commodément une piéce dont les faces opposées ne sont pas paralle-
les, l’écart de parallelisme étant compensé par la déformation de la

654512

régle 2 sous I'effet de la pression régnant dans ’enveloppe souple 3;

— un tel dispositif utilisé sur une table de clouage pour la fabri-
cation de palettes, assurant le positionnement et le maintien de plu-
sieurs éléments, permet de supprimer un certain nombre de vérins
positionnant et maintenant individuellement en place des éléments
constitutifs des palettes; il en résulte que le nombre de conduites
d’alimentation sous pression des vérins est diminué, ce qui simplifie
la table de clouage, diminue les risques de fuites de fluides sous pres-
sion et en facilite Putilisation.

En variante, on peut envisager de doter enveloppe souple 3
d’une enveloppe protectrice déformable assurant un renforcement de
cette enveloppe souple.

Afin qu’elle ait une bonne déformation, tout en ayant une rigi-
dité suffisante, la régle 2 peut &tre réalisée en matiére plastique de
dureté comprise entre 50 et 100 Shore D ou en un élastomére de
dureté comprise entre 70 et 100 Shore A.
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