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Erfindungsanspruch:

Selbstanpassende Radialdichtung fiir Zylinder groBen Durchmessers innerhalb wiélriger Losungen
bis zu 50 % seines Umfanges eintauchend, bei der die Dichtung, bestenend aus Polytetraflizorathylen
oder Polypropylen, ohne metallische Stiitz- und Federelemente, KaltfluR sowie Wirmespannungen
und -dehnungen bei Arbeitstemperaturen bis 70°C kompensiert, so daB Defekte am Dichtspalt
ausgeschlosssn werden, dadurch gekennzeichnet, da ein Halbring (5) aus Plaste bestshend, im
Querschnitt gesehen, Y-férmig ausgebildet ist, wobei die beiden spiegelbildlich unter einem Winkel
zur senkrecht stehenden Achse verlaufenden Stege eine halbkreisférmige Nut bilden, sowie an ihren
Enden kreisfdrmig konvex auslaufen und iiber eine kreisformige konkav verlaufende Nut in die volle
Breite des senkrecht verlaufenden Steges (ibergehen, dessen Ende im Gegensatz zu den beiden
spiegelbildlich unter einem Winkel zur senkrechtstehenden Achse verlaufenden Stege kreisférmig
konkav abgeschlossen wird und daf'im Bereich des durch die kreisférmig konkav verlaufenden Nuten
geschwichten Querschnittes des senkrecht verlaufender Steges U-férmige Nuten mit
halbkreisférmigen Nutgrund unter 90°C zur senkrechtstehenden Achse angeordnet sind und den
senkrechtverlaufenden Steg in ainer U-formigen Nut (6) mit halbkreisférmigen Nutgrund gefihrt wird,
wobeizwischen den halbkreisformigen Nutgrund und dem kreisfdrmig konkav verlaufenden Abschiuf
des senkrecht verlaufenden Steges geschlossenzellige Elaste (7) mit kreisformigen Querschnitt
angeordnet ist und die beiden spiegelbildlich unter einem Winkel zur senkrechtstehenden Achse
verlaufenden Stege im Bereich ihres kreisformig konvex verlaufenden Abschlusses elastisch unter
Vorspannung am Zylinder groBen Durchmessers anliegen.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwandungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine selbstanpassende radiale Abdichtung eines mit hohen Strémen belasteten und bis zu 50% seines
Umfanges in wiirigen L8sungen mit Arbeitstemperaturen bis 70°C elntauchenden metallischen Zylinders groBen
Durchmessers in der Galvanotechnik,

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die bekannten technischen L8sungen nichtschlaifender Dichtungen in Form von Fangrillen, Schleuderringen, Labyrinthringen,
Spritzringen sowie rlickl4ufige Gewinde und Verzahnungen, die zum Teil mit Filzringen kombiniert werden, bilden je nach
Ausfiihrung eine Abdichtung gegen Staub baw. Spritzwasser. Fiir unter Druck anstehende wilrige Lésungen, mit zum Teil
aggressiven Charakter, sind die genannten Dichtungsformen nicht geeignet.

Waeitere bekarinte technische L sungen, die die Aufgabe haben, den Zutritt von Fremdstoffen faster, flissiger oder auch
gasfdrmiger Art in die Lage zu verhindern, sind schlsifende Dichtungen. Als Dichtungswerkstoffe kommen hierfiir Filz, Leder,
Elaste und Plaste 2ur Anwendung. Die Werkstoffe Filzund Leder sind fiir wiBlrige L8sungen nicht gesigriet. Elasts sind gegeniiber
stark sauren und oxidierenden S#uren nicht oder nur begrenat einsetzbar.

Ein typischer Vertreter fiir schleifende Dichtungen sind Radialdichtringe der unterschiedlichsten Ausfiihrung. Sie bestehen aus
einem metallischen Geh4use und der Dichtungsmanschette mit Schnurfeder. Diese Ausfihrungsform ist jedoch auf Grund der
metallischen Bauelemente fir wiBrige L8sungen mit tsilweise aggressiven Charakter ebenfalls nicht anwendbar.

Baim Einsatz von Polytetrafluorsthylen als Dichtungsmaterial muB beachtet werden, daB sich der sogenannte Kaltflu8 nicht
auswirken kann. Diese Bedingung wird jedoch nur bei Nut-Feder-Dichtungen erfillit, Das Dichtungsmaterial wird hierbei
eingskammaert, eine MaBnahma, die dazu fiihrt, dad sich Polytetrafluoréithylen dann Shnlich wie ein elastischer Werkstoff verhlt.
Dlese Dichtungsform ist jedoch auf Grund des metallischen Federelementes in aggressiven Medien wie in deren
Umgebungsbereich nicht e'nsetzbar. Dichtringe fir Zylinder mit groBen Durchmesser, bei denen keine metallischen
Stdtzelemente verwendet werden und die in der Lage sind, Spannungen zu kompensioren, die aus der Deformation durch
WiérmeeinfluB herriihren und somit Defekte am Dichtspalt ausschlieBen, sind nicht bekannt.

Zlel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist, fiir Zylinder groen Durchmessers, die bis zu 50% ihres Umfanges in waBrigen Lésungen mit
Arbeitstemperaturen bis 70°C eintauchen, einen Dichtring mit hoher Betriebssicherheit, bei geringem technischen und
technologischen Aufwand gegeniber bekannten Vorrichtungen, 2u schaffen.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe 2ugrunde, einen Dichtring beispielsweise aus Polytetrafluoriithylen oder Polypropylen ohne
metallische Stdtz- und Federelemante, der KaltfluB des Dichtungswerkstoffes sowie Wirmespannungen und -dehnungen
kompensiert, so daB Defekte am Dichtspalt ausgeschlossen werden, fir einen mit klciner Drehzahl rotierende Zylinder mit
groBem Durchmesser, der bis zu 50% seines Umfanges in warige Lésungen, mit teilweise aggressiven Charakter und
Arbeitstemperaturen bis 70°C eintaucht, zu schaffen, Erfindungsgem&B wird die Aufgabe geldst, indem ein Halbring aus Plaste
bestehend, Im Querschnitt gesehen Y-férmig ausgebildetist, wobel die beiden, spiegelbildiich unter einem Winkal zur senkrecht
stehenden Achse verlaufenden Stege eine halbkreisférmige Nut bilden, sowie an ihren Enden kreisf8rmig konvex auslaufen und
{ber eine kreisférmige konkav verlaufende Nut in die volle Sreite des senkrecht verlaufenden Steges ibergehen, desser Ende im
Gegensatz zu den beiden spiegelbildlich unter einem Winkel zur senkrechtstehenden Achse verlaufenden Stege kreisformig’
konkav abgeschlossen wird.

Im Bereich des durch die kreisférmig konkav verlaufenden Nuten geschwiichten Querschnittes des senkrecht verlaufenden
Steges sind U-frmige Muten mit halbkreisférmigen Nutgrund unter 90° zur senkrechtstehenden Achse angecrdnet, Der
senkrecht verlaufende Steg, des im Querschnitt gesehen Y-férmiger: Ha'bringes, wird in einer U-férmigen Nut mit
halbkreisfdrmigen Nutgrund gefiihrt, wobel zwischen den halbkrei stormigen Nutgrad und dem kreisférmig konkav verlaufenden
AbschluB des senkrecht verlaufenden Steges geschlossenzellige Elasta mit kreisférmigen Querschnitt angeordnet ist. Dabei
iiegen die beiden spiegelbildlich unter einem Winkel zur senkrechtstehenden Achse verlaufenden Stege im Bereich ihres
kreisfdrmig konvex verlaufenden Abschlusses elastisch unter Vorspannung am Zylinder groBen Durchmessers an,

Mit der erfindungsgem#Ben L&sung wurde ein Dichtring ohne metallische Stiitz- und Federelemente fiir einen mit klsiner
Drehzahl rotierender Zylinder mit groBem Dui zhmesser, der bis zu 50% seines Umfanges in wiiB8rige Lésungen mit
Arbaeitstemperaturen bis 70°C eintaucht, bei geringen technischen und technologischen Aufwand geschafien, der KaltfluR des
Dichtungswerkstoffes, sowie Wérmespannungen und -dehnungen kompensiert, so daB8 Defekte am Dichtspalt ausgeschlossen
werden,

Ausilhrungsbaisplel

Die Erfindung soll anhand eines Ausfiihrungsbeispieles niher er'dutert werden, Die Zeichnung zeigt eine Teilansicht der
Seitenansicht im Schnitt des mit kleiner Drehzahl rotierenden Zylinders 1 mit groRem Durchmesser, einer radial dazu
angeordneten halbkreisférmigen, unldslichen Anode 2, dem Abscheideraum 3 mit der durchstrdmenden wirigen Lésung 4
sowie den Halbring 5, der im Querschnitt gesehen, Y-férmig ausgebildet ist. Der senkrecht verlaufende Steg des im Querschnitt
gesehen Y-frmigen Halbringes 6 wird in einer U-frmigen Nut 6 mit halbkreisférmigen Nutgrund gefiihrt, wobei zwischen dem
halbkreisformigen Nutgrund und dem kieisférmig konkav verlaufenden AbschiuB des senkrecht verlaufenden Steges
geschlossenzellige Elaste 7 mit krelsférmigen Querschnitt angeordnet ist. Dabei liegen die beiden spiegelbildlich unter einem
Winkel 2ur senkrechtstehenden Achse verlaufenden Stege im Bereich ihres kreisférmig konvex verlaufenden Abschlusses
elastisch unter Vorspannung am Zylinder 1 groBen Durchmessers an, sc daB KaltfluB nicht eintreten kann bzw. kompensiert
wird. Bei Temperaturbelastung erfolgt die Kompensatior: der Warmespannu 'gen und -dehnungen durch das reversible
Auswandern der beiden spiegelbildlich unter einem Winkel zur senkrechtstel enden chre verlaufenden Stege im Bereich ihrer
Querschnittsverjiingung im Bereich des Werkstoffes baw. teilweise durch reversible Verformung der geschlossenzelligen
Elaste 7.
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