CESKOSLOVENSKA

SOCIALISTICKA

REPUBLIKA
(19)

R

URAD PRO VYNALEZY

A OBJEVY

POPIS VYNALEZU

K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

(61)

{23) Vystavna priorita
(92) Prihlasené 15 11 T9
(21) PV 7806-T9

(40) Zverejnené 30 04 81
(45) Vydané 30 04 1982

210 090

(51) Int. Cl.3

H 01 R 15/06

(75)

Autor vynslezu  VERBICH OTTO ing. a VRABEL MARIAN ing,, BRATISLAVA

(54) Koaxidlny konektor

Vyndlez sa tyka koaxiélneho konek- !

tora umo¥ujiceho rychle pripéjanie ko-
axidlnych kéblov k meracim pristrojom a
plné vyu¥itie meracich automatov pre hod- ©
notenie koaxiélnych kdblov. Konektor Jje
vytvoreny z upinacieho puzdra, pozosté-
vajiceho z valeovej a klie3tinovej fasti
a z posuvnej objimky, ukonlenej pritled- o
nym krdfkom, Objfmke je nasunutéd na upi-

nacie puzdro, nad klie3tinovou &astou

ktorého je umiestnend tlakové pru¥ina,
opierajdca sa o pritlalny kri¥ok a valco-

vi Sast upfnacieho puzdra. V upinscom
puzdre je v nalisovanej teflénovej vloZke i

upevnend rozrezend dutinka s kdnusovitym
otvorom pre vnitorné jadro koaxidlneho

kébla,
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Vynélez sa tfka koaxiélneho konektora pre rfchle pripdjanie koaxidlnych kéblov, nae
priklad kédblov pre televizne kéblové rozvody, k meracim pristrojom,

Pri vyrobe a pouZfvani koaxidlnych kdblov vystupuje potreba ich pripédjenia kx meracim
pristrojom, ktorymi sa zistujd vysokofrekveniné vlastnosti tyehto kéblov, K tomuto udlelu
sld¥ia konektory, ktoré umoZiujs rozoberatel’né pripdjanie kocaxidinych kéblov k pristrojom,
Znéme sd rézne druhy konektorov, podla rozmerov & vinovych impedanclif kdblov, odli3ujdce
sa kvalitou a sp8sobom montdie,

V sdlasnosti pouZfvané konektory pre pripédjanie koaxidlnych k&blov sd v podstate

z h¥adiska elektrického pripéjania vyhovujdce, ale ich mont4¥ Je porerne obta¥nd a hlavne
zdThav4, Zatial S0 samotné meranie prebicha behom niskoTko sekund, trv4 namontovanie ko=
nektora 5 aZ 15 mindt. V#&Sina pouXfvanych konektorov Je v podstate rielend tak, Ze pri=-
péjanie kédble ku konektoru sa uskutoZifiuje zasunutfm vndtorného jadra koaxidlneho k#bla 4o
puzdierka a zavedenim vonkajsiehc Jadra, zvy&ajne opletenia z medenych drbtikdv, medzi

distendné krifky, ktoré sa zoskrutkovanim uzdveru konektora stiahnu, Pri zaskrutkovanif sa
asto stéva, Ze sa vmitorné jadro vyvledie, vznikne nedokonaly spoj a eeld montdZ treba

zopakovat, Tieto nevyhody sa najvyraznej¥ie prejavajy pri zavédzant modern&ch automatice
kych meracich systémov, vyuZfitie ktorfch prichédza do dvehy pri meranf velkifch vyrobnych
df%o0X, a kde uvedené nevghody znemoZfujd plné vyuZitie automatizdeie merania vysokofrek-

venénych parsmetrov koaxidlnych kéblov,

Vy%%ie uvedené nedostetky odstratiuje predloZeny vyndlez koaxidlneho konektora, kto-
rého podstate spo¥iva v tom, %e je vytvoreny z upfinacieho puzdra, pozostdvajsceho z valco-
vej Zasti a z klieXtinovej 8asti so zavédzacim kuZelovym otvorom, a z posuvnej objimky,
zakon*enej pritla¥nym kriZkom, nasunutej na upfnecie puzdro, prifom nad klieXtinovou %ag=-
tou upinscieho puzdra je umiestnend tlakové pruZina, ktord dossdd.nas pritledny kriZok a

valcovy Cast upinaciahe puzdra,

Vvhody navrhovaného rielenia spodfvajd v tom, #e pri rovnasked kvalite elektrického
pripojenia sa skrdti monté% konektorov z 5 a% 15 mimit na niekolko sekind, %¢ pri meranf
veXYkjch vyrotngech dl¥ok predstavuje zna¥né Jssové dspory. Bal¥ou vyhodou rychlomontovatel'-
nych konektorov je, Ze prakticky vyludujd mo%iost nedokonalého spoja medzi vndtornym
Jjadrom kébla e konektora, &fm sz uetr{ &as potrebny na opaskovanu monté¥ a pripédjanie,
Napokon aplikdecia tychto konektorov umoZnf plné vyu¥itie meracich automatov pre hodnotenie
koaxi élnych kdblove

Na pripcjenom vykrese sa na obrdzku v prie¥nom reze zndzorkuje koaxiélny konektor

pre rychle pripojovenie koaxidlnych k&blov,

Koaxiélny konektor je vytvoreny z upinacieho puzdrs ], pozostéva,jucého 2z valcoveJ
tasti 2 a klieStinovej Zasti 3, zekonlenej zavddzacim ku¥elovym otvorom 4 a z posuvnej
objimky 5 s pritla¥nym krﬁiko_m 6. Nad kliestinovou Zastou 3 je wmiestnend tlakové pru¥i-
na 7, opierajdca sa o pritla¥nf kri¥ok 6 a valcovd Zast 2 upfnacieho puzdra }l. V upinacom
puzdre 1 je v nalisovanej tefldnovej vlo¥ke 8 upevnend rozrezand dutinka 9 s kdnusovitym

otvorom pre vnitorné jedrc koaxidlneho kébla, ktoré spolu s prepédjacim kuZelom 10, upevne-



nym v izoladnom kotu¥i 11, tvor{ vmitorné jadro 12 konektora. Vonkaj¥ie jadro konektors

Jje ukondené bajonetovym uzéverom 13.

Pred pripojenim koaxiélneho kébla k meraciemu pristroju je potrebné prepojit vnitor=-
né a vonkajiie jadré kébls a konektora, do pomocou konektors pre rychle pripdjanie koaxidl-
nych kéblov prebieha nagsledovne: zatladenim posuinej objimky 5 smerom k bajonetovému uzé-
veru 13 sa stladf tlakové pruZine 7, &fm se uvolnf a roztvor{ klie3tinovd ¥ast 3 upinecie-
ho puzdra 1, Vnidtorné jadro koaxidlneho kébla sa zavedie do rozrezanej dutinky 9 zskonfe-
ned kdnusovitym otvorom, ktoré se pri zastvani vmitorného jadra roztvor{ a toto tesne
obopne. Rozrezand Gutinka 9 je umiestnend v tefldnovej vlo¥ke 8, ktord ju dostatodne izo-
luje od klieStinove] Sasti 2: Po zavedeni vnitorndho jadra koaxidlneho kébla sa uvoIni
posuvné objimka 5 a fou i tlakové pruZina J, ktord uvolnenim posunie objfmku 5 s pritlad-
nym krdZkom § na klie3tinovd %ast 3 upfnacieho puzdra 1 a pritledny krd¥ok 6 posuvnej ob-
Jfmky 5 pevne zovrie kliedtinovd &ast 3 okolo vonkaj¥ieho jadra koaziéineho kdbla,

Koaxidlny konektor pre rychle pripédjanie koaxidlnych kdblov k meracim pristrojem je
mo¥né vyuffvat na vietkych pracoviskédch s koaxidlnymi kéblami, tak vo vyrobe, ako aj pri
ich aplikdeii,

PREDMET VYNALALEZU

Koaxiélny konektor pre rychle pripdjsnie koaxidlnych kdblov, s bezodrazovym prechodom
medzi vnitornym jedrom kébla a vautornym jadrom konektora, tvoriaceho prepojovaef kuZel,
s pripojnou &astou vonkajSieho jadra konektora rieenou bajonetovym uzéverom, vyznsdujuci
sa tym, %e je vytvoreny z upinecieho puzdra /1/, pozostévajiceho z valcovej dasti /2/ a
kliedtinovej &asti /3/ so zavddzacim kuZelovym otvorom /4/, a z posuvnej obifmky /5/ za-
kondenej pritladnym kwmi¥kom /6/, nasunutej na upinscie puzdro /1/, priZom nad klie¥tinovou
agtou /3/ upinacieho puzdra /1/ je umiestnend tlakovéd pruZina /7/, ktord dosadd na pri-
tladny kriZok /6/ a vsleovy &ast /2/ vpiracieho puzdrs /1/.

1 vykres
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