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Do wiercenia i frezowania koncow
szyn i t. p. uzywa sie zazwyczaj dwoch
zaopatrzonych w narzedzia do wiercenia
i frezowania maszyn, umieszczonych w od-
legtosci odpowiadajacej diugosci obrabia-
nego” przedmiotu. Szyna zostaje dopro-
wadzona zboku do jednej maszyny za-
pomoca poprzecznych i podtuznych prze-
sunie¢, a po obrobieniu jednego jej korca
usuwa si¢ ja z tej maszyny przez podiuzne
przesuniecie. Przez ponowne poprzeczne
i podtuzne przesunigcia tejze szyny zo-
staje nastepnie drugi koniec szyny do-
prowadzony do drugiej maszyny i obro-
biony.

Tego rodzaju sposéb postgpowania
ma pewne dodatnie strony, gdyz np. czyni
niepotrzebnem odwracanie koricéw szyn,
jednak jest wuciazliwy i zajmuje duzo
czasu.

-umieszczone poprzecznie,

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest urzadzenie maszynowe, zaopatrzone
rowniez w dwie wiertarki 1 frezarki,
umozliwiajace jednoczesne obrabianie obu
konicow szyn 1 znaczbie upraszczajace
prace.

Jak to wskazano w schematycznym pla-
nie na Fig. 1, a i a, sa to dwie maszyny,
umieszczone naprzeciw siebie, z ktérych
kazda jest zaopatrzona, w wiadomy spo-
sOb, w wiertarki & i narzedzia ¢ do fre-
zowania, przyczem przynajmniej jedna ma-
szyna posiada narzedzie ¢ do frezowania,
ruchomo do
kierunku podluznego. (Strzalka x).

Podobne urzadzenie umozliwia, po wy-
jeciu freza ¢, wprowadzenie szyny d ze
strony tylnej jednej z maszyn do obu
przeciwleglych maszyn, a nastepnie po
umieszczeniu freza na swoje miejsce je-



dnoczesne obrabianie obu koncéw, lub
obrabianie jednego korica, jednakze bez
poprzecznego przesunigcia.

Nastepnie po wyjeciu jednego freza
obrabiany przedmiot moze by¢ znow wy-
suniety z maszyny tylko przez przesunigcia
wzdluz. Podobny sposéb prowadzenia

pracy jest prosty i daje sie predko usku-

tecznic.

Przesunigcie freza ¢ poprzecznie do
kierunku podluznego maszyny moze na-
stapi¢ odrecznie lub maszynowo.

Jezeli zastosowaé, jak to wida¢ na

Fig. 2, nietylko jedna maszyne (@), prze-
suwalna w kierunku podtuznym, lecz précz
tego rowniez i druga maszyne (al), prze-
suwalna poprzecznie (strzatka y), to mo-
zna przy czestej zmianie dlugosci obra-
bianych przedmiotow zastosowa¢ niniej-
sze nowe urzadzenie maszynowe do sta-

rego sposobu prowadzenia pracy, przez
przesuniecie maszyny a! do polozenia
kreskowanego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenle maszynowe do wier-
cenia 1 frezowania koncéw szyn 1 t. p.
przy pomocy dwodch wiertarek i freza-
rek, tem znamienne, ze obie maszyny
a, a' umieszczone sa naprzeciw siebie
1, ze przynajmniej jedna z nich jest zao-
patrzona w narzedzie ¢ do frezowania,
wyjmowane w kierunku podluznym ma-
szyny.

2. Urzadzenie maszynowe wedlug
zastrz. 1, tem znamienne, ze jedna ma-
szyna @' moze byé przesuwana w kie-
runku poprzecznym do osi urzadzenia.
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