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(57) Формула изобретения
1. Присадочный материал для соединения листов сваркой, отличающийся тем, что

содержит
от 15 до 40 мас.% Zn,
от 5 до 30 мас.% Mn,
от 0,01 до 10 мас.% Ni,
а также обычные примеси в количестве не более 1 мас.%
и Cu - остальное.
2. Присадочный материал по п.1, отличающийся тем, что содержит
от 20 до 25 мас.% Zn,
от 8 до 13 мас.% Mn,
от 0,2 до 1,2 мас.% Ni.
3. Присадочный материал по п.2, отличающийся тем, что содержит
22 мас.% Zn,
10 мас.% Mn,
0,5 мас.% Ni.
4. Присадочный материал по п.1, отличающийся тем, что содержит
от 27 до 33 мас.% Zn,
от 15 до 25 мас.% Mn,
от 2 до 6 мас.% Ni.
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5. Присадочный материал по п.4, отличающийся тем, что содержит
30 мас.% Zn,
20 мас.% Mn,
4 мас.% Ni.
6. Присадочный материал по п.1, отличающийся тем, что примеси составляют:
Al<0,2 мас.%,
Sn<0,2 мас.%,
Mg<0,1 мас.%,
Cr<0,1 мас.%,
Со<0,1 мас.%.
7. Присадочныйматериал по п.1, отличающийся тем, что содержит от 0,01 до 4 мас.%

Fe.
8. Присадочный материал по любому из предыдущих пунктов, отличающийся тем,

что содержит от 0,01 до 0,5 мас.% Si.
9. Применение присадочного материала по любому из предыдущих пунктов для

выполнения процесса сварки или пайки с источником излучения в качестве устройства
подвода тепла.
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