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‘Elektrolyt pro katodické vyludovéni
terndrnich slitin

Elektrolyt pro katodické vylulovéni
ternérnich slitin nikl‘- kobalt - fosfor,
vhodnych zejména pro vyrobu funkénich
vrstev vysoce namdhanych strojnfch sou-
&dstf{, Elektrolyt sestdvéd ze smési vodnych
roztokl amidosulfonanu a sulfosalicylanu
nikalnatého v koncentraci od 1,1 do 2,0 M
a ze sloufeniny fosforu v koncentraci od
0,001 do 0,2 M. S vyhodou elekirolyt obsa~
huje halogenid v koncentraci od 0,01 do @%g
0,2 M a ionogenni a/nebo neionogenni smé-
dedlo v mno%stvi od 0,1 do 2,0 g/1.
Elektrolyt mdZe rovn&z obsahovat pufrujici
slouCeninu v koncentraci od 0,1 do 0,4 M.
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Vyndlez se tyka elektrolytu pro katodické vyludovinf ter-

narnfch slitin nikl - kobalt = fosfor, vhodnych zejména pro vyroe
bu funkénich vrstev vysoce namdhanych strojnich soudasti.

V soudasné dobé& je vénovana zvlastni pozornost slitihém
niklu s fosforem, vylulovanym z vodn§ch roztoki. Je tomu tak pro
mimofadné vlastnosti téchto slitin, zejména vysokou tvrdost a
odolnost proti opotrebeni, Ponejvice byvaji tyto vrstvy vyludové=-
ny autokatalytickym procesem znamym pod nizvem "chemické niklo-
vani"., Tato technologie m4 nékteré podstatné nevyhody ve srovné-
ni s techndlogiemi galvanickymi zejména vysokou pracowvni teplotu,
coZz prinasi radu technologickych obtiZ{ a rovwnéi vykazuje omeze-
nou Zivotnost elektrolytu, Proto jsou rozvijeny procesy galvanic~
ké, V pripad?® uziti slitin niklu s fosforem pifi vyssich teplo~-
tdch vsak duchazi ke snifovani aZ ztrdté piivodné vysoké tvrdosti
a odolnosti proti opotfebeni., Proto se jevi jako udelné uzit ja-
ko dalsi legury kobaltu, ktery je znam pravé svymi vynikajicimi.
vlastnostmi pri vys$sich teplotach. Technologie pro galvanické vy-
ludovani ternarnich slitin typu nikl - kobalt - fosfor jsou vsak
dosud mdlo rozvinuty.

Uvedené nevyhody v prevainé mife odstranuje elektfolyt pro
katodické vyludovani terndrnich slitin na bazi niklu, obsahuji-
cich nejvyse 45 % hmotnostnich kobaltu a nejvySe 10 % hmotnost-
nich fosforu podle vynadlezu. Podstata vyndlezu spodivé v tom,'ie
elektrolyt sestavd ze smési vodnych roztokd amidosulfonanu a sul-
fosalicylanu nikelnatého, popripadé kobaltnatého pfi celkové kon~
centraci elektroaktivnich kationtd (Ni2+ + Coz+) od 1,1 do 2M a
jejich poméru v rozmezi 30 aZ 1 a pomérw aniontd NH2803° :
(C7H4068)2- 10 az 1 (molédrni pomér), ddle obsahujici slouéeniny
fosforu, t.j. fosfornany, napriklad nikelnaty a/nebo kyselinu fos-
foritou, nebo jeji soli a/nebo kyselinu fosforednou, nebo jeji
soli v koncentraci od 0,001 do 0,2 M. Podle dalifho vyznaku vyna-




-2 - 246 375

lezu obsahuje elektrolyt halogenid, napfiklad:bromid nikelnaty v
koncentraci od 0,01 do 0,2 M. Elektrolyt miZe s vyhodou obsaho~
vat ionogenni a/nebo neionogenni smédedlo, napfiklad laurylsiran
sodny v mnozstvi od 0,1 do 2,0 g/l., Podle posledniho v§znaku ob~
sahuje elektrolyt dédle pufrujici sloudeninu, napfiklad kyselinu
boritou y‘koncantraoi od 0,1 do 0,4 M.

Elektrolyt podle vyndlezu vykazuje kromé znadné ekonomické
vfhodnosti i podstatnd zvySenou stdlost a to pfi zachovéani kvali-
ty galvanicky vyloudené vrstvy terndrnich slitin.

Pri{klad 1

Elektrolyt obsahoval 1 M amidosulfonanu nikelnatého, 0,1 M amido-
sulfonanu kobaltnatého, 0,5 M sulfosalicylanu nikelnatého, 0,4 M
kyseliny borité, 0,02 M kyseliny fosforité, 0,05 M bromidu nikel-
natého a 0,5 g/1 Neokalu.

Hodnota pH = 4, paranetrg elektrolyzy : teplota 50° C, katodicka
proudovd hustota 5 A.dm . Vyloudenad vrstva obsahovala 16,8 % ko~
baltu a 2,6 % fosforu. '

Priklad 2

Elektrolyt obsahoval 0,9 M amidosulfonanu nikelnatého, 0,45 M sul=-
fosalicylanu nikelnatého, 0,15 M sulfosalicylanu kobaltnatého,

0,3 M kyseliny borité, 0,1 M fosfoPanu nikelnatého, 0,05 M jodidu

draselného, 1 g/1 laurylsiranu sodmého.

pH = 3,8, teplota 55° C, katodické proudov4d hustota 4 A.dm
loudenéd vrstva obsahovala 28,3 % kobaltu a 8,2 % fosforu,
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Pfiklad 3

Elektrolyt obsahoval 0,4 M amidosulfonanu nikelnatého, 0,5 M ami-
dosulfonanu kobaltnatého, 0,8 M sulfosalicylanu nikelnatého 0,06 M
kyseliny fosforité, 0,1 M bromidu nikelnatého a 1 g/1 Neokalu.

pH = 4,5, teplota 43° C, katodickéd proudové hustota 6,5 A.dm™,
Vyloudend slitina obsahovala 42,6 % kobaltu a 3,7 % fosforu.
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Elektrolyt pro katodické vyludovéni ternsrnich slitin na bézi
niklu, obsahujicich nejvf§se 45 % hmotnostnfch kobaltu a nejvy-
ge 10 % hmotnostnich fosforu vyznadeny tim, Ze sestdvid ze smé-
si vodnych roztokd amidosulfonanu a sulfosalicylanu nikelna-
tého, popripadé kobaltnatého pri celkové koncentraci elektro-
aktivnfch kationtd (Ni®®* + Cco?*) od 1,1 do 2,0 M a jejich po-
méru v rozmezi 30 az 1 a poméru anionti NH2803': (C7H4068)2'
10 az 1 (molarn{ pomér), dale obsahujici slouéeniny fosforu,
t.jo fosfornamy, napfiklad nikelnaty a/nebo kyselinu fosfori-
tou, nebo jeji soli a/nebo kyselinu fosforelnou, nebo jeji so-
1i v koncentraci od 0,001 do 0,2 M.

Elektrolyt podle bodu 1 vyznaéenf tim, Ze obsahuje halogenid
napfiklad bromid nikelnaty v koncentraci od 0,01 do 0,20 M.

Elektrolyt podle bodi 1 a 2 vyznaleny tim, Ze obsahuje ionogen-
ni a/nebo neionogenni smadedlo, napfiklad laurylsiran sodny v
mnoZzstvi od 0,1 do 2,0 g/l.

Elektrolyt podle bodd 1, 2 a 3 vyznaleny tim, Ze obsahuje pufru-
jici sloudeninu, naprfiklad kyselinu boritou v koncentraci od

0,1 do 0,4 M, |
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