KUULUTUSJULKAISU
Bl M ytLAGceNINGSSKRIFT 68581

C (45) Fatenttl aydnneily 10 10 1985
meddel

Patent maddecla
(51) Kvdk4inecle B 65 D 19/06

ok @

SUOMI—FINLAND (21) Patenttihakemus — Patentansdkning 823980
(22) Hakemispdivi — Anstkningsdag 19.11.82
(FI) (23) Alkupiivi — Giltighetsdag 01.04.82
(41) Tullut julkiseksl — Blivit offentlig 19.11.82

Patentti- ja rekisterihallitus
Patent- och registerstyrelsen

(71)
(72)
(74)
(54)

44) Nahtiviksipanon Ja kuul.julkaisun pym. —
(44) Ansbkan utlagd och utl.skriften publicerad 28.06.85

(86) Kv. hakemus — Int. ansékan PCT/N082/00016 ‘
(32)(33)(31) Pyydetty etuoikeus — Begird prioritet 07.04.81
Norja-Norge(NO) 811197

Norpapp Industri A/S, Hensmoen, 3500 Hgnefoss, Norja-Norge(NO)
Otav M. Haugan, Sokna, Norja-Norge(NO)
Oy Heindnen Ab
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av transportbehillare

(57) TIIVISTELMA
Jalustasailit, joka késittdd jslustan ja sen yldsivulle kiinni-

tetyn sdilitn ja joka on erikoisesti tarkoitettu irtotavaran kuljetukseen
ja varastointiin. Jalustassa (1) on yl¥spdin suuntautuva kaula

-tai kaulus (8), ja toiselta puolen aallotetusta aaltaopahvista

kierretty useakerroksinen kuari (5), on yhdistetty kaulan tai
kauluksan ulkorgunaan. S¥i11i8n, mik¥ tdten sis8ltds kuoren (§)
Ja jalustan (1), sisdlle voi olla liimattuna vesitiivis pussi

tai sadkki (13), mieluimmin muovia.

Jalustasdilid on muodostettu niin, ettd jalusta,

Jolla on pybred kaule pddtypinnallaan on yhdistetty yldsivul-
laan kdadmitystuurnan p&ahan, jonka halkaisija on sopiva kaulan
halkaisijalle. Toiselta puolen aallotettua aaltopahvia, joka on
pidadllystetty liimalla, on kierretty useita kerroksia tuurnalle ja
Jjalustan kaulalle, niin ettd kerroksst tulevat liimatuiksi toi-
siinsa ja kaulaan. Vesitiivis sdkki (13), esim, muovia, voidaan
vetdsd tuurnan {(14) paddlle ennen kuin jalusta (1) on yhdistetty

tuurnan paddhdn. Kierretty kuori tulee silloin liimatuksi sadkkiin.



(57) Sammandrag

Chassicontainer, som omfattar ett chassi och en p3d dess
Oversida fastsatt container och &r speciellt avsedd foér
transport och lagring av bulkgods. I chassiet (1) finns

en uppdtriktad hals eller krage (8), och ett av ensidigt
korrugerat wellpapp varvat m&ngskiktigt skal (5) som 4dr
fastsatt vid utkanten av halsen eller kragen. I behdllaren,
som sdlunda bestdr av skalet (5) och chassiet (1), kan
vara limmad en vattentdt pdse eller sick (13), helst av

plast.

Chassicontainern dr framstdlld sd, att chassiet, som har

en rund hals p& sin dndyta, 8r vid sin Yversida foérbunden
med en spolningsdorns dncda, vars diameter dr anpassad
efter'halsens diameter. P3 den andra sidan har wellpappet,
som dr dverdraget med lim, varvats flera varv runt dornen
och halsen, s& att varven blir limmande fast vid varandra
och halsen. Den vattentdta sHdcken (13), t.ex. av plast,
kan dras &ver dornen (14) innan chassiet (1) ir f&rbundet
med dornens &nda. Det varvade skalet blir 43 limmat fast
vid sdcken.
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MENETELMA KULJETUSSAILIUN VALMISTAMISEKS! - FUGRFARANDE FUR
FRAMSTALLNING AV TRANSPORTBEHALLARE

Esilld oleva keksintd kohdistuu kuljetussdiliSyhdistelman, niin
sanotun alustasdilidn valmistusmenetelmdin, joka alustasdilid
kdsittdd alustan ja sen yldsivulle yhdistetyn sdilidn, joka
erikoisesti on tarkditettu irtotavaran, kuten muovirakeiden

tai vastaavien kuljetukseen ja varastointiin,

Keksinndn tarkoittamat s&ilidt ovat hyddynnetyt kertak3yttd-
sdilidind, t.s, niitd ei palauteta eikd k3dytetsd uudelleen.
On siksi ilmeistd, ettd ti3llaisten sdilididen tulee olla

niin halpoja kuin mahdollista valmistaa ja lisdksi kyllin
kestdvid, jotta ne eivdt rikkoutuisi rasituksissa, joita
niihin kd3ytdén aikana kohdistuu. On huomattava, ettd rasituk-
set ovat suhteellisen suuria, koska tdllaiset s3i)lidt usein

kdytettdessd sisdltdvdt 1000 kg:n todellisen painon,

Alusta, jota kdytetddn t3llaisissa alustasdilidiss3d on normaali
neli-tie alusta, t.s., alustassa on aukot neljdl13 sivulla
haarukkatrukin haarukoiden helppoa luoksepddsyd varten kaikilta
sivuilta, Tdhdn saakka on k3ytetty useimmiten niin kutsuttuja
Euroalustoja, t.s. alustat muodostuvat kahdesta puisesta
lavasta vdlipalkkeineen. Alustasdilididen s&ilidt tai tynnyrit
on tavallisesti tehty kaksipuoleisesti aallotetusta aalto-
pahvista., Td&md on suhteellisen kallis ja kova materiaali,

mutta silld on m&d3r3dtyt rajoitukset s3ilidn mahdolliseen
muotoon ndhden. Kaksipuolisesti aallotettua aaltopahvia

ei voida muotoilla pitkin kd3yrd3 linjaa, vaan se t3ytyy tai-
vuttaa ja murtaa suoria linjoja pitkin., S3ilidt, joita t&h&n
saakka on kdytetty ovat siksi olleet monisivuisia, esim.
kahdeksankulmaisia, niin kutsuttuja '"octabineja', T&llaiset
monikulmaiset sdilidt eivdt kuitenkaan ole kovin toivottavia
valmistuksen tai kdytdn kannalta. Molemmin puolin aallotetut
aaltopahvit tdytyy varastoida suorina levyini, sitten lei-

kata oikeaan muotoon, ja sen jilkeen taivuttaa ja kiinnitt3i

yhteen sinkil&illd muodostamaan monikulmaisen s&ilidn. On myds
vaikeuksia pohjan ja kannen teossa tillaiselle s§ilislle, sa-

moin kuin sellaisten s3ilididen kiinnittimisessd alustaan.

Kaikkiaan, kun tdllaiset suuret s3ilist on tiytetty, esimerkiksi
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muovirakeilla, syntyy sHteen suuntaisia woimia huomattavassa
mddrin, mitkd pyrkiv3t suuntautumaan seini3 vastaan ja suoris-

tamaan seindt monikulmaisessa s3ili8ss4,

Esilld olevan keksinndn tarkoituksena on aikaansaada menetelmd
alustasdilidn valmistamiseksi, missy edell3 olevat haitat on
vdltetty, jolla menetelm3l14 aikaansaatu alustasiilid on halpa,
tehokas ja kdytdnndllinen k3ytt33, mill¥ on toivottu muoto
voiman jakautumisen kannalta, mik3 on enemmén kosteutta kestHdvi

kuin aikaisemmin kdytetyt t¥mdn tyyppiset siilidt ja mill3 on
1

suuri ldmp8eristyskapasiteetti.
T3mdn aikaansaamiseksi keksinndn mukainen alustasdilidn valmis-

tusmenetelmd, joka alustas&ilid kdsitt33 alustan ja sen ylisij-
vulle kiinnitetyn sdilidn, ja joka erikoisesti on tarkoitettu
irtomateriaalin kuten muovirakeiden tai vastaavien kul jetukseen
ja varastointiin, tunnetaan siiti, ettd valmiissa, tuotetussa
jalustassa on pybred tai oleellisesti pydred kaula, joka on
yhdistetty pddtypinnallaan ki¥3mitystuurnan p33h3n, minkd halkai-
sija suuruudeltaan olennaisesti vastaa kaulan halkaisijaa, jol-
loin toispuolista aaltopahvia, johon on sivelty liimaa, kierre-
tddn useita kierroksia tuurnan ja jalustan kaulan ympdri siten,

ettd kierrokset tulevat liimatuiksi toisiinsa ja kaulaan.

Keksinndn menetelmén erds parannus tunnetaan siit3, etts sopivaa
materiaalia, esim, muovia, oleva vesitiivis sikki vedetiin
tuurnan pddlle ennen kuin alusta on kiinnitetty tuurnan pddhin,

jolloin kierretty kuori liimautuu sikkiin kiinni,

Keksinndn mukainen alustas&ilid on halpa valmistaa, koska voidaan
kdyttdd sangen yksinkertaista kddmintitybkalua ja s&ilidn kuori
valmistetaan yksinkertaisesti k3Z3dmim3l113, esim. toiselta puolen
aallotetusta (yksipuolinen) aaltopahvista joka peitetdidn liimalla,
jolloin aaltopahvikerrokset nidin tulevat liimatuiksi toisiinsa

ja alustan kaulaan, T&ten on viltetty palamateriaalin kdyttds,

mikd valttdmittd johtaisi epdjatkuvaan valmistukseen, kuten on
laita valmistettaessa monikulmaisia s3iliditi molemmin puolin

aallotetusta aaltopahvista. Tekem3l13 alusta suljetuin pinnoin
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paisutetusta polystyreenistd, saavutetaan vesitiivis alusta,
mik3 tehokkaasti suojaa kosteuden tulolta alustan 1dpi jos
t81laista s8ilidtd yksinkertaisesti varastoidaan ulkona maa-
pohjalla. Sailisn pinnan tai pydredn muodon yhteydessd kdyte-
t33n pienin mahdollinen m#8r3 materiaalia rajaamaan ominaisen
poikkileikkauspinta-alan. Py8red muoto ei muutu lastin paineen
vaikutuksesta sisdltdpdin ja kestdd myds ulkoisia rasituksia
paremmin kuin monikulmainen sdilid., Pinotteassa pddllekkdin

on pydreilld, sylinterimdisilld sdilisilla opiimi repedmis~-
kestdvyys. Alustasdilidlld on myds suuri ldmpSeristyskyky,
koska sen sein3 tai kuori sisdltd83 joukop onteloita useaan toi-
selta puolen aallotetusta aaltopahvista tehdyn kerroksen an-
siosta. Eristystehoa voidaan nostaa kdyttdmdll3d paisutetusta

muovista tehtyd kantta.

Keksint83 selostetaan yksityiskohtaisemmin viittaamalla oheisiin

piirustuksiin, joista

Kuva | esittdsd keksinndn mukaisella menetelmdild valmistetun

alustasdilidn toteutusmuotoa,
Kuva 2 on poikkileikkaus kuvan 1 linjasta II-11,
Kuva 3 on poikkileikkaus kuvan 2 linjasta 1II-111, ja

Kuva 4 on kaaviopiirros keksinndn mukaisen alustasdilidn valmis-

tusvaiheesta.

Keksinndn kuljetusalustas8ilid k3sittdd sdilidn 1, joka mieluummin
on valettu muottiin paisutetusta polystyreenistd, S3ili6 kdsittdd
massiivisen levyn 2, jonka jalat suuntautuvat pohjapinnasta alas-
piin, kuvassa olevassa esimerkissd kolme jalkaa 3, sijoitettuna
niin, ettd kaksi aukkoa 4 on sovitettu konventionaalisen haaruk-
katrukin haarukoiden sisd3npanoa varten., Tarpeettomien voimamc-
menttien vilttimiseksi sdilidn kulmat on viistottu. S&ilidn
yldosan varmistamiseksi on pydred kuori 5 tehty levykerroksista,
S5ilidn yldaukko on .suljettu kannella 6. Kuvan 1 leikatussa osas-
sa n3hdiin, ettd sdilid on tdytetty irtotavaralla 7, esim, 1000

kg:1la muovirakeita.
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Kdytdnndn toteutusmuoto kuljetusalustasiilidlle n¥hd%3n selvemmin
kuvissa 2 ja 3., S&ilidn alustaksi muotoillun osan 2 ylisivulla

on yl8spdin suuntautuva py8red kaula 8, johon kuori 5 on kiinni-
tetty. Kuori muodostuu useasta kerroksesta toiselta puolen aallo-
tettua aaltopahvia (n&hd&&n parhaiten kuvassa 3). Kaulalla 8 on
aallotettu kehd 9, joka sopii yhteen kuoren sisimmin aallotetun
pahvin 11 aallotuksen 10 kanssa. Kuoren 5 optimi liitynt3d kaulaan
8 on tdten saavutettu. Veden poisjuoksun sallimiseksi niin, etts
kuoren 5 alapdd ei kastuisi, alustan ylﬁpjnnalié voi olla viisto
reuna 12, S3ilidn sisdpuoli, muovinen pussi tai sdkki 13 voi olla

liimattu.

Kuva 4 esittid3 miten keksinndn mukainen kuljetusalustasdilid on
valmistettu. S8kki 13 on vedetty k33mityskoneen 15 k&dmitystuur-
nan 14 p&3lle. Tuurnan ulompi p33 on varustettu tapilla 16, joka
sopii sopivasti syvennykseen 17 alustan 1 yl3pinnassa. Tuurnan

14 halkaisija on sama kuin alustan 1 kaulan 8 halkaisija. Kun
alusta on tdssd tarkoituksessa kiinnitetty tuurnaan, k3&remateri-
aalirullaa 18, esim. toiselta puolen aallotettua aaltopahvia,
aletaan purkaa ja materiaali viedd3n tuuranlle, joka sitten pan-
naan pyo6rimddn, PySrivdn tuurnan 14 ja rullan 18 v&lissd on liima-
applikaattori 19 liiman levitt&miseksi levymateriaalille 20 sen

tuurnaan pdin olevalle sisdpinnalle,

Toiselta puolen aallotettu aaltopahvi on kierretty aallotettu

puoli sisddnpdin tuurnaa kohti. T3113 tavalla saavutetaan pehmed

ja luja ulkopinta valmiissa kuoressa 5, ja kuten edell3 on mainittu,
saavutetaan myds erittdin hyvd sidos kuoren 5 ja kaulan 8 vililli
mikdli kaulan keh&lle on annettu aaltomainen muoto, joka sopii yh-
teen kierrettdvdn materiaalin kanssa, Jos muovinen sdkki 13 pan-
naan tuurnaan ennen pydrimisliikkeen alkamista, liima pannaan ko-
ko pydrivdn materiaalin tuurnaan pdin olevalle puolelle, ja ensim-
mdinen kierros aallotettua aaltopahvia tulee t3118in liimatuksi
sdkkiin, Mikdli jostakin syystd ei haluta sisdllyttdd sdkkid,tdytyy
ensimmdisen kuoren 5 kerroksen olla ilman liimaa siltd alkuosal-
taan, joka tulee olemaan kosketuksessa tuurnan kanssa, ja varus-

tetaan liimalla vain siltd osalta, joka lepdd kaulan 8 ymparills.
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Kuoren 5 irroittamisen helpottamiseksi tuurnasta 14 tuurna voi
olla joko purettava, tai tuurnan sisdlle voidaan tuoda ilmaa,
joka menee tuurnan pienten suutinaukkojen 1&pi tuurnan ja kier-

retyn kuoren vidliin,

Sijoitettaessa muovisdkki sdilisn sisdlle jo valmistusvaiheessa,
saavutetaan tehokkaampi tuotanto verrattuna aikaisempiin tuotanto-
menetelmiin, koska tdllaisen suuren sdkin sijoittaminen valmiiseen

sdiliddn on aikaavievd tehtdvd.



PATENTT IVAAT | MUKSET 68581

1. Menetelmd jalustasdilididen valmistamiseksi, joka jalusta-
sdili6 k8¥sittd3 alustan ja sen yl&sivulle kiinnitetyn s5ilidn.
ja joka erikoisesti on tarkoitettu irtomateriaalin, kuten muo~
virakeiden tai vastaavien kuljetukseen ja varastointiin,
tunmnettusiitd, ettd valmiissa jalustassa (1) on pydres
tai oleellisesti pydred kaula (8), joka on yhdistetty pdity-
pinnallaan k&&mitystuurnan (14) piihin jonka halkaisija suu-
ruudeltaan olennaisesti vastaa kaulan halkaisijaa, jolloin
toispuolista aaltopahvia (5), johon on sivelty liimaa, kierre-
tddn useita kierroksia tuurnan (14) ja jalustan (1) kaulan

(8) ympiri siten, ettd kierrokset tulevat liimatuiksi toi-

siinsa ja kaulaan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelm3, t un ne t t u
siitd, ettd sopivaa materiaalia, mieluimmin muovia oleva
vesitiivis sdkki (13) vedetddn tuurnan (14) p33lle ennen
kuin jalusta (1) on kiinnitetty tuurnan p&3han, jolloin

kierretty kuori liimautuu sdkkiin kiinni.
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PATENTKRAV

1. Forfarande for framstdllning av pallcontainers, omfattande en
pall och en pa dess oversida fastsatt behdllare, speciellt avsedd
for transport och lagring av bulkgods sasom plastgranulat eller
motsvarande, k a2 nne t e c kna t dédrav, att i en fardigt
framstalld pall (1) finns en rund eller en i huvudsak rund hals
(8) som vid sin dndyta dr forenad med en spolningsdorns' (14)
inda vars diameter &dr anpassad efter halsens diameter, varvid ett
ensidigt limbestruket wellpapp (5) varvas i flera skikt runt
dornen (14) och pallens (1) hals (8) s&, att skikten limmas mot

varandra och mot halsen.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k annetecknat
ddarav, att en vattentidt sdck (13) av lampligt material, helst av
plast, drages over dornen (14) innan pallen (1) fastgdrs vid

dornens anda, varvid det varvade skalet limmas fast vid s#dcken.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:—Offentliga finska patentansdkningar:

2816/74 (B 65 D 19/02).
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