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Kankaan alipaineinen puhdistusjirjestel-
méd p8lyn, paperihiukkasten ja/tai musteen
poistamiskesi kangassylinterilt3 offset-
Painokoneessa keskeytymd&tt®min painamisen
aikana, joka jirjestelmd kisitt#i puhdis-
timen ja ilmasylinterin, joka jaksottain
painaa puhdistinta kohti kangassylinterid
ja vet#dd puhdistimen pois kangassylinte-
riltd vaihtamista tai huoltoa varten,
sekd alipainejidrjestelmin. Puhdistimen
toiminta yhdessi kangassylinterin pydri-
misen kanssa aikaansaa p8lyn, paperihiuk-
kasten ja musteen irrottamisen kangas-
sylinteriltid, joka lika sitten imetdin
puhdistinta ympirsiviin alipainejdrjes-
telmdidn.

Med undertryck fungerande rengéringssys-
tem f&r en tryckduk £8r avligsning av
damm, pappersludd och/eller blick fran en
dukcylinder i en offsettryckmaskin under
ocavbruten tryckning, vilket system omfat-
tar en renare och en luftcylinder som
periodvis trycker renaren mot dukcylin-
dern och drar bort renaren fran filtcy-
lindern £8r utbyte eller underh3ll, samt
ett undertryck system. Renarens funktion i
kombination med filtcylinderns rotation &r
s&dan att damm, pappersludd och blick av-
ldagsnas fran filtcylindern, vilket samts
sedan suges in i undertryckssystemet som

omger renaren.
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Offset-painokone

Keksintd koskee offset-painokonetta, jossa on runko
ja kangassylinteri ja kuiva mekaaninen puhdistusjarjestel-
m4 sylinterisd varten, joka puhdistusjédrjestelmd kasittad
sylinteris koskettavat vdlineet sylinterin koskettamiseksi
ja lian ja paperipdlyn irrottamiseksi siitd; vélineet sy-
linteri4 koskettavien v#lineiden siirt&miseksi ei-toimi-
vasta sylinterist4 et##l118 olevasta asennosta toiminta-
asentoon, jossa ne ovat ldhelld sylinterid ja sen vieressa
lian ja paperipdlyn poistamiseksi sylinterin pinnasta,
kotelon, johon sylinteri8 koskettavat vdlineet on asennet-
tu, ja alipaineldhteen, joka on kytketty koteloon lian ja
paperipblyn poistamiseksi viimeksi mainitusta.

Kohopainamiseen verrattuna on sanomalehtialalla
offset-painamisesta muodostunut m&idrddvd painamismenetel-
md. T&m& johtuu osittain painettujen kuvien kasvaneesta
terdvyydestd ja mahdollisuudesta painamiseen epdtasaisem-
mille pinnoille kuin mit# ladontapainomenetelmdt vaativat.
Toisena t#rke&nid tekijdnd offset-painamisen suosioon on
myds offset-painokoneissa kdytettyjen painolevyjen alhai-
semmat kustannukset.

Of fset-painokoneet k#dyttadvdt tyypillisesti kangas-
sylinteris, ts. kumisylinteri# tai kumilla pddllystettya
sylinteris painomustekuvien vastaanottamiseksi painolevyl-
t4. Painomustekuvat siirret#dsn sitten paperille, joka kul-
kee kangassylinterien tai puristussylinterin vdlistd. Jat-
kuva painaminen on mahdollista k#&rim&lld painolevy tai
useita painolevyjéd levysylinterin pinnalle, joka on suun-
niteltu pydrimddn kosketuksessa kangassylinterin kanssa.

Kiytettidessd kangas-kangas-painoja paperiraina kul-
kee kahden kangassylinterin védlistsd, jotka on asennettu
siten, ettd toinen kangassylinteri toimii toisen sylinte-
rin puristussylinterind, jolla aikaansaadaan paperirainan
kaksipuolinen samanaikainen painanta.
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Jatkuvaa offset-painamista haittaa paperirainan
pblyj8d paperipsly, joka pyrkii kerd#&ntymddn kangassylin-
terille(-sylintereille). Tédmd pSly ja paperipdly heikentda
painotuotteen laatua. Siten p®lyn, paperipdlyn tai mus-
teen kertyminen kangassylinterille aiheuttaa vakavan hai-
tan ja tekee ep&toivottavat puhdistuskeskeytykset vdlttd-
mdttdmiksi. Ongelma on erittdin vakava sanomalehtialalla,
kun sanomalehtipaperin hintojen noustessa kalliimmat laa-
dut usein korvataan halvemmilla paperilaaduilla, joilla on
suurempi paperipdlypitoisuus.

Aiemmin tunnetut alipainelaitteet kangassylinte-
rien puhdistamista varten sisdltdvédt kosteita alipainejar-
jestelmid roskien poistamiseksi. Ndissd jarjestelmissa
kangassylinterin segmenttej& on jatkuvasti upotettuna
liuottimeen, jolla ne puhdistetaan. Ylim&&r&inen liuotin
poistetaan sitten pyyhkimelld, jossa on alipainekokooja
pyyhinlevyn vieressd. Ks. esimerkiksi US-patenttia 3 835
779 (Ross ym.).

Esilla olevan keksinn®n tarkoituksena on siten
aikaansaada laite kangassylinterin puhdistamiseksi offset-
koneessa painokoneen kdydessd keskeyttémdttd painokoneen
toimintaa tai aiheuttamatta jatettd toiminnan aikana.

Esilld olevan keksinntn toisena tarkoituksena on
laitteen aikaansaaminen, joka soveltuu yhteenrakennetta-
vaksl offset-painokoneeseen, tai valmistettavaksi lis&-
laitteena, joka jdlkeenpdin voidaan asentaa olevaan paino-
koneeseen.

Esilld olevan keksinnén tarkoituksena on lis#dksi
sellaisen parannetun alipainepuhdistuslaitteen aikaansaa-
minen, joka soveltuu automaattiseen toimintaan kdyttajan
sdidettdvissd olevalla kayttdtaajuudella.

Esilld olevan keksinntn tarkoituksena on lisdksi
sellaisen parannetun kankaan alipainepuhdistuslaitteen
aikaansaaminen, joka ei kuluta kangassylinterid.
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Esills olevan keksinndn tarkoituksena on lisdksi
sellaisen parannetun kankaan alipainepuhdistuslaitteen ai-
kaansaaminen, joka edist#4 kankaan pidemp&d ikaa.

Esilld olevan keksinndn tarkoituksena on lisdksi
vield sellaisen parannetun alipainepuhdistuslaitteen ai-
kaansaaminen, jota voidaan kdyttda aiheuttamatta materiaa-
lihukkaa. )

Esilld olevan keksinndn tarkoituksena on lisdksi
vield sellaisen parannetun kankaan alipainepuhdistuslait-
teen aikaansaaminen, jota voidaan k#yttdd levyn pidemm&n
kdyttdidn aikaansaamiseksi.

Ndihin p#8m#8riin p#88stdén keksinndn mukaisella
offset-painokoneella, jolle on tunnusomaista, ettd maini-
tut sylinterid koskettavat vélineet kdsittdvat harjavédli-
neet, jotka on asennettu siirtyviksi kotelon sisdssd si-
ten, ettd toiminta-asennossa kotelo muodostaa sylinterin
kanssa kammion, johon voidaan muodostaa alipaine mainitun
alipainelshteen avulla, joka kammio ainakin osittain ympéa-
réi harjavélineitd, ja valineet, jotka mainitussa toimin-
ta-asennossa aiheuttavat harjavdlineiden liikkeen suhtees-
sa koteloon sylinteristd tapahtuvan lian ja paperipdlyn
poistamisen tehostamiseksi.

Esilli olevalla keksinntlld valtetddn liuottimien
tarve k#yttédmidllsa tdysin kuivaa jidrjestelmdd roskien pois-
tamiseksi ja, toisin kuin aiemmissa kuivissa j&rjestelmis-
s4d, paperipdlyn kerddjds ei tarvita eikd kayteta.

Lis#ksi esilli olevassa keksinndssd kdytetddn eril-
listi alipainevidlinett#, toisin kuin on esitetty artikke-
lissa Eide ja Witte: "Cleaner to Developer Toner Recircu-
lation", IBM Technical Disclosure Bulletin, Vol. 21, no.5,
lokakuu 1987, ss. 359 - 360, jossa kuvataan vain heikkoa
alipainetta, joka syntyy harjan pybrimisesta.

Lopuksi keksinn®ssd kéytet&dn tiivisteitd lisaa-
misn alipainevilineiden tehokkuutta, toisin kuin artikke-
lissa McCarroll: "Flexible Cleaner Seal", Xerox Disclosure



10

15

20

25

35

94039

Journal, Vol. 8, no. 5, syys-/lokakuu 1987, s. 431, jossa
kuvataan taipuisaa tiivistettd, jolla estetddn lian pd8sy
koneen toisiin osiin.

Keksinndn mukainen painokone mahdollistaa teravam-
mé&n toistamisen painotuotteelle ja aiheuttaa vdhemmdn kes-
keytysaikoja. Se mahdollistaa myds sellaisten paperilaatu-
jen kdyttdmisen, joilla on suurempi paperip8lypitoisuus.

Esilld olevan keksinnén edelld olevat ja muut ta-
voitteet, piirteet ja edut kdayvdt alan ammattilaisille
ilmeisiksi seuraavan edullisen suoritusmuodon kuvauksesta
siihen liittyvine piirustuksineen.

Piirustuksessa ovat:

Kuvio 1 perspektiivindkymd8 sivulta, osittaisena
leikkauksena, esilld olevan keksinn®dn er#in suoritusmuo-
don mukaisesti suunnitellusta kankaan alipainepuhdistus-
j8rjestelmdsts;

Kuvio 2 sivukuvanto kankaan alipainepuhdistusjédr-
jestelmdstd koskettavassa asennossa;

Kuvio 3 sivukuvanto kankaan alipainepuhdistusjédr-
jestelméstd irrotetussa asennossa;

Kuvio 4 sivuperspektiivikuvanto, osittain leik-
kauksena, kankaan alipainepuhdistusjérjestelméstd, joka on
suunniteltu sylinterimdiselld harjalla;

Kuvio 5 sivuperspektiivikuvanto, osittain leikkauk-
sena, kankaan alipainepuhdistusjdrjestelméstd joka on
suunniteltu kierreharjalla:;

Kuvio 6 sivuperspektiivikuvanto, osittain leikkauk-
sena, kankaan alipainepuhdistusjérjestelmdstd joka on
suunniteltu harjakokoonpanolla ja vardhtelymoottorilla;

Kuvio 7 sivuperspektiivikuvanto poikkileikkauksena
kankaan alipainepuhdistusjdrjestelméstsd, joka on suunni-
teltu kaavinter&ll§;

Kuvio 8 sivuperspektiivikuvanto, osittain leikkauk-
sena, kankaan alipainepuhdistusjdrjestelméstd joka on
suunniteltu taytettévissd olevalla painetyynylla;
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Kuvio 9 sivuperspektiivikuvanto, osittain leikkauk-
sena, kankaan alipainepuhdistusjérjestelmasts, joka on
suunniteltu ilma- tai ultrad&nisuihkutangolla;

Kuvio 10 suurennettu sivukuvanto poikkileikkauksena
kankaan alipainepuhdistusj&rjestelmdstd, joka on suunni-
teltu esilli olevan keksinnén er&sn suoritusmuodon mukai-
sesti.

viitaten seuraavassa piirustuksiin ja erityisesti
kuvioon 1, siin# on esitetty kankaan kuiva puhdistuslaite
esilld olevan keksinndén er##n suoritusmuodon mukaisesti.
Kankaan puhdistuslaite, johon viitataan yleisesti numerol-
la 20, sis#ltdd harjakokoonpanon 22, joka koostuu ainakin
yhdestd sylinterinmuotoisesta harjasta 24 ja alipainevdli-
neistd (ei esitetty).

Keksinnén t&mdn suoritusmuodon mukainen kankaanpuh-
distin on asennettu toiminnalliseen yhteyteen kangassylin-
terin 28 kanssa, pddasiassa samansuuntaisesti kangassylin-
terin pituusakselin kanssa. Kangaspuhdistimen kiinniketuet
30 on liitetty painokoneen runkoon (ei esitetty) pddasias-
sa kangassylinterin 28 kummankin p&&n ulkopuolella. K&an-
tyvat varret 34 liittdvat kangaspuhdistimen 20 asennus-
kiinnikkeisiin 30. N#m# k#intyvidt varret 34 kantavat kan-
gaspuhdistinta 20 ja k#&&ntyvédt tappien 36 ympdri.

Kangaspuhdistin voi p#d8asiassa kddnty8 kahden toi-
minta-asennon vdlilli. Varsien 34 ka&nt&minen ndiden asen-
tojen v#lilld suoritetaan useilla toimilaitteilla 38, jot-
ka on kiinnitetty k&&ntdvarteen 34. Edullisesti kaytetty
toimilaite on pneumaattinen toimilaite, vaikka s&hko- tai
hydraulisia toimilaitteita voidaan haluttaessa kdyttaa.
Tavanomaisesti k#ytetdidn paineilmaa, koska sitd on ylei-
sesti saatavilla painotiloissa, kun taas nestel8hteitd ei
ole. Ensimmiisessd toiminta-asennossaan (kuvio 3) kangas-
puhdistin 20 ohjataan pois kangassylinteristd 28, esimer-
kiksi harjojen vaihtamisen helpottamiseksi, koneen kor-
jaamiseksi tai huoltamiseksi ja/tai kankaiden ja rainan

vaihtamiseksi.
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Toisessa toiminta-asennossaan (kuvio 2) kangaspuh-
distin 20 pidetddn kosketuksessa kangassylinterin 28 pin-
taan. Tdssd8 toisessa asennossa Kkangaspuhdistin voi toi-
mittaa paperipdlyn ja roskien puhdistamisen ja poistami-
sen kangassylinterilta.

Kangaspuhdistimen 20 alipaineosa k&sittdd erdissi
suoritusmuodossa oleellisesti U-muotoisen kotelon 40, jo-
ka ulottuu pitkin kangassylinterin pituutta ja sylinteri-
mdistd harjaa 24. Sylinterimdinen harja 24 on asennettu
koteloon 40, joka puolestaan on asennettu kdantyville var-
sille 34. Sylinterimdinen harja 24 on py®britettdvissd mo-
lempiin suuntiin moottorilla 80 (kuvio 4). Py®brimisnopeus
vaihtelee v&l1illd nolla - maksimi kierrosta minuutissa.
Maksimipy®brimisnopeus aikaansaa harjan tangentiaalisen
nopeuden, joka on suurempi kuin kankaalla. Moottori 80 voi
lisdksi saattaa sylinterimdisen harjan 24 védrsdhtelemdin.

Kuviossa 5 esitetyss8 suoritusmuodossa kierreharja
82 on asennettu koteloon 40, joka vuorostaan on asennettu
kasdntyvdlle varrelle 34. Kierreharjaa 82 voidaan mootto-
rilla 80 pydrittdd kumpaankin suuntaan. Kierreharjan pyd&-
rimisnopeus ja vardhtely ovat samat kuin edellisess#d suo-
ritusmuodossa. Lisdksi vérdhtely voidaan jdtt&a pois, kos-
ka kierreharja aikaansaa vér&htelyliikett& vastaavan liik-
keen.

Kuviossa 6 esitetyssd suoritusmuodossa harjakokoon-
pano 22 on asennettu koteloon 40, joka vuorostaan on asen-
nettu kdadntdvarsille 34. Kotelo 40 sisdlt&d harjoja 90,
joita pitdd paikallaan harjojen pidin 92, joka harjojen-
pidin on poistettavasti asennettu koteloon 40 milld ta-
hansa tavanomaisella tavalla ja voidaan tarvittaessa hel-
posti vaihtaa. Harjojen pidin on jaettu lohkoihin, jotta
erilliset osastot voidaan nostaa niin etteivdt ne kosketa
kangassylinterid vdlyksen aikana. Osastoiminen saattaa
olla toivottavaa, koska sanomalehtipaperin kangassylinte-
rit yleensd& muodostetaan neljdnneksiksi tai sivuiksi; ts.
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rainalla voi olla kaksinkertainen leveys (koko kangas) tai
yksinkertainen leveys (puoli kangasta). Harjojen jakaminen
lohkoihin, mieluummin nelj&&n lohkoon, sallii kdyttdmatto-
milld alueella olevien harjojen pois nostamisen. Harjako-
koonpanoon 22 aikaansaa vdrdhtelyd moottori 80.

Sylinterimdistd harjaa 24, kierreharjaa 82 tai har-
joja 90 varten voidaan k#yttdd monenlaisia materiaaleja,
edellyttden ettd ne eivdt vahingoita kangassylinterin 28
pintaa. N&m& materiaalit k#sittédvét sekd luonnollisia et-
t4 synteettisi# kuituja samoin kuin metalliharjaksia.

Kuviossa 7 esitetyss3 suoritusmuodossa kaavinterd
94 on suljettu koteloon 40. Kaavinterdssd 94 on kumiterd
96. Kaavinterdsd voidaan k#dyttda ilman valinnaisen mootto-
rin 80 aikaansaamaa virdhtelyd tai sen kanssa.

Kuviossa 8 esitetyssd suoritusmuodossa t&dytettdva
painetyyny 110 on suljettu koteloon 40. T&ytettdvd paine
tyyny 110 sis#dltds tdytettdvdn kumityynyn 112 ja kaavin-
terdn eli paksunnoksen 114, joka voidaan tehdd kumista.
Tidytettdvdd painetyynyd voidaan kdyttdd8 ilman paineella
ilman valinnaisen moottorin 80 aikaansaamaa vdr&htely&d tai
sen kanssa.

Kuvion 9 esittidmissid suoritusmuodossa koteloon 40
on suljettu ilma- tai ultradsnisuihkutanko 120. Ilma- tai
ultradinisuihkutankoa voidaan kdyttd& ilman valinnaisen
moottorin 80 aikaansaamaa vdrdhtelyd tai sen kanssa.

Kotelo 40 (kuvio 10) on yldsalaisin olevan U-muo-
toisen kanavan muodossa, ja silld on pd&llipinta 44 ja
samansuuntaiset kyljet 46 ja 48. Kotelo 40 on asennettu
kddntyvien varsien 34 vdliin alaspdin olevaan asentoon,
jossa avoin p&4 on kohti kangassylinteri& 28. Vaihtoehtoi-
sesti U-muotoinen kanava 40 voidaan asentaa toivomuksen
mukaan joko eteenpdin tai taaksepdin kangassylinterin 28
keskiviivan suhteen. Kuvio 4 esittd8 esimerkiksi suoritus
muodon, jossa harjat on asennettu kangassylinterin keski-
viivan etupuolelle.
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Taipuisat pyyhkijat 50 (kuvio 10) on sijoitettu ko-
telon 40 kylkien 46 ja 48 p&dihin, ja ne toimivat kosket-
taen kangassylinterin 28 pintaa aikaansaaden tiivistdvit
pinnat, jotka koskettavat kangastelaa kun kangaspuhdistin
on kidytdssd. N&m8 pyyhkimet 50 toimittavat myds toista
tehtdvd8 irrottaen ja poistaen paperip8lyd ja roskaa 52
kangassylinterin 28 pinnalta.

Irrotettu paperip®ly ja roska 52 poistetaan kote-
losta 40 soveltuvalla alipainejédrjestelm&dlld. Alipainetta
kehitt8vi kone (ei esitetty) on liitetty letkulla 56 kote-
lon 40 alipaineaukkoon 58. Paperipdly ja roskat 52 kulje-
tetaan letkun 56 1l8pi alipaineen avulla poistettaviksi
soveltuvaan jadteyksikkttn (ei esitetty).

Viitaten nyt kuvioihin 1, 2, 3 ja 10, niissi8 esi-
tetdidn esilld olevan keksinnén mukaisen kangaspuhdistimen
vleinen toiminta kangas vastaan kangas -suoritusmuodossa.
Painettavan materiaalin raina 60 kulkee vastakkaisiin
suuntiin pydrivien kangassylinterien v#listd ja siihen
painetaan sekd rainan etu- ettd kdéntdpuolelle. T&m&n pai-
namistoiminnan aikana paperip&ly ja roska 52 rainasta 60
kerdidntyy kangassylinterien 28 pinnalle ja jos sen salli-
taan j&dda niille, se pyrkii heikent&mddn painotuotteen
kokonaislaatua.

Tamd&n paperip8lyn ja roskan poistamiseksi kangas-
sylinterien 28 pinnalta p&8asiassa kangassylinterien 28
paalls olevat kangaspuhdistimet 20 ohjataan kohti sylin-
tereitd ohjausvdlineilld, jotka ovat toimilaitteiden 38
muodossa. Yleensd ei ole valttémétontd, ettd kangaspuhdis-
timet 20 olisivat jatkuvassa kosketuksessa kangassylinte-
reihin 28 koko painamisen ajan, mutta kun hyvin suuria
midrid paperipdlyd ja roskia Kkerdsdntyy suhteellisen no-
peasti saattaa kuitenkin olla toivottavaa j&attdd ne koske-
tukseen painokoneen toimiessa. Tavallisissa toimintaolois-
sa kangaspuhdistimet 20 kd3ynnistetddn jaksoittaisesti kan-
gassylintereit&d kohti ennalta mddrdtyksi ajaksi pinnan

puhdistamista varten.
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Ta&mén keksinndén mukaisen kangaspuhdistimen jaksol-
lista kéyttadmistd voidaan ohjata tavanomaisilla ajastus-
laitteilla, liittyen joko telojen pySrimiseen tai kdyttad-
jdn komentoon. Joka tapauksessa toimilaitteen toimintaa
ohjataan niin, ettd kun kankaan puhdistusta toivotaan,
toimilaitetta 38 k&ytetd#dn niin, ettd puhdistin siirtyy
irti olevasta asennostaan (kuvio 3) kosketuksessa olevaan
asentoon (kuvio, 2). Kosketuksessa olevassa asennossaan
harjakokoonpanon 22 py®drivd sylinterimdinen harja 24 saa-
tetaan kosketukseen kangassylinterin 28 pinnan kanssa.
Pybrivad8 sylinterimdistd harjaa 24 kdytetdin pyyhkim3in
kangassylinterid 28, ja ennalta md&rdtyn ajanjakson j&l-
keen toimilaitetta 38 k#dytetddn irrottamaan harjakokonai-
suus 22, kuten on esitetty kuviossa 3.

Kosketuksessa ollessa paperipdly ja roskat, jotka
ovat irronneet ja jotka on siirretty harjoilla 24 seki
jossain médrin pyyhkijbills, vedetdsn pois ja poistetaan
alipainejédrjestelmdllé. T&114 poistetaan tehokkaasti pa-
perip8ly ja roskat kangassylinterilti painamisen aikana.

Edelld kuvattua erityistd suoritusmuotoa pidetdin
edullisena johtuen kuvatun rakenteen tarjoamasta helposta
asennuksesta ja s&8dbstd. Eri toimiosat sijaitsevat esi-
merkiksi fyysisesti kangassylinterin 28 yl#puolella, ja ne
ovat siten helposti luoksep#didstidvissd sekd asennusta ettd
huoltoa varten. Muut sijaintikohdat ovat sopusoinnussa
keksinndn laajemman suojapiirin kanssa. On kuitenkin sel-
vad, ettd kdyttédmdlld harjakokoonpanoa 22 alipainev3linei-
den 56 yhteydess#& vdltetdsdn paperipdlyn ker#yskokoonpano,
Jjota kaytettiin tekniikan tasossa.

Lukuisat muunnelmat oheisten patenttivaatimusten
puitteissa ovat alan ammattilaiselle ilmeisi8 edelld ole-
van selityksen ja oheisten piirustusten valossa. Kuten on
osoitettu, voidaan kdyttdd muita nestekdyttblidhteiti tai
muita ajastusmekanismeja selitettyjen toimilaitteiden toi-
minnan muuttamiseksi. Mekanismin toimintajirjestystsd voi-
daan haluttaessa muuttaa.
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Patenttivaatimukset:

1. Offset-painokone, jossa on runko ja kangassylin-
teri (28) ja kuiva mekaaninen puhdistusjédrjestelmd sylin-
teris varten, joka puhdistusjirjestelmd k#&sittdd sylinte-
ri3 koskettavat vilineet (24) sylinterin koskettamiseksi
ja lian ja paperipdlyn irrottamiseksi siitd; vidlineet (38)
sylinteri# koskettavien vélineiden siirtédmiseksi ei-toimi-
vasta sylinteristd (28) etddlld olevasta asennosta toimin~-
ta-asentoon, jossa ne ovat l&helld sylinterid ja sen vie-
ressid lian ja paperipdlyn poistamiseksi sylinterin pinnas-
ta, kotelon (40), johon sylinterid koskettavat védlineet
(24) on asennettu, ja alipainel&hteen (56), joka on kyt-
ketty koteloon lian ja paperipdlyn poistamiseksi viimeksi
mainitusta, tunnet tu siitd, etta mainitut sylinte-
rid koskettavat vidlineet (24) k#sittdvdt harjavdlineet
(24, 82, 92, 94, 110, 120), jotka on asennettu siirtyviksi
kotelon (40) sis#ssi siten, ettd toiminta-asennossa kotelo
muodostaa sylinterin kanssa kammion, johon voidaan muodos-
taa alipaine mainitun alipainel#dhteen (56) avulla, joka
kammio ainakin osittain ymp#r$i harjavélineitd, ja vali-
neet, jotka mainitussa toiminta-asennossa aiheuttavat har-
javdlineiden liikkeen suhteessa koteloon sylinteristd ta-
pahtuvan lian ja paperip®lyn poistamisen tehostamiseksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen offset-painokone,
tunnettu siit3d, ettd se kdsittdd tiivistysvdlineet
(50) kotelon (40) ja sylinterin (28) keh&reunojen vdlisen
tiivistyksen aikaansaamiseksi.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen offset-pai-
nokone, t unne t tu siitd, ettd harjavalineet (24,
82) on asennettu pydriviksi kotelon (40) sis&én.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen
offset-painokone, tunnettu siitd, ettd harjavédli-
neet (92, 94, 110, 120) on asennettu liikkumaan jaksoit-
taisesti edestakaisin kotelon (40) sisdlld.
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5. Patenttivaatimuksen 3 tai 4 mukainen offset-pai-
nokone, t unnettu siiti, ettd harjavélineet (24)
ovat muodoltaan sylinterim#iset ja ne on asennettu aksiaa-
lista pydrimistd varten.

6. Patenttivaatimuksen 3 tai 4 mukainen offset-pai-
nokone, t unnettu siiti, ettd harjavdlineet (82)
ovat spiraalimuotoiset.

7. Patenttivaatimuksen 4 mukainen offset-painokone,
tunnettu siitd, ettd se kidsittdd tdytettdvidn pu-
ristustyynyn (112) harjav&lineiden (110) edestakaisin 1lii-
kuttamista varten.

8. Patenttivaatimuksen 4 mukainen offset-painokone,
tunnettu siitd, ettd harjavdlineet késittévdt pit-
kdnomaisen harjojen pitimen (92), johon harjat (90) on

asennettu.
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Patentkrav

1. Offsetpress, som har en stomme och en dukcylin-

der (28) och ett torrt mekaniskt rengdringssystem f&r cy-
lindern, vilket rengbringssystem omfattar medel (24) som
berdr cylindern f6r kontakt med cylindern och l6sgbring av
smuts och pappersdamm dirifran; medel (38) for forflytt-
ning av medlen som berdr cylindern fran ett ej verkande
lidge pd ett avstdnd frdn cylindern (28) till ett funk-
tionslage, dir de befinner sig ndra intill cylindern f£fOr
avligsning av smuts och pappersdamm frdn cylinderns yta,
ett hus (40), i vilket medlen (24) som berdr cylindern
monterats, och en undertryckskdlla (56) kopplad till huset
f6r avligsning av smuts och pappersdamm frdn det sistnémn-
da, k annetecknad av att ndmnda medel (24) som
berdr cylindern omfattar borstmedel (24, 82, 92, 94, 110,
120), vilka ar férskjutbart monterade i huset (40), sd att
huset i funktionsldget bildar en kammare med cylindern,
i vilken kammare undertryck kan bildas med hjalp av n&mnda
undertryckskdlla (56) och vilken kammare atminstone delvis
omsluter borstmedlen, och medel, som i ndmnda funktionsla-
ge Astadkommer borstmedlens rérelse i foérhallande till
huset i avsikt att effektivera avlédgsnandet av smuts och
pappersdamm fran cylindern.

2. Offsettpress enligt patentkrav 1, k a8 nne -
tecknad av att den omfattar tdtningsorgan (50) f&r
att &astadkomma tdtning mellan huset (40) och cylinderns
(28) periferikanter.

3. Offsetpress enligt patentkrav l, k 8 nne t e -
c knad av att borstmedlen (24, 82) dr roterbart monte-
rade i huset (40).

4. Offsetpress enligt ndgot av de fdregaende pa-
tentkraven, k a8 nne tecknad av att borstmedlen
(92, 94, 110, 120) &ar monterade att r6ra sig periodiskt
fram och tillbaka i huset (40).
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5. Offsetpress enligt patentkrav 3 eller 4, k & n-
netecknad av att borstmedlen (24) &r cylindriska
till formen och monterade f&r axiell rotation.

6. Offsetpress enligt patentkrav 3 eller 4, k & n-
netecknad av att borstmedlen (82) 8r spiralforma-
de.

7. Offsetpress enligt patentkrav 4, k 8 nn e -
tecknad av att den omfattar en fyllbar tryckkudde
(112) f6r att forflytta borstmedlen (110) fram och till-
baka.

8. Offsetpress enligt patentkrav 4, k & n n e -
tecknad av att borstmedlen omfattar en langstrdckt
borsthadllare (92), i vilken borstarna (90) &r monterade.
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