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Predmetom vynéL;au je prvok pre tesnenie skrutiek a matife,

Dotera® Endme prvky pre tesnenie skrutiek a matfe, kterd sa vkladaid medsi pedieiku ma=
tice a tesnend teleso, mabespedujyd tesnenie skrutiek a matfe tak, He prvek pre tesnenie skew
tiek a matfe je matieou pritladeny k tesnendmu telesu natelke, aby veda medai nimi nemehla
prenikndt, Pritem prvok pre tesnenie skrutiek a metife sa restiahne §iastoBne smerem ku Bkruts
ke a Siastofne od skrutky ven. Prete aévitgvé medaery medai skrutkeu a maé%es& petdvaly nes
utesnend a voda tade unikd, Dale), v takyeh pripadeeh, ked skrutka é@anéva3u§éi§é gelikmenie
vehladom k tesnendmu telesu, pritlak matiee a je) podlolky na prvek pre tesnenie skrutiek @
matfe nie je rovnomerne rowloieny pe eelem obvede, als je reﬁleéeag iba na jedau pelevisu
obvedu prvku pre tesnenie skrutielk a matie a prete ekrem netesnenia medeere gdvitu netesnt
ani prvek pre tesnenie skrutiek a matfe, Ballim nedestatkem deteras Endmyeh prvkev pre tes=
nenie skrutiek a matfo je to, e musia byt  pevndhe materidlu, aby nieali velké tlaky,ktes=
vé spo) skrutky a matiee a tesnend teleso vydaduie, ale sd¥asne musia byt s elastiekéhe ma=
teridlu, aby pri smene kolmosti skrubky bole temnenie skrutky a metice gashevand, Tdte pe =
¥iadavka pri doteras sndnyoh materidleeh je nesplnitelnd a prete dotera® Endme pEvky pee
tesnenie skrutky a matfc prs'takét@ pripady nevyhevuijd,

Uvedend nedoatatky s odetrdnend peviem pre tesnenie skrutiek a matfe pedla vyadleny,
ktordho podstatou je to, ¥e powomtdva ® pratenca na ebidveeh koneosh epatrendhe eaktrymi hra
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nami a vyplneného lubovolnou plastickou hmotou. Ostré hrany prstenca pri pritlaku maticou sa

' zare¥d do tesneného telesa a do podlofky a vytvoria tesnd komoru, ktord lubovolnd plasticky
hmotu po obvode prstenca neprepustf, takZe tdto plastickd hmota je vtladend do zdvitovych me—
dzier skrutky a matice a do medzier, ktoré sﬁ.medzi skrutkou a otvorom v tesnenom telese.Pri—s
tom nezdle¥{ na kolmosti skrutky a roviny tesneného telesa, lebo prvok pre tesnenie skrﬁtiek
a matfc pritladeny maticou cez podloZku vytvor{i poZadovany tvar a preto tesnenie po celom
obvode prvku je zarudene rovnaké a spoj pevny.

Velmi vysoky tlak, ktory spoj vyZaduje, je tu prédve prospedny, lebo je mnohongsobne vi&-
81 ako tlak vody, proti ktorému je skrutka a matica tesnend. Preto vtladenie fubovoInej plas-
tickej hmoty do medzier je prevedené pod vysokym tlakom, ktory dosahuje aZ 10 000 MP a proti-
tlak vody vyZaduje napr. 100 - 200 MP, preto tesnenie skrutky a matice je v#dy zarudené.

Na pripojenom vykrese je zndzorneny priklad prevedenia prvku pre tesnenie skrutiek a ma-
tic podIa vyndlezu, kde na obr. 1 je zndzorneny v stave, ked maticou prvok nie je deformoQa—
ny a na obr., 2 je prvok v stave, ked je maticou pritiahnuty a deformovany na poZadovany tvar.

Nakresleny prvok pre tesnenie skrutiek a matfc, nasadeny na skrutku 1 medzi tesnené
teleso 3 a podloZku 5 matice 6 a stvdrfiuje sa pritlakom matice 6, pozostdva z prstenca 4 na
obidvoch koncoch opatreného ostrymi hranami 8, 9 a vyplneného Iubovolnou plastickou hmotou
2, ktord je pri pritlaku matice 6 prstencom 4 vtlafend do medzier zdvitu skrutky a matice
a medzery 7 medzi skrutkou a otvorom v tesnenom telese, takie je utesneny cely priestor me-
dzier a tesnenie skrutky a matice je zarudené. Ako vyplyva z nakreslenych obrazov, skrutka
1l je v otvore tesneného telesa 3 ¥ikmo uloZend, otvory tesneného telesa si navzidjom posunu-
té, takZe medzi skrutkou 1 a otvorom tesneného telesa 3 sd medzery 7. Takyto stav je napri-
klad u tunelovych skruZf, kde presnejdia montd¥ nie je moZnd. Okrem toho tunelové skruZe
podas pouZfivania menia svoju vzdjomnd éolohu, tak#%e aj ich otvory sa posuvaji,a tym sa menit
aj medzera 7 tesneného telesa 3 a menf sa aj poloha skrutky 1, ktord pdsobi cez podloZku 5
na prvok pre tesnenie skrutiek a matfc, respektive na jeho prstenec 4 a jeho vypli 2 stdlym
tlakom, meni tvar stvdrneného prvku pre tesnenie skrutiek a matfc tak, ako si to dand zmena
polohy skrutky 1 vyZaduje, pritom tesnenie skrutky ostdva zarufené. Tu vypli 2 prstenca 4
moéZe byt 2z IﬁbovoInej plastickej hmoty o malej pevnosti, lebo prstenec 4 jej nedovoluje
unikndt z tesniacej komory, ktord spolu s podlo¥kou 5 a tesnenym telesom 3 po obvode prvku
vytvdra. Tak mé%e byt vypld 2 naprikla& z plasteliny, gumy, umelych hmét a podobne, lebo na
nej sa poZaduje trvald plasti®nost, ktord sa ¢asom menf{ iba nepatrne, &o je u tohoﬁo prvku
pre tesnenie skruﬁiek a matfc lahko dodrZatelné, lebo vyplii 2 sa stdle nachddza vo vzducho-
prdzdnej komore, takZe na Hu vzduch nemdZe pdsobit. Takyto prvok pre tesnenie skrutiek a ma-
tic je nendro®ny na vyrobu, ndklady na vyrobu a poufivany materidl sy nfzke a spolahlivost
tesnehia je zaru&end dlhodobe, tak¥e nielen montd¥ je mflo pracnd, ale odpadaji aj ndklady
na opravy, vymeny tesniacich prvkov, &o zna&ne vplyva aj na hospoddrnost prevddzky tunelov

a podzemnych dr&h.
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Predmet vyndlezu

Prvok ﬁre tesnenie skrutiek a matfc, upraveny pre nasadenie na skrutku medzi tesnené
teleso a podloZku matice a pre stvdrnenie pritlakom matice vyznalujici sa tym, Ze pozostdva
z prstenca 4 na oboch koncoch opatreného ostrymi hranami 8, 9 a vyplneného Iubovolnou

plastickou hmotou 2.

2 vykresy
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