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Keksinnén kohteena on menetelmé kartongin jalkikésittelemiseksi. Menetelméssa ainakin kartonkirainan (W) taustalle (1) suorite-
taan aluksi pintaliimaus, pigmentointi- tai pigmenttipaéllystysesikésittely (11). Sitten raina ajetaan ainakin pitkanippikalanterin (12)
l&pi ja edelleen varsinaiseen pédllytysasemaan (13) yhden tai useamman padllystyskerroksen muodostamiseksi rainan pintaker-

roksen (3) pintaan.

Uppfinningen avser ett forfarande for efterbehandling av kartong. | férfarandet utférs pa atminstone kartongbanans (W) bakgrund
(1) till forst en ytlimnings-, pigmenterings- eller pigmentbestrykningsférbehandling (11). Dérefter krs banan genom atminstone en
langnypskalander (12) och dérutéver till den egentliga bestrykningsstationen (13) fér att bilda ett eller flera bestrykningsskikt pa ytan

av banans ytskikt (3).
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Menetelma kartongin jilkikasittelemiseksi
Esilla olevan keksinndn kohteena on menetelmad kartongin jélkikdsittelemiseksi.

Patentissa FI 111281 on kuvattu kartongin, erityisesti WLC-kartongin jalkikasittely-
menetelmad, missa suoritetaan pitkanippikalanterointi ennen varsinaista pigmentti-
paallystysvaihetta. Kyseisen menetelman heikkoutena on, ettd varsinkin WLC -lajilla
kierratyspitoinen taustakerros siséltda esim. pakkausten saumauksessa kaytettyja
kuumasulaliimoja mitka tarttuvat pitkénippikalanterin pehmedpintaisen hihnan pin-
taan minké puhtaanapito aiheuttaa suuren ongelman. Kdytanndssa likaantuminen
aiheuttaa koneen pysaytyksen ja hihnan kasinpesun. Lisdksi kartongin tausta on

pehmea ja painuu kasaan.

Niinpa esilld olevan keksinndn paamaarana on aikaansaada parannettu menetelma
kartongin jalkikasittelemiseksi, jolla edelld esitetyt haittapuolet saadaan ainakin
olennaisesti eliminoitua aikaansaaden nykyista selvasti siledmmat kartongit.

Taman padmaaran toteuttamiseksi keksinnon mukaiselle menetelmalle on tunnus-
omaista se, ettd menetelmassa ainakin kartonkirainan taustalle suoritetaan aluksi
pigmentointi- tai pigmenttipdallystysesikasittely, sitten raina ajetaan pitkénippikalan-
terin 1api ja sita seuraavan kalanterin lapi ja edelleen varsinaiseen paallystysase-
maan yhden tai useamman paallystyskerroksen muodostamiseksi rainan pintaker-

roksen (3) pintaan.

Tahmojen siirtyminen kasiteltdvan rainan pintaan voidaan estaa tehokkuusjérjestyk-
sessd pintaliimaus, pigmentointi ja pigmenttipaallystys. Aina on kuitenkin tarpeellista
suorittaa tahmapartikkeleiden dispergointi sopivaan partikkelikokoon, sillé suuriin
tahmapartikkeleihin ei liima, pigmentointipasta eika pigmenttipaallyste tartu tai niita
peita. Edelleen patentin FI 111281 mukaisen menetelman tehoa voidaan parantaa
kasittelemalla rainan pintapuoli jollakin spesifisella kemikaalilla, mika parantaa kar-

tongin sileytta pintapuolella.

Rainan taustan pintaliimaus, pigmentointi tai pigmenttipaallystys ennen pitkanippi-
kalanterointia vahentda rainan kokoonpuristumista taustan osalta ja sadstaa nain
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kartongin paksuutta, milla on suuri merkitys kartongin yhdelle térkeimmistd ominai-
suuksista, nimittdin jaykkyydelle. Esikasittely lisdd myds sinalldan kartongin jayk-
kyytta ja myds pintalujuutta seka pintakerroksen kimmomodulia, milld on mybs suu-
ri edullinen vaikutus kartongin jaykkyyteen.

Pintaliimauksessa kaytettava tarkkelysliima pehmenee pitkdnippikalanterin termote-
lan korkeassa lampétilassa, tyypillisen pintaldmpétilan ollessa yli 150 °C, ja estaa
rainaan kalanteritelan puristuksessa syntyvan tasomaisen pinnan palautumista en-
nen kalanterointia olevaan karheuteen. Pintaliiman pehmenemista voidaan sdataa
modifioiduilla tarkkelyslaaduilla, jotka tavanomaisen tarkkelyksen 90 °C liukenemis-
lampdtilan sijaan voivat olla kylmaliukenevia. Myos muita pintalimakemikaaleja voi-
daan kayttda saman tarkoitusperan saavuttamiseksi esim. CMC tai polymeeridisper-
sio tai emulsio. Pintaliima kartongin pintapuolella liséa kartongin jaykkyytta ja myés
pintalujuutta seka pintakerroksen kimmomodulia, milld on myds suuri edullinen vai-
kutus kartongin jaykkyyteen,

Pigmentointi, jossa kaytetaan térkkelyksen ja paallystyspastan seosta, tai pigmentti-
paallyste (=pdallystyspasta) jo sindnsé parantavat pinnan sileytta tai edesauttavat
sileyden saavuttamista tayttamalld ainakin suurimmat rainan huokoset ennen seu-
raavaa varsinaista paallystysosaa. Suuressa termotelan lampdtilassa syntyy myos
rainan pintaan kuitusidoksia, joten paéllystemdéara on optimoitava, jottei liian suuri
padllystemaara pitkénippikalanterilla ole liilan suuri eriste lammon siirtymiselle rai-

naan.

Esikdsittelyvaiheen jalkeen on edullista suorittaa ainakin osittainen valikuivatus. Ai-
nakin taustapuolen on hyva olla I3hella kartongin tasapainokosteutta kartongin pak-
suuden sailyttdmiseksi mahdollisimman hyvana. Pintapuolella rainan suurempi kos-
teus olisi edullinen hyvan sileyden saavuttamiseksi. Nain ollen kuivatus tehdaan
edullisesti ainakin padosin rainan taustapuolelta.

Erityisen edullinen prosessi rainan esikasittelemiseksi ennen pitkanippikalanterointia
on filmipuristinpaallystys, milld voidaan tehda molemmin puoleinen kasittely ennen
pitkanippikalanterointia ja missa esikasittely voidaan tehda myos eri paallystysaineil-
la rainan eri puolille. Filmipuristin tekee hyvin huokoisen paallysteen, jolloin suuri
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huokostilavuus pystyy sitomaan suurenkin korkeassa lampdétilassa sulaneen tahma-
aineen mdaran. Suuriviskoottisten sulaneiden tahma-aineiden virtausvastus pig-
menttipaallysteen lapi on myos suuri, mikd osaltaan estdd tahma-aineiden virtausta
rainan pinnalle. Filmipaallyste on sen lisdksi varsin tasapaksu, jolloin kuidut tason
suunnassa ovat aina varsin lahelld rainan pintaa ja ldmmon johtuminen esikasittely-
paallysteen lépi on tasainen. Filmipuristin on myds investointimielessa edullisin. Li-
saksi filmipuristin on monipuolinen, koska silld voidaan tehda pintaliimaus, pigmen-
tointi ja pigmenttipaallystys kaytannossa milla tahansa kasittelyaineen kuiva-

ainepitoisuudella ja maaralla.

Keksinndn mukaiseen menetelméaan voidaan liittda sinansd tunnettuja osaprosesseja
esim. rainan paksuuden ja sileyden edelleen parantamiseksi muilla kalantereilla en-
nen tai jalkeen pitkanippikalanterin tai edelleen varsinaisen paallystysosan jalkeen.
Edelleen muilla kalantereilla voidaan kayttaa tuloksen tehostamiseksi esim. héyry-

tai vesikasittelyd.
Seuraavassa keksintda selostetaan lahemmin oheiseen piirustukseen viitaten, jossa:
Kuvio 1 esittda kaaviomaisesti tyypillisen WLC -kartongin rakennetta, ja

Kuvio 2 esittad kaaviomaisesti erasta jarjestelyd keksinnén mukaisen me-

netelman suorittamiseksi.

Kuviossa 1 on esitetty kaaviomaisesti erddn WLC -kartongin monikerroksinen raken-
ne, johon esitetyssa suoritusmuodossa kuuluu kierratysmassa oleva pohjakerros
(tausta) 1, samoin kierratysmassaa oleva taytekerros 2, sellukerros 3 ja paallyste 4,
joka voi muodostua useammasta paallystyskerroksesta.

Kuvion 2 suoritusmuotoesimerkissa on kuvattu erasta keksinnén mukaista jalkikasit-
telymenetelmaa, jossa kartonkikoneelta tuleva kartonkiraina W vieddan aluksi esika-
sittelyvaiheeseen 11 ainakin rainan taustapuolen esikasittelemiseksi, pigmentoinnilla
tai pigmenttipaallystykselld. Edullisesti tehddan pinnan esipaallystys ja taustan kasit-
tely yhdessa vaiheessa filmipuristimella ennen pitkdnippikalanterointia. Ennen paal-

lystysta voi olla myés esikalanterointi varsinkin jos esipaallystys tehdadn molemmille
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puolille rainaa. Pigmenttipaallyste kalanteroituu helposti ja sideaineista riippuen pa-
rantaa hallitusti kuitusidosten pintaa jédhmettdvaa vaikutusta, esim. PVA tai tarkke-
lyssideaine, eli estdd pinnan karheuden palautumista ja tehostaa ndin kalanterointia.
Esipaallystetty pinta imee vahemman vetta ja turpoaa véhemman mydhemmissa
paallystysvaiheissa. Esipaallystemaara voi filmipuristimella olla erittdin pieni esim.
4g/m?, mika esim. kartongilla ei sindnsa paranna sileyttd mutta tayttaa suuret pin-
nan huokoset tehokkaasti eli kokonaisvaikutukseltaan voidaan puhua enemmankin
funktionaalisesta kerroksesta kuin varsinaisesti pintaa silottavasta paallystyksesta.

Esikasittelyn jdlkeen raina ajetaan edullisesti valikuivatusvaiheen (ei esitetty) kautta
pitkdnippikalanterin, esimerkiksi kuviossa 2 esitetyn kenkékalanterin 12 tai hihnaka-
lanterin, [dpi. Pitkénippikalanterin jdlkeen raina vieddén edullisesti konekalanterin
10, joka parantaa pinnan tasomaisuutta, kautta varsinaiseen paallystysosaan 13,
joka voi olla esimerkiksi spray-paallystyslaite, verhopaéallystyslaite tai tera-
[sauvapaallystyslaite. Tassa paallystysosassa rainan pintaan tehdaan yksi tai use-
ampi paallystyskerros halutun peittokyvyn aikaansaamiseksi. Paallystyksen jélkeen
rainalle tehdaan vield loppukalanterointi esimerkiksi soft-kalanterilla 14 tai monitela-

kalanterilla, rainan sileyden ja kiillon parantamiseksi.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelma kartongin jalkikdsittelemiseksi, tunnettu siité, ettd menetelméssa

ainakin kartonkirainan (W) taustalle (1) suoritetaan aluksi pigmentointi- tai pigment-
tipaallystysesikasittely (11), sitten raina ajetaan pitkénippikalanterin (12) lapi ja sita
seuraavan kalanterin 1api ja edelleen varsinaiseen paallystysasemaan (13) yhden tai
useamman padllystyskerroksen muodostamiseksi rainan pintakerroksen (3) pintaan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siitd, ettd meneteiméassa
kartonkirainalle (W) suoritetaan esikasittely (11) seka tausta- ettéd pintapuolelle.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen menetelma, tunnettu siita, ettd menetelméssa
suoritetaan kartongin pintapuolelle pintalimausesikasittely (11).

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen menetelmd, tunnettu siitd, ettd mene-
telméssa kdytetédén ennen pitkanippikalanteria ja/tai sen jalkeen telanippikalanteria.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen meneteimé tunnettu siita, etta rainaa
kuivataan ainakin osittain esikasittelyn (11) jalkeen ennen pitkanippikalanteria.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelma tunnettu siita, ettd kuivaus suorite-
taan siten, ettd kartongin pintapuoli on kuivauksen jalkeen kosteampi kuin tausta-

puoli.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1-6 mukainen menetelma tunnettu siitd, ettd paal-
lystysaseman (13) jdlkeen voi olla loppukalanterointi.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 1-7 mukainen menetelmd, tunnettu siitd, etta esika-
sittely(t) tehddén yksipuoleisella paallystimella.

9. Jonkin patenttivaatimuksen 1-7 mukainen menetelma, tunnettu siita, ettd esika-
sittely(t) tehdaan molemmat puolet samanaikaisesti kasittelevalla paallystimella.
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10. Jonkin patenttivaatimuksen 1-9 mukainen menetelma, tunnettu siitd, ettd en-
nen pitkanippikalanteria ja/tai sen jalkeen kaytetdan kovanippistd tai pehmeanippis-
ta kalanteria, jonka edella kaytetaan valinnaisesti vesi-, liima tai hoyrykostutusta

ainakin rainan pintapuolella.

11. Jonkin patenttivaatimuksen 1-9 mukainen menetelm3, tunnettu siita, etta en-
nen pitkdnippikalanteria ja/tai sen jalkeen kdytetdan kovanippistd tai pehmeanippis-
td kalanteria, missa ainakin kartongin pintapuolen puoleiselle telapinnalle on valin-
naisesti jérjestetty vesi- tai liimafilmi rainan kasittelemiseksi ainakin rainan pintapuo-

lelta.

12. Jonkin patenttivaatimuksen 1-9 mukainen menetelmd, tunnettu siitd, ettd en-
nen pitkanippikalanteria suoritetaan rainan vesi-, liima- tai hdyrykostutus ainakin

rainan pintapuolelia.

13. Jonkin patenttivaatimuksen 1-12 mukainen meneteimd, tunnettu siita, etta
rainan pintaan vietavassa pinnan késittelyaineessa kaytetaan irrotusainetta paallys-

teen tarttumisen estédmiseksi pitkanippikalanterin telalle tai hihnalle.

14. Jonkin edelléd olevan patenttivaatimuksen mukainen menetelma tunnettu siita,
ettd ennen rainan esikasittelya (11) suoritetaan rainan esikalanterointi.
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Patentkrav

1. Forfarande for efterbehandling av kartong, kdnnetecknat darav, att i forfaran-
det utfors p8 8tminstone baksidan (1) av kartongbanan (W) inledningsvis en pig-
menterings- eller pigmentbestrykningsforbehandling (11), darefter fors banan ge-
nom en langnypskalander (12) och en efterfoljande kalander och vidare till den
egentliga bestrykningsstationen (13) fér att bild ett eller flera bestrykningsskikt pa
ytan av banans ytskikt (3).

2. Forfarande enligt patentkravet 1, kdnnetecknat dérav, att i forfarandet utfors
p& kartongbanan (W) en forbehandling (11) pa bade bak- och framsidan.

3. Forfarande enligt patentkravet 2, kdnnetecknat dérav, att i forfarandet utfors
pa kartongens framsida en ytlimningsférbehandling (11).

4, Forfarande enligt nagot av patentkraven 1-3, kannetecknat darav, att i forfa-

randet anvinds fore ldngnypskalandern och/eller efter den en valsnypskalander.

5. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-4 kénnetecknat darav, att banan
torkas dtminstone delvis efter férbehandlingen (11) fére ldngnypskalandem.

6. Forfarande enligt patentkravet 5, kdnnetecknat darav, att torkningen utfors s3,
att kartongens framsida efter torkningen ar fuktigare an baksidan.

7. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-6, kannetecknat darav, att efter
bestrykningsstationen (13) kan slutkalandering utféras.

8. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-7, kdnnetecknat darav, att forbe-
handling(en)/(arna) utférs med en ensidig bestrykare.

9. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-7, kénnetecknat darav, att forbe-
handling(en)/(arna) utfors med en bada sidorna samtidigt behandlande bestrykare.
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10. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-9, kénnetecknat dirav, att fore
langnypsskalandern och/eller efter den anvands en hardnypig eller mjuknypig ka-
lander, fore vilken anvénds en valfti vatten-, lim- eller dngbefuktning tminstone pd

banans framsida.

11. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-9, kéinnetecknat déarav, att fére
l&ngnypsskalandern och/eller efter den anvands en hdrdnypig eller mjuknypig ka-
lander, dar dtminstone pd mot kartongens framsida vénda valsyta valfritt anordnats
en vatten- eller limfilm for att behandla banan pd &tminstone banans framsida.

12, Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-9, kénnetecknat dirav, att fore
ldngnypsskalandern utfrs en vatten-, lim- eller &ngbefuktning av banans &tminsto-

ne framsida.

13. Forfarande enligt ndgot av patentkraven 1-12, kdnnetecknat dérav, att i det
pa ytan matade ytbehandlingsmedlet anvands l6sgéringsmedel for att férhindra
vidhaftning av bestrykningen pa ldngnypsskalanderns vals eller band.

14. Forfarande enligt ndgot av foregdende patentkrav, kédnnetecknat déirav, att
fore banans férbehandling (11) utférs en forkalandering banan.
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Fig.2
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