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(57)摘要

本发明公开了一种续断产地趁鲜加工一体

化装置，包括含有可编程序控制器的控制电路和

与控制电路数据端电连接的人机界面、自动洗药

设备、自动发汗设备、传送带设备、自动切片设备

和自动烘干设备，自动洗药设备包括洗药池，洗

药池内腔中间设有漏水装置，洗药池的上部设有

自动喷淋装置，自动洗药设备中各自的电极输入

端分别与控制电路的输出端连接；本发明提供一

种续断产地趁鲜加工一体化装置与方法，通过保

持恒温恒湿堆置发汗，使续断内部的水分外渗，

有利于续断从内到外整体干燥，防止霉变，可以

最大程度保留续断有效成分含量，不仅提高了工

作效率，减少了操作步骤，节省了大量人力，而且

提升了续断饮片质量。
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1.一种续断产地趁鲜加工一体化装置，包括含有可编程序控制器的控制电路和与控制

电路数据端电连接的人机界面、自动洗药设备（1）、自动发汗设备（2）、传送带设备（3）、自动

切片设备（4）和自动烘干设备（5），其特征在于：自动洗药设备（1）包括洗药池，洗药池内腔

中间设有漏水装置，洗药池的上部设有自动喷淋装置，自动洗药设备（1）中各自的电极输入

端分别与控制电路的输出端连接；

自动发汗设备（2）包括箱体，箱体内设置有网板（8），箱体的底部设置有鼓风机（83），鼓

风机（83）的连接管连接有导风筒（84），箱体的顶部内侧设置有温湿度感应组件，箱体的侧

面分别设置有出风口（24）和进风口（25），出风口（24）与地面水平设置，进风口（25）位于出

风口（24）的下侧，且方向倾斜向下设置，箱体的前部设置有观察窗（22），观察窗（22）的下方

设置有温湿度仪（23），箱体的顶部设置有进料口（26），自动发汗设备（2）中各自的电极输入

端分别与控制电路的输出端连接；

传送带设备（3）的顶部设置有自动切片设备（4），传送带设备（3）的顶部位于自动切片

设备（4）的一边设置有自动烘干设备（5），自动切片设备（4）包括固定在机座上的带立式滑

道的导轨支架，安装在导轨支架上端的气缸，气缸控制且安装在导轨支架与机座之间的裁

剪装置和安装在机座上且位于导轨支架一侧的上下两压片胶辊以及伺服电机，伺服电机通

过一同步带与下压片胶辊构成皮带传动，伺服电机、气缸各自的电极输入端分别与控制电

路的输出端连接；

自动烘干设备（5）为传送带式烘干设备，自动烘干设备（5）中各自的电极输入端分别与

控制电路的输出端连接。

2.根据权利要求1的一种续断产地趁鲜加工一体化装置，其特征在于：所述箱体上设置

有便于调节的药材晃动组件，药材晃动组件包括传动轴（81），传动轴（81）通过轴承转动连

接在箱体上，传动轴（81）上设置有凸轮（82），凸轮（82）与网板（8）之间贴合。

3.根据权利要求1所述的一种续断产地趁鲜加工一体化装置，其特征在于：所述网板

（8）上滑动插接有导向杆（85），导向杆（85）的底部固定连接在箱体的底部，导向杆（85）上位

于网板（8）的上方设置有支撑筒（86），支撑筒（86）上滑动插接有牵拉杆（87），牵拉杆（87）与

支撑筒（86）之间设置有支撑弹簧（88），牵拉杆（87）的底部与网板（8）之间固定连接。

4.根据权利要求1所述的一种续断产地趁鲜加工一体化装置，其特征在于：所述网板

（8）的顶部设置有抵杆（74），箱体的顶部设置有便于触发的反复转动组件，反复转动组件包

括支撑盘（6），支撑盘（6）上通过轴承转动连接有转动轴（61），转动轴（61）上位于箱体内设

置有拨动架（68）。

5.根据权利要求4所述的一种续断产地趁鲜加工一体化装置，其特征在于：所述转动轴

（61）的顶部设置有齿轮（62），支撑盘（6）的顶部设置有限位框（66），限位框（66）的内部设置

有第一气囊（67），第一气囊（67）的一端设置有齿条块（63）。

6.根据权利要求5所述的一种续断产地趁鲜加工一体化装置，其特征在于：所述齿条块

（63）与齿轮（62）之间相互啮合，支撑盘（6）的顶部设置有支撑块（65），支撑块（65）与齿条块

（63）之间设置有复位弹簧（64）。

7.根据权利要求1所述的一种续断产地趁鲜加工一体化装置，其特征在于：所述箱体的

顶部设置有固定框（7），固定框（7）上滑动插接有顶块（72），顶块（72）呈“T”型结构，且底部

与抵杆（74）之间抵接。
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8.根据权利要求7所述的一种续断产地趁鲜加工一体化装置，其特征在于：所述顶块

（72）与固定框（7）之间设置有第二气囊（73），第二气囊（73）与第一气囊（67）之间设置有连

接管（7）。

9.一种如权利要求1‑8所述的续断产地趁鲜加工一体化装置的加工方法，其特征在于，

该加工方法包括以下步骤：

S1：设置程序；

S2：自动清洗：将新鲜采挖的续断药材通过自动洗药设备（1）自动清洗至无泥沙；

S3：将步骤2中续断经传送带传送至自动发汗设备（2）中，60℃烘48h至含水量50%；

S4：发汗：将步骤3续断在38‑40℃，湿度保持在60±5%，保持通风条件下堆置120h，至续

断水分外渗，续断的内部变为绿色，中间每隔12h翻动一次；

S5：切片：将步骤4发汗后的续断经传送带传送至自动切片设备（4），切3mm厚片；

S6：将步骤5中的续断经传送带传送至自动烘干设备（5）中，置于60℃条件下干燥48h，

使其含水量为10％以内即可。
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一种续断产地趁鲜加工一体化装置及方法

技术领域

[0001] 本发明涉及续断产地趁鲜加工的技术领域，具体为一种续断产地趁鲜加工一体化

装置及方法。

背景技术

[0002] 续断药材传统加工包括清洗、干燥、发汗、干燥、润制、切片、干燥等加工环节，工序

复杂，多凭操作人员经验进行操作，关键参数把握不准确，易导致霉变，有效成分流失，降低

续断饮片质量。其中发汗环节至关重要，且缺乏一种一体化加工设备与具体方法，严重影响

了饮片质量和中医药临床疗效。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种续断产地趁鲜加工一体化装置及方法，以解决上述背

景技术中提出的问题。

[0004] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：一种续断产地趁鲜加工一体化装置，

包括含有可编程序控制器的控制电路和与控制电路数据端电连接的人机界面、自动洗药设

备、自动发汗设备、传送带设备、自动切片设备和自动烘干设备，自动洗药设备包括洗药池，

洗药池内腔中间设有漏水装置，洗药池的上部设有自动喷淋装置，自动洗药设备中各自的

电极输入端分别与控制电路的输出端连接；

自动发汗设备包括箱体，箱体内设置有网板，箱体的底部设置有鼓风机，鼓风机的

连接管连接有导风筒，箱体的顶部内侧设置有温湿度感应组件，箱体的侧面分别设置有出

风口和进风口，出风口与地面水平设置，进风口位于出风口的下侧，且方向倾斜向下设置，

箱体的前部设置有观察窗，观察窗的下方设置有温湿度仪，箱体的顶部设置有进料口，自动

发汗设备中各自的电极输入端分别与控制电路的输出端连接；

传送带设备的顶部设置有自动切片设备，传送带设备的顶部位于自动切片设备的

一边设置有自动烘干设备，自动切片设备包括固定在机座上的带立式滑道的导轨支架，安

装在导轨支架上端的气缸，气缸控制且安装在导轨支架与机座之间的裁剪装置和安装在机

座上且位于导轨支架一侧的上下两压片胶辊以及伺服电机，伺服电机通过一同步带与下压

片胶辊构成皮带传动，伺服电机、气缸各自的电极输入端分别与控制电路的输出端连接；

自动烘干设备为传送带式烘干设备，自动烘干设备中各自的电极输入端分别与控

制电路的输出端连接。

[0005] 优选的，所述箱体上设置有便于调节的药材晃动组件，药材晃动组件包括传动轴，

传动轴通过轴承转动连接在箱体上，传动轴上设置有凸轮，凸轮与网板之间贴合。

[0006] 优选的，所述网板上滑动插接有导向杆，导向杆的底部固定连接在箱体的底部，导

向杆上位于网板的上方设置有支撑筒，支撑筒上滑动插接有牵拉杆，牵拉杆与支撑筒之间

设置有支撑弹簧，牵拉杆的底部与网板之间固定连接。

[0007] 优选的，所述网板的顶部设置有抵杆，箱体的顶部设置有便于触发的反复转动组
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件，反复转动组件包括支撑盘，支撑盘上通过轴承转动连接有转动轴，转动轴上位于箱体内

设置有拨动架。

[0008] 优选的，所述转动轴的顶部设置有齿轮，支撑盘的顶部设置有限位框，限位框的内

部设置有第一气囊，第一气囊的一端设置有齿条块。

[0009] 优选的，所述齿条块与齿轮之间相互啮合，支撑盘的顶部设置有支撑块，支撑块与

齿条块之间设置有复位弹簧。

[0010] 优选的，所述箱体的顶部设置有固定框，固定框上滑动插接有顶块，顶块呈“T”型

结构，且底部与抵杆之间抵接。

[0011] 优选的，所述顶块与固定框之间设置有第二气囊，第二气囊与第一气囊之间设置

有连接管。

[0012] 一种续断产地趁鲜加工一体化装置的加工方法，该加工方法包括以下步骤：

S1：设置程序；

S2：自动清洗：将新鲜采挖的续断药材通过自动洗药设备自动清洗至无泥沙；

S3：将步骤2中续断经传送带传送至自动发汗设备中，60℃烘48h至含水量50%；

S4：发汗：将步骤3续断在38‑40℃，湿度保持在60±5%，保持通风条件下堆置120h，

至续断水分外渗，续断的内部变为绿色，中间每隔12h翻动一次；

S5：切片：将步骤4发汗后的续断经传送带传送至自动切片设备，切3mm厚片；

S6：将步骤5中的续断经传送带传送至自动烘干设备中，置于60℃条件下干燥48h，

使其含水量为10％以内即可。

[0013] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：

1.本发明提供一种续断产地趁鲜加工一体化装置与方法，通过保持恒温恒湿堆置

发汗，使续断内部的水分外渗，有利于续断从内到外整体干燥，防止霉变，可以最大程度保

留续断有效成分含量，不仅提高了工作效率，减少了操作步骤，节省了大量人力，而且提升

了续断饮片质量。

[0014] 2.本发明通过药材晃动组件与反复转动组件之间的配合，形成对于药材上下晃动

而便于药材充分发汗处理，同时实现药材发汗中的搅拌，进一步便于更好地发汗处理，增加

装置的使用效果，防止霉变。

附图说明

[0015] 图1为本发明续断产地趁鲜加工一体化装置的结构示意图。

[0016] 图2为本发明自动发汗设备的结构示意图。

[0017] 图3为本发明固定框的剖视图。

[0018] 图4为本发明图3中A处放大的结构示意图。

[0019] 图5为本发明自动发汗设备内部的结构示意图。

[0020] 图中：自动洗药设备1；自动发汗设备2；出料板21；观察窗22；温湿度仪23；出风口

24；进风口25；进料口26；传送带设备3；自动切片设备4；自动烘干设备5；支撑盘6；转动轴

61；齿轮62；齿条块63；复位弹簧64；支撑块65；限位框66；第一气囊67；拨动架68；固定框7；

连接管71；顶块72；第二气囊73；抵杆74；网板8；传动轴81；凸轮82；鼓风机83；导风筒84；导

向杆85；支撑筒86；牵拉杆87；支撑弹簧88。
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实施方式

[0021] 下面将对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述，显然，所描述的实施

例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本发明中的实施例，本领域普通

技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都属于本发明保护的范

围。

[0022] 请参阅图1至图5，本发明提供一种技术方案：一种续断产地趁鲜加工一体化装置，

包括含有可编程序控制器的控制电路和与控制电路数据端电连接的人机界面、自动洗药设

备1、自动发汗设备2、传送带设备3、自动切片设备4和自动烘干设备5，自动洗药设备1包括

洗药池，洗药池内腔中间设有漏水装置，洗药池的上部设有自动喷淋装置，自动洗药设备1

中各自的电极输入端分别与控制电路的输出端连接，可增大水压，加强清洗功能，通过滚筒

实现自动翻动，实现对药材的自动清洗；

自动发汗设备2包括箱体，箱体内设置有网板8，箱体的底部设置有鼓风机83，鼓风

机83的连接管连接有导风筒84，箱体的顶部内侧设置有温湿度感应组件，箱体的侧面分别

设置有出风口24和进风口25，出风口24与地面水平设置，进风口25位于出风口24的下侧，且

方向倾斜向下设置，箱体的前部设置有观察窗22，观察窗22的下方设置有温湿度仪23，箱体

的顶部设置有进料口26，自动发汗设备2中各自的电极输入端分别与控制电路的输出端连

接；

传送带设备3的顶部设置有自动切片设备4，传送带设备3的顶部位于自动切片设

备4的一边设置有自动烘干设备5，自动切片设备4包括固定在机座上的带立式滑道的导轨

支架，安装在导轨支架上端的气缸，气缸控制且安装在导轨支架与机座之间的裁剪装置和

安装在机座上且位于导轨支架一侧的上下两压片胶辊以及伺服电机，伺服电机通过一同步

带与下压片胶辊构成皮带传动，伺服电机、气缸各自的电极输入端分别与控制电路的输出

端连接；

箱体上设置有便于调节的药材晃动组件，药材晃动组件包括传动轴81，传动轴81

通过轴承转动连接在箱体上，传动轴81的一端连接有电机，传动轴81上固定套接有凸轮82，

凸轮82与网板8之间贴合，网板8上滑动插接有导向杆85，导向杆85的底部固定连接在箱体

的底部，导向杆85上位于网板8的上方固定有支撑筒86，支撑筒86上滑动插接有牵拉杆87，

牵拉杆87与支撑筒86之间固定连接有支撑弹簧88，牵拉杆87的底部与网板8之间固定连接。

[0023] 电机的启动带动传动轴81的转动，使得凸轮82转动而带动网板8向上移动，加上支

撑弹簧88与牵拉杆87之间形成的弹性抵接结构，进而实现网板8上下往复移动，从而对于药

材上下晃动而便于药材充分发汗处理。

[0024] 网板8的顶部焊接有抵杆74，箱体的顶部设置有便于触发的反复转动组件，反复转

动组件包括支撑盘6，支撑盘6上通过轴承转动连接有转动轴61，转动轴61上位于箱体内固

定连接有拨动架68，转动轴61的顶部固定套接有齿轮62，支撑盘6的顶部固定有限位框66。

[0025] 限位框66的内部粘接有第一气囊67，第一气囊67的一端焊接有齿条块63，齿条块

63与齿轮62之间相互啮合，支撑盘6的顶部焊接有支撑块65，支撑块65与齿条块63之间固定

连接有复位弹簧64。

[0026] 箱体的顶部焊接有固定框7，固定框7上滑动插接有顶块72，顶块72呈“T”型结构，

且底部与抵杆74之间抵接，顶块72与固定框7之间粘接有第二气囊73，第二气囊73与第一气
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囊67之间连通有连接管71。

[0027] 在此过程中，当网板8向上移动时，抵杆74向上移动进而挤压顶块72，顶块72向固

定框7内移动，而挤压第二气囊73，第二气囊73受压其内的气体经连接管71传输至第一气囊

67内，第一气囊67膨胀进而挤压齿条块63的移动，进而齿条块63带动齿轮62和转动轴61的

转动，拨动架68对药材进行拨动，当网板8向下移动时，复位弹簧64提供弹力而对齿条块63

复位，如此形成拨动架68对药材进行反复转动，进一步便于更好地发汗处理。

[0028] 自动烘干设备5为传送带式烘干设备，自动烘干设备5中各自的电极输入端分别与

控制电路的输出端连接。

[0029] 一种续断产地趁鲜加工一体化装置的加工方法，该加工方法包括以下步骤：

S1：设置程序；

S2：自动清洗：将新鲜采挖的续断药材通过自动洗药设备1自动清洗至无泥沙；

S3：将步骤2中续断经传送带传送至自动发汗设备2中，60℃烘48h至含水量50%；

S4：发汗：将步骤3续断在38‑40℃，湿度保持在60±5%，保持通风条件下堆置120h，

至续断水分外渗，续断的内部变为绿色，中间每隔12h翻动一次；

S5：切片：将步骤4发汗后的续断经传送带传送至自动切片设备4，切3mm厚片；

S6：将步骤5中的续断经传送带传送至自动烘干设备5中，置于60℃条件下干燥

48h，使其含水量为10％以内即可。

[0030] 综上所述，本发明提供的这种续断产地趁鲜加工一体化装置与方法使续断内部的

水分外渗，有利于续断从内到外整体干燥，而不是外干内湿；经本设备与方法发汗炮制后的

续断饮片质量显著高于传统加工方式。

[0031] 应用1：将102kg新鲜续断置续断趁鲜加工一体化设备中，设置程序，加压自动清洗

30min，经传送带传送至自动发汗设备中，60℃烘48h至含水量50%，保持通风，在38℃，湿度

保持在60±5%，关闭通风条件堆置120h，经传送带传送至自动切片机，切3mm厚片，经传送带

传送至烘干设备中，烘干设备中设分级板，大小自动分级，置于60℃条件下干燥48h。经检

测，川续断皂苷VI含量6.07%，高于中国药典标准2.0%。

[0032] 应用2：将110kg新鲜续断置续断续断趁鲜加工一体化设备中，设置程序，加压自动

清洗30min，经传送带传送至自动发汗设备中，60℃烘48h至含水量50%，保持通风，在40℃，

湿度保持在60±5%，关闭通风条件堆置120h，经传送带传送至自动切片机，切3mm厚片，经传

送带传送至烘干设备中，烘干设备中设分级板，大小自动分级，置于60℃条件下干燥48h。经

检测，川续断皂苷VI含量5.22%，高于中国药典标准2.0%。

[0033] 应用3：将108kg新鲜续断置续断趁鲜加工一体化设备中，设置程序，加压自动清洗

30min，经传送带传送至自动发汗设备中，60℃烘48h至含水量50%，保持通风，在39℃，湿度

保持在60±5%，关闭通风条件堆置120h，经传送带传送至自动切片机，切3mm厚片，经传送带

传送至烘干设备中，烘干设备中设分级板，大小自动分级，置于60℃条件下干燥48h。经检

测，川续断皂苷VI含量6.12%，高于中国药典标准2.0%。

[0034] 尽管已经示出和描述了本发明的实施例，对于本领域的普通技术人员而言，可以

理解在不脱离本发明的原理和精神的情况下可以对这些实施例进行多种变化、修改、替换

和变型，本发明的范围由所附权利要求及其等同物限定。
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图 1

图 2
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图 3

图 4
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图 5
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