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Urzadzenie do zwijania pretéw i profili metalowych w kregi

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zwijania pretéw i profili z metali nieZelaznych i ich stopéw,
zwlaszcza plaskownikéw, wyciskanych na poziomej prasie hydraulicznej, o poziomej osi zwijania, wyposaZone
w hydraullczny naped bebna.

Znane s3 ze stosowania urzadzenia do zwijania pretéw w kregi, wyciskanych na prasach hydrauhcznych
wyposazone w bebny zwijajace o stalej poziomej czy tez pionowej osi zwijania, nap¢dzane uktadem
elektrycznym, pneumatycznym lub tez hydranlicznym o zmiennych predkosciach. Urzadzenia te dostosowane
byty praktycznie tylko do zwijania w kregi drutéw i pretéw o mme]szych okragtych przekrojach poprzecznych,
o nieregularnym utoZeniu zwojéw w kregu.

Z uwagi na niewielkie najcz¢sciej kotowe przekroje zwijanych pretéw, oraz mata sztywnosé zwojéw kregu,
operacje zdejmowania zwini¢tego kregu z bebna urzadzenia nie nastr¢czatly specjalnych trudnosci. W wigkszosci
przypadkach nie zachodzita potrzeba stosowania bebnéw z mechanizmem rozpreznym, zwalniajacym zwinigty
krag, celem zdjecia go z begbna urzadzenia zwijajacego na przygotowana palete czy inny zespét odbiorczy.
W przypadkach zwijania pretéw o wigkszyrn stopniu sztywnosci, wymagajacych wigkszych naciagéw przy
zwijaniu, stosowano bebny rozpreine z mechanizmem zwalniajacym kreg, napedzane jednak recznym
pokrettem.

W przypadkach wycnskama pretéw o wigkszych przekrojach poprzecznych, zwtaszcza plaskownikéw,
stosowanie tych znanych zwijarek byto bardzo utrudnione, a w wigkszosci przypadkach praktycznie niemozliwe.

Z uwagi na fakt, ze plaskowniki winne by¢ zwijane regularnymi zwojami na ksztalt spiralny, znaczny
naciag stosowany podczas zwijania ze wzgledu na ich duza sztywno$é, powodowat zakleszczanie si¢ zwinigtego
kregu na bebnie zwijarki. Wymagato to kazdorazowego zluzowania mechanizmu rozpreznego bebna, ito
w spos6b reczny, oraz klopotliwego zdjecia zwinigtego kregu o znacznym cigzarze, najczesciej z pozycii
pionowej do poziomej, na palete lub stét odbiorczy. Byta to czynno$é bardzo ktopotliwa, a to.z uwagi na
ucigZliwo$¢ i bezpieczeristwo pracy, oraz zakldcajagca rytmiczno$é pracy prasy, czynigc znane zwijarki
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praktycznie nieprzydatne do wymienionego celu. Dlatego tez dotychczas ptaskowniki i ksztattowniki byty
wyciskane na prasach najcz¢sciej w postaci prostych odcinkéw i w tej postaci dalej przemieszczane i sktadowane.

Przedmiot wynalazku ma za zadanie usunigcie wymienionych niedogodnosci znanych urzadzen zwijajacych
prety wkregi, przez zmiang ich konstrukcji, umozliwiajacej prawidtowe zwijanie pr¢téw o wigkszych
przekrojach poprzecznych,zwlaszcza ptaskownikéw,oraz sprawne i bezpieczne zdejmowanie zwinigtego krggu
z bebna, na przygotowany st6t odbiorczy, palete lub tez przenosnik.

Zgodnie z wylyczonym zadaniem, zostata opracowana zmieniona konstrukcja urzadzenia do zwijania
pretéw wkregi o poziomej osi zwijania, zrozpreznym begbnem zwijajacym, napedzanym silnikiem
hydraullczﬁ;n")' wyposazonym w mechanizm rozwiercania szcz¢k bebna, poruszany sitownikiem usytuowanym
wosi obrotu ;urzagdzenia, zttoczyskiem przeprowadzonym poprzez hydrauliczny silnik, przy czym cate
urzadzenie zwijajace usytuowane jest przechylnie w ptaszczyzZnie pionowej, napgdzane okresowo hydraualicznym
sitownikiem.

Przechy-lﬁe usytuowanie zespotu zwijajacego, znacznie usprawnito operacje zdejmowanie zwinigtego kregu
zbebna, poprzez moZliwo$§¢ zmiany potoZenia tego bgbna z kregiem, z poziomego potozenia osi bgbna do
pionowego, ustawiajac w ten sposéb zwinigty krag réwnolegle do ptaszczyzny palety odbiorczego przenosaika,
bezposrednio nad nim. .

Zastosowany w tworczy sposéb sitownik rozprezajacy szczeki bebna, umoz'iwia bezpieczne utrzymanie
kregu na bebnie w czasie zwijania i nastgpnie w czasie zmiany polozenia, celem umozliwienia samoczynnego
opadnigcia kregu na przygotowane urzadzenie odbiorcze, po zluzowaniu szczg¢k bgbna przez ten sitownik.
Bezposrednie osadzenie silnika hydraulicznego swym wydrazeniem na wal tego bebna, zacznie uproscito
konstrukcje napedu urzadzenia zwijajacego, przy uwzglednieniu trudnosci zwigzanych z przechylnym

usytuowaniem przedmiotowego urzadzenia.
’ Natomiast usytuowanie sitownika szczgk bebna na zewnatrz tego bebna i przeprowadzenie jego ttoczyska
do wnetrza, poprzez wydragzony wal bebna isilnik hydrauliczny, usprawnito prace bebna oraz obstuge
i kontrole pracy omawianego sitownika.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie do zwijania pretéw w kregi w widoku z boku w pozycji zwijania, fig. 2 -- urzadzenie do
Zwijania pretéw w widoku z boku w pozycji zdejmowania kregu z bgbna, a fig. 3 — przedstawia schematycznie
urzadzenie do zwijania pretéw w przekroju podtuznym.

Jak uwidoczniono na rysunku, urzadzenie do zwijania pr¢téw w kregi wedtug wynalazku na staty stojak 1
osadzony na fundamencie 2 ipotaczony znim w sposéb przegubowy zwijajacy zesp6t 3, przechylany
w plaszczyZnie pionowej wokdél poziomej osi 4 za pomoca hydraulicznego sitownika 5, potaczonego
przegubowo z jednej strony z stojakiem 1 a z drugiej strony swym ttoczyskiem 6 z dZwignig 7, przymocowang do
obudowy 8 zespotu zwijajacego 3.

W obrebie urzadzenia, poniZej zwijajacego zespotu 3, usytuowany jest zespél odbierajacy 9, w postac1
palety czy tez przenosnika, najkorzystniej usytuowanego pod katem ostrym do poziomu, celem ulatwienia
zdejmowania zwinigtego kregu 10 preta i dalszego jego przemieszczenia poza obreb urzadzenia zwijajacego.

Do czota statej obudowy 8 zespotu zwijajacego 3 przymocowany jest koinierzowo swym nieruchomym
korpusem 11 hydrauliczny silnik 12 o ciaglej regulacji obrotéw, z wydrazong wspiolosiowo obrotows tulejg 13,
ktéra osadzona jest na ksztaltowym, wydrazonym wale napgdowym 14. Drugi koniec ksztaltowego watu 14
polaczony jest zrozpreznym, zwijajacym bebnem 15, przekazujac w ten sposéb ruch obrotowy tulei 13
hydraulicznego silnika 12 na wymieniony beben 15. Bebnowa cze$¢ 16 watu 14, umieszczona jest obrotowo
w obudowie 8 zespotu zwijajacego 3, za posrednictwem tozysk 17.

Do czotowej strony korpusu 11 hydraulicznego silnika 12, przymocowany jest wspétosiowo sitownik 18,
ktérego wydtuzone ttoczysko 19 przeprowadzone jest poprzez wydrazong tulej¢ 13 silnika 12 i wydraZony wat
14 i potaczone swym koricem w sposéb obrotowy z piastg 20 obrotowego bebna zwijajacego 15.

Zewngtrzne ruchome szczeki 21 bgbna 15, umocowane przegubowo wzgledem osi 22, potaczone sa
przegubowo z piasta 20 poprzez dZwignie 23 w ten sposéb, ze w wyniku poosiowego przesuwu ttoczyska 19
sitownika 18, nastgpuje rozwieranie lub zwieranie ruchowych szczek 21 zwijajacego bebna 15, usytuowanych
wzdtuz zewngtrznej pobocznicy tego tebna 15. Uktad hydrauliczny urzadzenia zasilany jest przez pome¢ 24
o zmiennej wydajnosci, poprzez uktad sterowania hydraulicznego 25, zapewniajac Zadana, zmienng predkosé
obrotowg bebna 15. :Podiaczony do uktadu sterowania 25 dodatkowy :.regulator cisnienia 26 silnika
hydraullcznego 12, umozhw:a regulacje momentu obrotowego bebna 15, a tym samym regulacj¢ naciagu
‘preta nawijanego w formie kregu 9 na bebnie 15.

W trakcie nawijania na beben 15 wyciskanego na prasie preta, o$ zespotu zwijajacego 3 i bgbna 15 zajmuje
pozycj¢ pozioma. Po nawinigciu catego odcinka preta na bgben 15, nastgpuje wlaczenie sitownika 5, ktéry
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przechyla zwijajacy zesp6t 3 wraz z bebnem 15 i nawinigtym kregiem 10 z potozenia wyjsciowego pozion{ego
do pionowego, przemieszczajac krag 10 bezposredrio nad odbierajacy zesp6t 9, réwnolegle do jego gérnej
powierzchni. W wyniku nastg¢pnego zadzialania sitownika 18 nastgpuje poosiowe przemieszczenie jego ttoczyska
19, powodujace odchylenie ruchomych szcz¢k 21 w kierunku do osi bebna 15, atym samym zwolnienie
nawinigtego kregu 10 z promieniowego naciagu i saitnoczynne opadnigcie tego kregu 10 na odbiorczy zespot 9.
Po opadnigciu krggu 10, nastgpuje powrdt szczgk 21 bgbna oraz catego zespotu zwijajac~go 3 w wyjsciowe
poloZenie. ‘

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do zwijenia pretéw i profili metalowych w kregi, zwlaszcza ptaskownikéw wyciskanych na
hydraulicznej prasie, wyposazone w rozprezny beben zwijajacy o poziomej osi zwijania, posiadajacy hydrauliczny
naped obrotéw o zmiennej predkosci,znamienny tym, Ze zespét zwijajacy (3) wraz z bgbnem zwijajacym
(15) ijego napedem (12, 18), potaczony jest ze stalym stojakiem (1) w sposéb przegubowy w plaszczyznie
pionowej wzgledem poziomej osi (4), przechylany okresowo za pomoca polaczonego z nim hydraulicznego
sitownika (5), a rozprezne szczeki (21) zwijajacego bebna (15) rozwierane i zwierane s3 za pomoca potaczonego
z nimi poprzez dzwignie (23) sitownika (18), usytuowanego wspétosiowo z bebnem (15), przymocowanego od
zewnatrz do czotowej powierzchni korpusu (11) hydraulicznego silnika (12), osadzonego swa wydrazona
obrotowg tuleja (13) na wydrazonym wale (14) napedowym, przy czym wydluZone tloczysko (19) tego
sitownika (18) przeprowadzone jest poprzez t¢ tulej¢ (13) i wydrazony wat (14) i potaczone w sposéb obrotowy
z piastg (20) bebna (15).
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