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(57)摘要

本发明的课题在于提供一种适合分别涂布

粉末状化妆料及液体状化妆料，更详细而言，对

于粉末状或液体状化妆料的抓附及释放性良好，

由合成树脂构成的化妆刷用毛材、化妆刷用毛材

集合体及使用这些的化妆刷。作为解决方法，提

供一种化妆刷用毛材，其特征为，分别芯部由合

成树脂A构成且鞘部由与合成树脂A不同种类的

合成树脂B所构成，由S捻或Z捻的芯鞘复合单纤

丝所构成，所述芯鞘复合单纤丝的与纤维轴垂直

方向的截面为茧型形状。
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1.一种化妆刷用毛材，其特征为，

分别芯部由合成树脂A构成且鞘部由与合成树脂A不同种类的合成树脂B所构成，由S捻

或Z捻的芯鞘复合单纤丝所构成，

所述芯鞘复合单纤丝的与纤维轴垂直方向的截面为茧型形状。

2.根据权利要求1所述的化妆刷用毛材，其特征为，所述芯鞘复合单纤丝具备以锥状形

成的尖细部。

3.根据权利要求2所述的化妆刷用毛材，其特征为，以所述锥状形成的尖细部呈分叉

状。

4.根据权利要求1～3中任意一项所述的化妆刷用毛材，其特征为，所述合成树脂A与所

述合成树脂B分别为聚酯类树脂。

5.根据权利要求4所述的化妆刷用毛材，其特征为，所述合成树脂A与所述合成树脂B分

别为选自聚对苯二甲酸丙二醇酯、聚对苯二甲酸乙二醇酯及聚对苯二甲酸丁二醇酯中的1

种。

6.一种化妆刷用毛材集合体，其特征为，

分别芯部由合成树脂A构成且鞘部由与合成树脂A不同种类的合成树脂B所构成，由S捻

及Z捻的芯鞘复合单纤丝的混合集合体所构成，

所述芯鞘复合单纤丝的与纤维轴垂直方向的截面分别为相似形状的茧型形状。

7.一种化妆刷，其特征为，至少一部分中使用了权利要求1～5中任意一项所述的化妆

刷用毛材或权利要求6所述的化妆刷用毛材集合体。
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化妆刷用毛材及使用该毛材的化妆刷

技术领域

[0001] 本发明涉及一种化妆刷用毛材、化妆刷用毛材集合体及化妆刷。

背景技术

[0002] 以往，化妆刷用毛材中使用了松鼠毛、马毛、山羊毛等天然兽毛。

天然兽毛对于液体状或粉末状化妆料的包含性及放出性良好，称其因毛的硬度柔

软且皮肤触感等使用感良好而爱用者也多。尤其，松鼠毛的化妆刷或山羊毛的化妆刷，作为

兽毛化妆刷的最高档品从消费者处获得甚高评价。然而，天然兽毛虽然具有很多优点，但是

因其为天然资源，除了供给量有限之外从动物爱护或地球生态保护等的观点出发，其获得

逐渐变得困难。于是，近年来，作为天然兽毛的代替品，提出了由合成纤维制作的化妆刷用

毛材。

[0003] 例如，在专利文献1中提出了以聚对苯二甲酸亚丙基酯为主成分，表现出特定的弯

曲恢复率的化妆刷等的刷子用毛材。具体公开了以下内容，仅由聚对苯二甲酸亚丙基酯构

成的刷子用毛材即使顶端呈尖细形状，与仅由聚对苯二甲酸丁二醇酯构成的刷子用毛材相

比，耐久性还是更出色，而且与现有的刷子用毛材相比，也为更具柔软性的具有轻柔感的材

料(参照专利文献1)。

专利文献2中提出了在合成树脂单纤丝的一端形成有锥状部的刷子用毛材。具体

公开了以下内容，使锥状部的截面形状呈圆形截面，使锥状部以外的本体部的截面形状呈

八叶形，由此成为兼备对于液体化妆料具有出色的涂布性能和与天然兽毛匹敌的使用感的

适合化妆刷用途的毛材(参照专利文献2)。

[0004] 专利文献

专利文献1：日本特开2003‑245133号公报

专利文献2：日本特开2009‑201794号公报

发明内容

[0005] 由于天然兽毛略有蜷缩，在将毛扎起来的状态下涂布部顶端处于张开的状态，因

此尤其适合以晕染的状态涂布腮红或眼影等粉末状化妆料。另一方面，已知由合成纤维构

成的刷子用毛材，由于合成纤维自身呈直线状，在将毛扎起来的状态下涂布部顶端不张开

而是处于直的状态，因此适合涂布眼线或口红等固体状、膏状或液体状的化妆料，但是不适

合涂布粉末状化妆料。

于是，本发明的课题在于提供一种适合分别涂布粉末状化妆料及液体状化妆料，

更详细而言，对于粉末状或液体状化妆料的抓附及释放性良好，由合成树脂构成的化妆刷

用毛材、化妆刷用毛材集合体及使用这些的化妆刷。

[0006] 本发明者为了解决上述课题反复进行了潜心研究，其结果实现了在由具有特定的

截面形状的S捻或Z捻的芯鞘复合单纤丝所构成的化妆刷用毛材中，通过做成由不同材质构

成的芯部与鞘部这2层结构，从而柔软度与弹性的平衡良好，成为对于粉末状或液体状化妆
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料的抓附及释放性极其出色的化妆刷用毛材，以至于解决了上述课题。

[0007] 本发明具体以下述项目作为主旨。

1.一种化妆刷用毛材，其特征为，

分别芯部由合成树脂A构成且鞘部由与合成树脂A不同种类的合成树脂B所构成，

由S捻或Z捻的芯鞘复合单纤丝所构成，

所述芯鞘复合单纤丝的与纤维轴垂直方向的截面为茧型形状。

2.根据1所记载的化妆刷用毛材，其特征为，所述芯鞘复合单纤丝具备以锥状形成

的尖细部。

3.根据2所记载的化妆刷用毛材，其特征为，以所述锥状形成的尖细部呈分叉状。

4.根据1～3的任意一项所记载的化妆刷用毛材，其特征为，所述合成树脂A与所述

合成树脂B分别为聚酯类树脂。

5.根据4所记载的化妆刷用毛材，其特征为，所述合成树脂A与所述合成树脂B分别

为选自聚对苯二甲酸丙二醇酯、聚对苯二甲酸乙二醇酯及聚对苯二甲酸丁二醇酯中的1种。

6.一种化妆刷用毛材集合体，其特征为，

分别芯部由合成树脂A构成且鞘部由与合成树脂A不同种类的合成树脂B所构成，

由S捻及Z捻的芯鞘复合单纤丝的混合集合体所构成，

所述芯鞘复合单纤丝的与纤维轴垂直方向的截面分别为相似形状的茧型形状。

7.一种化妆刷，其特征为，至少一部分中使用了1～5的任意一项所记载的化妆刷

用毛材或6所记载的化妆刷用毛材集合体。

[0008] 本发明的化妆刷用毛材具有捻合和特定的截面形状、芯鞘结构这3个特异的立体

形状。通过做成由不同材质构成的芯部与鞘部这2层结构，可实现不同的2种材质所具有的

各自的特性。根据该不同材质的组合方式的情况，可调节柔软度、弹力性、触感性，由于可调

节柔软度、弹力性、触感性，因此可制成分别适合于粉末状或液体状化妆料的化妆刷用毛

材。即，具有基于2种不同材质的组合的芯部与鞘部这2层结构的本发明的化妆刷用毛材的

柔软度与弹性的平衡良好，即使在兼备对皮肤的触感性出色的柔软度及弹力性的这点上，

还可以近似或更加出色于使用天然兽毛的化妆刷。另外，通过3个特异的立体形状的组合，

发挥相加效果以上的效果，在对于粉末状或液体状化妆料的抓附及释放性上，实现与天然

兽毛相比更加出色的性能。而且，通过具备以锥状形成的尖细部，可制成兼备与天然兽毛匹

敌的触感性、弹力及柔软度的化妆刷用毛材。

附图说明

[0009] 图1是本发明的化妆刷用毛材的呈茧型形状的芯鞘复合单纤丝的截面示意图。

图2是表示本发明的茧型形状的1个例子的截面示意图。

图3(A)～(C)是并不包含于本发明的截面形状示意图。

图4是表示实施例的“化妆刷的使用性能的评价4”的评价结果的图表。

具体实施方式

[0010] 本发明涉及一种化妆刷用毛材、化妆刷用毛材集合体及化妆刷，分别芯部由合成

树脂A构成且鞘部由与合成树脂A不同种类的合成树脂B所构成，由S捻或Z捻的芯鞘复合单
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纤丝所构成，所述芯鞘复合单纤丝的与纤维轴垂直方向的截面为茧型形状。

以下，对本发明进行详细说明。

[0011] 本发明的化妆刷用毛材由S捻或Z捻的芯鞘复合单纤丝所构成。即，具有“S捻毛材

(右捻)”或“Z捻毛材(左捻)”的任意的螺旋结构，与直的纤维或波浪形状的纤维不同，在与

螺旋轴正交的方向上三维张开。

具有基于这样的捻合的螺旋结构的1根毛材所占体积，与现有已公知的通过齿轮

压合方式形成的平面状的锯齿形结构的毛材相比还要大，由本发明的化妆刷用毛材所构成

的化妆刷用毛材集合体或化妆刷，即使在静置状态下也能够抑制毛材彼此发生重叠及贴

紧，从而成为在内部包含较多空隙部的蓬松的量感高的物品。而且，如果组合S捻和Z捻，则

内部的空隙部变得更多而可提高立体感，因此优选。

[0012] 为了当制成化妆刷用毛材集合体或化妆刷时，在相邻的毛材间形成用于保持粉末

状或液体状化妆料的空隙部，优选将本发明的化妆刷用毛材的捻数设定成S捻、Z捻均处于

30T/m(Twist/m)以上、100T/m(Twist/m)以下的范围内，更优选处于40T/m(Twist/m)以上、

90T/m(Twist/m)以下的范围内。只要撚数处于上述范围内，则在纤维的长度方向上能够以

超过10mm且35mm以下的波长宽度赋予螺旋结构。

通常，为了使单纤丝表现出立体感，为了使波长宽度更短，应实施强捻，但是在本

发明的化妆刷用毛材中，通过减小撚数(弱捻)来加长波长宽度。通过如此减小撚数，在能够

得到更具立体感的刷子用毛材的同时，在对几根单纤丝一起进行加捻之后，通过梳理可容

易实现开纤，还发挥提高制造效率的效果。此外，在强捻的情况下，毛材的硬度变高且皮肤

触感也容易变差。

另一方面，当波长宽度超过35mm时，捻合程度变轻而毛材接近直线状，因此毛材的

3维张开变少，由于毛材间的空隙部减少，因此粉末状或液体状化妆料的捕集量或保持量容

易下降。另外，在波长宽度小于10mm的情况下，毛材彼此容易发生缠绕，制造效率下降。本发

明的化妆刷用毛材的波长宽度优选处于11mm以上、25mm以下的范围内，更优选处于12mm以

上、20mm以下的范围内。

[0013] 本发明的化妆刷用毛材为S捻或Z捻的芯鞘复合单纤丝的与纤维轴垂直方向的截

面为茧型形状的毛材。

依照图1～3对本发明的化妆刷用毛材的截面形状进行说明。图1、2均为本发明的

化妆刷用毛材的截面形状示意图。图3(A)～(C)是并不包含于本发明的截面形状示意图。

如图1所示，本发明中的芯鞘复合单纤丝截面的茧型形状指如同蚕做成的茧那样

呈长形且在中央部分(躯干部分)具有平缓的收腰部的圆筒状，不包含如图3(A)那样在中央

部分(躯干部分)并不具有收腰部的截面形状。另外，虽然本发明中的芯鞘复合单纤丝截面

的茧型形状包含如图2所示的在中央部分(躯干部分)具有较大的收腰部的形状，但是并不

包含具有如图3(B)、(C)所示的像锐角的槽那样的收腰部的形状。

如图1、2所示，本发明中的芯鞘复合单纤丝截面的茧型形状的特征为，以收腰部中

央部为基点，由沿向平缓的收腰部的2个切线(虚线)所形成的“角度”大于90度、小于180度。

本发明中的芯鞘复合单纤丝截面的茧型形状优选该“角度”为100度以上，更优选120度以

上，进一步优选130度以上。如图3(B)所示，并不包含于本发明的形态为，以收腰部中央部为

基点，由沿向收腰部的2个切线(虚线)所形成的“角度”小于90度，构成有锐角的纵向槽。
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本发明中的芯部的与纤维轴垂直方向的截面呈椭圆形状。

本发明者确认了，当化妆刷用毛材具有在纤维的长度方向上的纵向槽时，对于粉

末状或液体状化妆料的抓附性(包含性)提高。但是，本发明者此次率先发现了，如果该纵向

槽具有锐角(90度以内)的角度，则化妆刷用毛材所含的粉末状或液体状化妆料会保持在该

纵向槽中，释放性(放出性)会下降。即，发现了通过将本发明中的芯鞘复合单纤丝截面做成

平缓的流线形，即做成具有由上述“角度”大于90度、小于180度的角度所构成的收腰部的茧

型形状，本发明的化妆刷用毛材发挥对于粉末状或液体状化妆料的抓附及释放性，尤其发

挥释放性(放出性)出色的性能，以至于完成了本发明。

[0014] 依照图1更加详细说明本发明的化妆刷用毛材的截面形状。图1中的斜线部分指本

发明的化妆刷用毛材的鞘部，点部分指本发明的化妆刷用毛材的芯部。

图1中的a指本发明的鞘部的长径(以下，称为鞘部长径a)，b指鞘部的凹陷宽度(以

下，称为鞘部凹陷宽度b)，c指鞘部的短径(以下，称为鞘部短径c)，d指鞘部的凹陷直径(以

下，称为鞘部凹陷直径d)，e指本发明的芯部的长径(以下，称为芯部长径e)，f指芯部的短径

(以下，称为芯部短径f)。

在本发明的化妆刷用毛材中，鞘部长径a处于100μm以上、200μm以下的范围内，其

中还优选105μm以上、170μm以下的范围，更优选110μm以上、160μm以下的范围。鞘部凹陷宽

度b处于鞘部长径a的40％以上、75％以下的范围内，鞘部短径c处于10μm以上、100μm以下的

范围内，鞘部凹陷直径d为鞘部短径c的40％以上、95％以下。优选鞘部长径a与鞘部凹陷直

径d的纵横比(a/d)处于1以上、3以下的范围内。另外，优选鞘部凹陷直径d与鞘部短径c的比

率(d/c)处于0.4以上、小于1.0的范围内。

另外，在本发明的化妆刷用毛材中，优选芯部长径e与鞘部长径a的比率(e/a)处于

0.5以上、0.9以下的范围内，更优选处于0.6以上、0.8以下的范围内。另外，优选芯部短径f

与鞘部短径c的比率(f/c)处于0.5以上、0.9以下的范围内，更优选处于0.6以上、0.8以下的

范围内。

当鞘部长径a、鞘部凹陷宽度b、鞘部短径c、鞘部凹陷直径d、芯部长径e、芯部短径f

处于上述范围内时，在对于粉末状或液体状化妆料的抓附及释放性方面发挥出色的性能。

[0015] 本发明的化妆刷用毛材具有S捻或Z捻的捻合结构，其截面呈茧型形状，而且呈由

不同材质构成的芯部与鞘部这2层结构，通过3个特异的立体形状的组合发挥加乘效果，柔

软度与弹性的平衡良好，发挥兼备对皮肤的触感性出色的柔软度及弹力性的效果。而且，在

对于粉末状或液体状化妆料的抓附及释放性上，尤其在对于粉末状或液体状化妆料的释放

性(放出性)上，发挥初始释放性极其出色的性能。

[0016] 本发明的化妆刷用毛材由芯鞘复合单纤丝构成，其中分别芯部由合成树脂A构成

且鞘部由与合成树脂A不同种类的合成树脂B所构成。

在此，本发明中的“不同种类”指构成合成树脂A的合成树脂与构成合成树脂B的合

成树脂的种类哪怕有一点不同。在后述的实施例中，例如实施例1的芯部由聚对苯二甲酸丁

二醇酯构成，鞘部由聚对苯二甲酸丙二醇酯构成。像这样，构成芯部的合成树脂A即聚对苯

二甲酸丁二醇酯与构成鞘部的合成树脂B即聚对苯二甲酸丙二醇酯分别特定不同种类形

态，本发明中特定为“分别芯部由合成树脂A构成且鞘部由与合成树脂A不同种类的合成树

脂B所构成”。
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同样，实施例2中芯部由聚对苯二甲酸丁二醇酯构成，鞘部由聚对苯二甲酸丙二醇

酯和聚对苯二甲酸丁二醇酯所构成，这也是表示构成芯部的合成树脂A与构成鞘部的合成

树脂B的种类不同的形态的具体例。

作为该合成树脂A、合成树脂B，虽然分别可选择或组合聚酰胺类树脂、聚烯烃类树

脂、聚酯类树脂等合成树脂中的1种或2种以上，但是重要的是合成树脂A与合成树脂B为不

同种类。其中，适合从聚酯类树脂中选择合成树脂A及合成树脂B，因为这有益于作为化妆刷

用毛材而具有适当的刚性及耐久性，同时适合进行压出加工、捻合加工、尖细加工等。其中，

优选合成树脂A及合成树脂B分别为选自聚对苯二甲酸丙二醇酯、聚对苯二甲酸乙二醇酯、

聚对苯二甲酸丁二醇酯、聚乳酸等聚酯类树脂中的1种。尤其，从具备适当的柔软性及弹性

的观点考虑，合成树脂A及合成树脂B更优选分别为选自聚对苯二甲酸丙二醇酯(PTT)、聚对

苯二甲酸乙二醇酯(PET)、聚对苯二甲酸丁二醇酯(PBT)中的1种。只要在不损害本发明的目

的的范围内，本发明的芯鞘复合单纤丝可含有耐热剂、耐候剂、增塑剂、着色剂等常用添加

剂。

[0017] 本发明的化妆刷的特征为，至少一部分中使用了本发明的化妆刷用毛材或本发明

的化妆刷用毛材集合体。更详细而言，本发明的化妆刷优选将本发明的化妆刷用毛材或本

发明的化妆刷用毛材集合体含有化妆刷用毛材整体的10重量％以上，更优选含有20重量％

以上，进一步优选含有25重量％以上，尤其优选含有30重量％以上。

本发明的化妆刷通过在化妆刷用毛材整体的10重量％以上、100重量％以下的范

围内含有本发明的化妆刷用毛材或本发明的化妆刷用毛材集合体，从而在对于粉末状或液

体状化妆料的抓附及释放性上，发挥与使用天然兽毛的化妆刷相比更出色的性能，除此之

外即使在兼备对皮肤的触感性出色的柔软度及弹力性的这点上，还可以制成与使用天然兽

毛的化妆刷近似的化妆刷。尤其，将本发明的化妆刷用毛材或本发明的化妆刷用毛材集合

体含有化妆刷用毛材整体的30重量％以上的本发明的化妆刷，可充分发挥本发明的效果。

除了本发明的化妆刷用毛材或本发明的化妆刷用毛材集合体以外，本发明的化妆

刷还可以使用由尼龙纤维或聚酯纤维等合成纤维所构成的化妆刷用毛材。

另外，在本发明的化妆刷中，优选将芯鞘复合单纤丝的顶端加工成具备以锥状形

成的尖细部。而且，优选将以该锥状形成的尖细部加工成分叉状。通过如此对顶端部进行加

工，在涂布化妆料时皮肤触感变好，得到更接近天然兽毛的出色的触感。

[0018] 化妆刷用毛材的制造方法

接下来，对本发明的化妆刷用毛材的制造方法的1个例子进行说明。

化妆刷用毛材的芯鞘复合单纤丝的制造方法如下，准备芯部用的合成树脂A和鞘

部用的与合成树脂A不同种类的合成树脂B的合成树脂小粒或粉末，将这些和根据需要将添

加剂供向复合型熔化纺丝机，从对应于本发明的毛材截面形状的芯鞘型复合喷嘴同时压

出，在此之后进行冷却固化及加热延伸，由此制造芯鞘复合单纤丝，制造截面为茧型形状的

芯鞘复合单纤丝。

以上述捻数对芯鞘复合单纤丝进行加捻，之后以合成树脂的融点以下的温度对捻

合后的芯鞘复合单纤丝进行加热而实施热定形。虽然热定形的时间基于温度，但是例如在

干热185℃下进行5分钟左右。由此，加捻后的结构得到固定化，不受使用环境的影响而形状

变得稳定。之后，以规定的长度，例如以25mm以上的长度，优选以50mm以上、100mm以下的范
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围，对热定形后的芯鞘复合单纤丝进行切断。

[0019] 根据需要，在切断后的芯鞘复合单纤丝的顶端还可以形成锥状的尖细部。为此，向

强碱溶液(例如，氢氧化钠水溶液)中添加水解促进用的催化剂并保持在一定温度条件下，

使切断后的芯鞘复合单纤丝从顶端到中央部附近为止浸渍于其中。在浸渍规定时间之后，

通过提起使芯鞘复合单纤丝的顶端以锥状变细，形成尖细的尖细部。通过该方法得到的芯

鞘复合单纤丝成为具备大体上漂亮的锥状的尖细部的单纤丝。另外，通过适当设定浸渍时

间，芯鞘复合单纤丝截面的茧型形状的收腰部部分发生溶解，可得到尖细部的顶端分叉为2

支且被尖锐化的化妆刷用毛材。由于该方法可容易形成尖细部发生分叉的化妆刷用毛材，

因此优选。根据使用目的或用途，将该尖细部的长度设定为1～30mm的范围，将分叉部分的

长度设定为0.1～20mm的范围即可。

[0020] 接下来，对该芯鞘复合单纤丝的纤维束进行水洗并干燥。之后，将对芯鞘复合单纤

丝的纤维束进行梳理并捻合后的纤维束作为1根化妆刷用毛材。

这样，已获得的化妆刷用毛材的单纤丝的与纤维轴垂直方向的截面呈茧型形状，

而且残留热定形后的捻合痕迹，成为具有特定的截面形状和螺旋结构的状态。另外，通过碱

处理，可得到尖细部发生分叉的化妆刷用毛材。

而且，根据需要还可以进行染色处理。虽然染料可使用分散染料，但是耐候坚牢度

为5级以上的物质在使用化妆刷时变色及褪色较少，因此优选。另外，虽然染料还可以与公

知的染色载剂并用，但是优选不需要染色载剂的高压染色。另外，还可以向单纤丝的制造原

料中添加碳黑或各种颜料等。在此情况下，不仅可以节约染色时的染料，而且根据不同用途

有时还不需要进行染色，从这一点考虑优选。

[0021] 化妆刷用毛材集合体

本发明的化妆刷用毛材集合体是S捻及Z捻的化妆刷用毛材的混合集合体。当使用

S捻和Z捻的化妆刷用毛材混合的化妆刷用毛材集合体来制成化妆刷时，其涂布部顶端的毛

材的走向随机，粉末状或液体状化妆料的捕集量或保持量变得均匀，由此优选。根据使用者

的使用方法或使用习惯，化妆刷还有可能在一定方向上发生歪扭而在涂布部形成痕迹，但

是因S捻和Z捻的毛材的混合而不易形成该痕迹，化妆刷的耐久性进一步提高，由此优选。

在本发明的化妆刷用毛材集合体中，S捻的化妆刷用毛材与Z捻的化妆刷用毛材优

选以4：6～6：4被混合。通过在化妆刷的涂布部使用以4：6～6：4被混合的化妆刷用毛材集合

体，从而形成内部的空隙部更多且具有立体感的涂布部，成为进一步接近使用天然兽毛的

涂布用具的物品，成为可均匀地涂布粉末状或液体状化妆料的物品。而且，优选S捻的化妆

刷用毛材和Z捻的化妆刷用毛材几乎均匀地被混合。该“几乎均匀地被混合”指，S捻的化妆

刷用毛材和Z捻的化妆刷用毛材并非各自聚集而局部化，而是处于分散的状态。例如，指在

化妆刷的涂布部的几乎整体的跨度上S捻的化妆刷用毛材和Z捻的化妆刷用毛材几乎交替

被配置的状态，以便在S捻的化妆刷用毛材的相邻位置配置有Z捻的化妆刷用毛材，相反在Z

捻的化妆刷用毛材的相邻位置存在S捻的化妆刷用毛材。由于S捻的化妆刷用毛材和Z捻的

化妆刷用毛材几乎均匀地被混合，因此防止相邻的化妆刷用毛材彼此贴紧而密集，所以在

化妆刷用毛材间容易形成空隙部，可形成蓬松的量感高的化妆刷。

另外，S捻的化妆刷用毛材和Z捻的化妆刷用毛材几乎均匀地被混合而形成的化妆

刷的涂布部的毛密度优选为0.3g/cm3～0.5g/cm3。如果化妆刷的涂布部的毛密度处于上述
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的范围内，则涂布部具有立体感，涂布部的顶端部分张开而表现出容积感，因此成为近似于

使用天然兽毛的涂布用具的物品，适合粉末状或液体状化妆料的涂布。

[0022] 化妆刷的制造方法

对使用通过上述的制造方法等得到的本发明的化妆刷用毛材或化妆刷用毛材集

合体的化妆刷的制造方法的1个例子进行说明。

将本发明的化妆刷用毛材或化妆刷用毛材集合体，在化妆刷用毛材整体的至少一

部分中优选含有10重量％以上、更优选含有20重量％以上、进一步优选含有25重量％以上、

尤其优选含有30重量％以上的毛材投入于刷梢形成用的壶中，一边施加振动一边沿着壶的

内部形状成形中央部隆起的梢顶部，接下来，将已成形的梢顶部插入于设置在化妆刷把手

部的顶部的圆筒状底座内而制成化妆刷。

[0023] 本发明的化妆刷适合用于均匀地涂布粉末状或液体状化妆料，可利用于各种化妆

刷，例如液体刷、唇刷、美甲刷、粉底刷、粉刷、阴影用刷、腮红用刷、高光用刷或遮瑕刷等。其

中，尤其适合将粉末状化妆料在皮肤面上一边薄薄地推开一边涂布的使用法，即所谓晕染

涂布，在作为常用这样的涂布法的面部用刷、腮红用刷、高光用刷或眼影等阴影用刷而使用

时，发挥出色的性能。

[0024] 实施例

以下，列举实施例对本发明进行说明，但是本发明的技术范围并不限定于此。

[0025] 本发明的化妆刷用毛材及化妆刷的制造例

实施例1(化妆刷1)

将具有茧型形状的截面形状的芯鞘复合纤维(芯成分：聚对苯二甲酸丁二醇酯，鞘

成分：聚对苯二甲酸丙二醇酯，细度80分特)×60根，通过捻合机分别将80T/m(Twist/m)的

捻数加入S字方向的捻合(S捻)和加入Z字方向的捻合(Z捻)，通过在干热185℃下进行5分钟

处理来停止加捻，得到波长宽度为11mm的S捻及Z捻的化妆刷用毛材集合体。

接下来，以1：1的比例一边混合一边对齐化妆刷用毛材集合体的S捻和Z捻，制作直

径4cm的纤维束并用纸进行了缠绕保护。将该纤维束裁成8cm的长度，制成直径4cm、长度8cm

的短棒。而且，制作氢氧化钠100g/L、季胺(一方社油脂工业株式会社制，商品名“DYK‑

1125”)6g/L的水溶液，对已尖细化的纤维束进行染色，之后用梳子对捻合进行梳理，在凹型

的壶中使毛顶端向下并施加振动，制作了毛形状得到整理的化妆刷1。

[0026] 实施例2(化妆刷2)

在上述实施例1的制造例中，除了使用将具有茧型形状的截面形状的芯鞘复合纤

维(芯成分：聚对苯二甲酸丁二醇酯，鞘成分：聚对苯二甲酸丙二醇酯+聚对苯二甲酸丁二醇

酯，细度80分特)×60根，通过捻合机将80T/m(Twist/m)的捻数加入S字方向的捻合(S捻)和

加入Z字方向的捻合(Z捻)以外，以同样的方式制作了化妆刷2。

[0027] 实施例3(化妆刷3)

在上述实施例1的制造例中，除了使用将具有茧型形状的截面形状的芯鞘复合纤

维(芯成分：聚对苯二甲酸乙二醇酯弹性体，鞘成分：聚对苯二甲酸丙二醇酯，细度80分特)

×60根，通过捻合机将80T/m(Twist/m)的捻数加入S字方向的捻合(S捻)和加入Z字方向的

捻合(Z捻)以外，以同样的方式制作了化妆刷3。

[0028] 实施例4(化妆刷4)
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除了将在上述实施例1中制造的纤维和实施例1的并未进行纤维捻合的纤维以1：1

做成混毛以外，以同样的方式制作了化妆刷4。

[0029] 实施例5(化妆刷5)

除了将在上述实施例2中制造的纤维和实施例2的并未进行纤维捻合的纤维以1：1

做成混毛以外，以同样的方式制作了化妆刷5。

[0030] 实施例6(化妆刷6)

除了将在上述实施例3中制造的纤维和实施例3的并未进行纤维捻合的纤维以1：1

做成混毛以外，以同样的方式制作了化妆刷6。

[0031] 比较例1(比较例化妆刷1)

除了使用将具有圆形状的截面形状的芯鞘复合纤维(芯成分：聚对苯二甲酸乙二

醇酯弹性体，鞘成分：聚对苯二甲酸丙二醇酯，细度100分特)×60根，通过捻合机将80T/m

(Twist/m)的捻数加入S字方向的捻合(S捻)和加入Z字方向的捻合(Z捻)以外，以与实施例1

同样的方式制作了比较例化妆刷1。

[0032] 比较例2(比较例化妆刷2)

除了使用将具有圆形状的截面形状的芯鞘复合纤维(芯成分：聚对苯二甲酸乙二

醇酯弹性体，鞘成分：聚对苯二甲酸丙二醇酯，细度80分特)×60根，通过捻合机将80T/m

(Twist/m)的捻数加入S字方向的捻合(S捻)和加入Z字方向的捻合(Z捻)以外，以与实施例1

同样的方式制作了比较例化妆刷2。

[0033] 比较例3(比较例化妆刷3)

除了使用将具有圆形状的截面形状的芯鞘复合纤维(芯成分：聚对苯二甲酸乙二

醇酯弹性体，鞘成分：聚对苯二甲酸丁二醇酯，细度80分特)×60根，通过捻合机将80T/m

(Twist/m)的捻数加入S字方向的捻合(S捻)和加入Z字方向的捻合(Z捻)以外，以与实施例1

同样的方式制作了比较例化妆刷3。

[0034] 比较例4(比较例化妆刷4)

除了使用将具有圆形状的截面形状的芯鞘复合纤维(芯成分：聚对苯二甲酸乙二

醇酯弹性体，鞘成分：聚对苯二甲酸丁二醇酯+聚对苯二甲酸丙二醇酯，细度80分特)×60

根，通过捻合机将80T/m(Twist/m)的捻数加入S字方向的捻合(S捻)和加入Z字方向的捻合

(Z捻)以外，以与实施例1同样的方式制作了比较例化妆刷4。

[0035] 比较例5～7(比较例化妆刷5～7)

除了使用将比较例2～4的细度做成60分特的毛材以外，以同样的方式制作了比较

例化妆刷5～7。

[0036] 化妆刷的使用性能的评价1：粉抓附性的评价

实施了对本发明的化妆刷的粉抓附性(包含性)进行评价的试验。本发明中的粉抓

附性(包含性)指对于化妆刷的粉末状化妆料的粉附着性。

试验被检物

除了通过上述制造例制造的化妆刷1～6、比较例化妆刷1～7以外，作为评价基准

而使用作为兽毛化妆刷的最高档品从消费者处获得甚高评价的市售的山羊毛(粗光峰)的

化妆刷，使用表面性试验仪(株式会社Trinity  Lab制，商品名：Trilab  Handy  Rub  Tester 

Type：TL701)对粉末状化妆料(株式会社资生堂制：Integrate  Mineral  Glow  Presto 
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Powder)的粉抓附性(包含性)进行了评价。

试验方法

用双面胶带将填充有粉末状化妆料的圆形容器(直径：5.5cm)大致垂直地粘贴于

上述表面性试验仪的接触头。在粉末状化妆料的表面上，以使试验被检物即化妆刷的梢顶

部大致以直角接触的方式，将各试验被检物安装于旋转台，以相对于试验台呈水平的方式

进行固定。

使化妆刷的梢顶部对粉末状化妆料的表面扫动10次(速度：6rpm，旋转半径：

100mm，旋转角度：90度)，使化妆刷的梢顶部抓取粉末状化妆料。

关于各试验被检物的粉抓附性，对试验结束前后的化妆刷的重量进行测量，将该

重量差作为10次粉抓附量(以下，称为“包含量”)而进行了评价。

并且，对于未使用的化妆刷，通过上述试验方法使其对粉末状化妆料的表面扫动

10次而捕集粉末状化妆料，之后使该化妆刷在纸巾上扫动，将向纸巾不再附着粉末状化妆

料为止的化妆刷作为试验被检物而加以使用。

将试验实施2次，对各试验被检物的平均值与兽毛化妆刷的“包含量”进行比较，根

据以下的基准进行评价，将该结果归结示于下述表1。

评价基准

1：兽毛化妆刷的包含量的1倍以上

2：兽毛化妆刷的包含量的0.8倍以上且小于1倍

3：小于兽毛化妆刷的包含量的0.8倍

[0037] 如同下述表1所示，确认了与市售的山羊毛的化妆刷相比，由本发明的化妆刷用毛

材所构成的化妆刷1～6的粉抓附量多到约1.1～1.6倍左右。另外，还确认了与由具有圆形

状的截面形状的芯鞘复合单纤丝所构成的比较例化妆刷1～7相比，粉抓附量多到约1.2～

2.2倍左右。

通过该评价结果明确了，本发明的化妆刷用毛材通过加捻和特定的截面形状、芯

鞘结构这3个特异的立体形状的组合发挥加乘效果，可制成粉抓附性(包含性)出色的化妆

刷。

[0038] 化妆刷的使用性能的评价2：关于发色、散开性的评价

试验被检物

除了与上述“化妆刷的使用性能的评价1”相同的化妆刷1～6、比较例化妆刷1～7

以外，作为评价基准而使用作为兽毛化妆刷的最高档品从消费者处获得甚高评价的市售的

山羊毛(粗光峰)的化妆刷，使用粉末状化妆料(株式会社资生堂制：Integrate  Mineral 

Glow  Presto  Powder)进行了评价。

试验方法

使试验被检物即化妆刷在粉末状化妆料的表面上旋转3圈，在化妆刷的梢顶部抓

取粉末状化妆料，之后使其在纸巾上旋转10圈。关于在该纸巾上的化妆料的发色及散开，由

10名评审员(成年女性)根据下述评价基准进行了评价，将最多的评价作为评价结果而归结

示于下述表1。并且，下述评价基准的A、B表示作为化妆刷不会有实用上的问题，C、D表示作

为化妆刷会有实用上的问题。

评价基准
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A：发色与兽毛化妆刷相等，散开则为均匀的涂布状态。

B：发色与兽毛化妆刷相等，散开范围则为与A相比更窄的均匀的涂布状态。

C：发色弱于兽毛化妆刷，散开则与B相等。

D：发色弱于兽毛化妆刷，散开范围则与B相比更窄。

[0039] 如同下述表1所示，确认了由本发明的化妆刷用毛材所构成的化妆刷1～6为在发

色、散开性上不会有实用上的问题的化妆刷。另一方面，明确了由具有圆形状的截面形状的

芯鞘复合单纤丝所构成的比较例化妆刷1～7为在发色、散开性上会有实用上的问题的化妆

刷。

[0040] 化妆刷的使用性能的评价3：关于对皮肤的触感性的评价

试验被检物

除了与上述“化妆刷的使用性能的评价1”相同的化妆刷1～6、比较例化妆刷1～7

以外，作为评价基准而使用作为兽毛化妆刷的最高档品从消费者处获得甚高评价的市售的

山羊毛(粗光峰)的化妆刷，而进行了评价。

试验方法

由10名评审员(成年女性)将试验被检物即化妆刷使用于自身的皮肤，通过下述评

价基准对该触感性进行了评价，将最多的评价作为评价结果而归结示于下述表1。并且，下

述评价基准的1、2表示作为化妆刷不会有实用上的问题，3表示作为化妆刷会有实用上的问

题。

评价基准

1：皮肤表面上柔软地滑动，整体随动于皮肤表面，触感性良好。

2：虽然触感性会稍差于1，但是不会有实用上的问题。

3：欠缺适当的弹性及柔软性，会有毛束的参差不齐感，触感性较差。

[0041] 如同下述表1所示，确认了由本发明的化妆刷用毛材所构成的化妆刷1～6具有出

色或良好的触感性，是不会有实用上的问题的化妆刷。另一方面，明确了由具有圆形状的截

面形状的芯鞘复合单纤丝所构成的比较例化妆刷1～7为触感性较差且会有实用上的问题

的化妆刷。

[0042] 化妆刷的使用性能的评价4：关于弹力及柔软度的评价

试验被检物

除了与上述“化妆刷的使用性能的评价1”相同的化妆刷1～6、比较例化妆刷1～7

以外，作为评价基准而使用作为兽毛化妆刷的最高档品从消费者处获得甚高评价的市售的

山羊毛(粗光峰)的化妆刷，使用表面性试验仪(株式会社Trinity  Lab制，商品名：Trilab 

Handy  Rub  Tester  Type：TL701)进行了评价。

试验方法

在上述表面性试验仪的接触头的表面上，以使试验被检物即化妆刷的梢顶部大致

以直角接触的方式，将各试验被检物安装于旋转台，以相对于试验台呈水平的方式进行固

定。

相对于表面性试验仪的接触头的表面，使化妆刷的梢顶部在水平方向上移动(速

度：6rpm，旋转角度：90度)，测量此时在垂直方向及水平方向上承受的力的最大值。

垂直方向的测量值是化妆刷的毛束想要恢复的力，作为表示化妆刷的弹力性的指
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标而进行了评价，水平方向的测量值是压入接触头的力，作为表示化妆刷的柔软度的指标

而进行了评价。

进行了3次测量，将其平均值归结示于下述表1及图4。

[0043] 如同下述表1及图4所示，明确了与由具有圆形状的截面形状的芯鞘复合单纤丝所

构成的比较例化妆刷1～7相比，由本发明的化妆刷用毛材所构成的化妆刷1～6为兼备弹力

和柔软度的化妆刷。

[0044] 将上述“化妆刷的使用性能的评价1～4”的评价结果归结示于表1。表1中的“PBT”

指聚对苯二甲酸丁二醇酯，“PTT”指聚对苯二甲酸丙二醇酯，“PET”指聚对苯二甲酸乙二醇

酯。

表1

[0045] 产业上的可利用性

本发明的化妆刷用毛材具有捻合即S捻或Z捻和茧型形状的特定的截面形状及芯

鞘结构这3个特异的立体形状。由于做成由不同材质构成的芯部与鞘部这2层结构，因此柔

软度与弹性的平衡良好，即使在兼备对皮肤的触感性出色的柔软度及弹力性的这点上，还

可以近似或更加出色于使用天然兽毛的化妆刷。另外，通过3个特异的立体形状的组合，发

挥相加效果以上的效果，在对于粉末状或液体状化妆料的抓附及释放性上，实现与天然兽

毛相比更加出色的性能。而且，通过具备以锥状形成的尖细部，可制成兼备与天然兽毛匹敌

的触感性、弹力及柔软度的化妆刷用毛材而有用。
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图1

图2
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图3

说　明　书　附　图 2/3 页

15

CN 115697136 A

15



图4
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