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RieSenie sa tyka hmoty pre vyrobu mne-
priezvuénych f6lii.

Félie z nej vyrobené sa vyznafuji velmi
dobrou tvarovou pamétou a schopnostou
spdjat sa s interiérovymi alebo absorptny-
mi vrstvami. Sicasne majd v Sirokom tepel-
nom a frekventnom rozsahu vysoky stupeil
vzduchovej nepriezvudnosti a stdinu strato-
vého sudinitela a dynamického modulu pruz-
nosti. Uvedeného d€inku sa dosahuje zme-
sou skladajicou sa z ropného asfaltu buta-
diénstyrénového termoplastického kopoly-
méru a minerédlneho, resp. kovového plnid-
la.
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Vynélez sa tyka hmoty pre vyrobu ne-
priezvuénych folii.

Pri tlmeni hluku prenikajiceho cez ten-
kostenné kon3trukcie (karosérie, vzducho-
technické zariadenia, tenkostenné priecky
a pod.) sa najmi v nadrezonanfnej oblasti
kon3trukcii pouZivaji nepriezvu¢né mate-
ridly, najfastejSie v tvare folii.

Prednostou mepriezvuénych materidlov
vyrobenych v tvare f6lii je vyhodné pouZitie
v sériovej vyrobe, kde sa méZu dopredu
pripravit v tvare vhodnom na montéz.

Takéto materidly musia okrem poZiadav-
ky na vysoky stupeil vzduchovej neprie-
zvudnosti v poZadovanom teplotnom a frek-
venénom rozsahu spliiat aj poZiadavky na
tvarovil pamét (pre izoldciu tvarovo zloZi-
tych dielov]), mat schopnost jednoducho sa
spadjat s absorpénymi alebo interiérovymi
vrstvami (autokcberce a pod.) a musia mat
aj vysoké vnidtorné tlmenie. Utlmové vlast-
nosti materidlu st najobjektivnejSie charak-
terizované stdinom stratového stdinitela a
dynamického modulu pruZnosti. Tieto vSet-
ky vlastnosti musia byt splnené za predpo-
kladu mizkych vyrobnych nédkladov a v si-
dasnosti aj pri minimalizovani ndrokov na
ropné produkty.

Nevyhaodou mnohych doteraz zndmych
rieSeni je, Ze pouZivaji dokézatelne karci-
nogénne prvky (napr. azbest).

Inou nevyhodou je pouZitie materidlov,
ktoré uvedené poZiadavky rieSia za cenu
velmi nédkladnych surovin.

Tieto nedostatky sa wodstraiiuji hmotou
pre vyrobu nepriezvu€nych folii podla vy-
ndlezu, ktorej podstatou je zmes zloZend
z0 17—33 hmotnostnych % ropného asfaltu,
s vyhodou 23 %, z 3—7 hmotnostnych %
termoplastického linedrneho butadiénstyré-
nového blokového kopolyméru s vyhodou
4% a 60—80 hmotnostnych % minerdlne-
ho plnidla ako bridlicovd mudka, vapenco-
vd mucka, baryt, Krieda, bentonit, sluda,
resp. praSkového kovu ako je Zelezny, wolo-
veny, hlinikovy alebo bronzovy praSok, pri-
padne zmes dvoch aleho viacerych tychto
14tok s vyhodou 73 %.

Hlavnou vyhodou hmoty pre vyrobu ne-
priezvutnych f6lii podla vynélezu v porov-
nani s doteraz zndmym stavom techniky je,
Ze f6lie z nej vyrobené dosahuji vy3si stu-
peil vzduchovej nepriezvufnosti v porovna-
telnom frekvenénom a tepelnom rozsahu pri
stitasnom dosiahnuti dostatotne velkého si-
¢inu stratového sudinitela a dynamického
modulu pruZnosti a moZnosti tepelného tva-
rovania.

DalSou vyhodou hmoty pre vyrobu ne-
priezvutnych f6lii podla vynélezu je Siroka
moZnost dpravy jej zloZenia za Gfelom zis-
kania vhodnych uZitkovych a kon3trukéno-
-technickych vlastnosti konetného prevede-
nia vyrobkov.
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Tlmiaca folia vyrobend z hmoty podla vy-
nélezu méZe byt spojend s miektorym vhod-
nym typom interiérovej alebo absorpénej
vrstvy (autokoberec, penova hmota a pod.].
MbéZe vS8ak byt tieZ vyrobend samostatne.

Konkrétnym prikladom vyhotovenia je
hmota zloZend z 23 hmotnostnych % rapns-
ho asfaltu z destildcie ropy s penetrdciou
150—320 1/10 mm pri 25 °C, 4 hmotnostnych
perc. termoplastického linedrneho butadién-
styrénového blokového kopolyméru s mole-
kulovou hmotnostou 70 000—120 000 g/mol
a 73 hmotnostnych % zmesi bridlicovej a
vapencovej midky ako plnidla v pomere 1 :
: 4 aZz 1 : 3 zrnitosti 0—0,63 mm, pri¢om 95
perc. musi prejst sitom o svetlosti oka 0,2
milimetra.

Inym konkrétnym prikladom vyhotovenia
je hmota zloZend z 34 hmotnostnych % rop-
ného asfaltu z destilacie ropy s penetridciou
150—320 1/10 mm pri 25°C, 6 hmotnostnych
perc. termoplastického linedrneho butadién-
styrénového blokového kopolyméru s mole-
kulovou hmotnostou 70 000—120 000 g/mol
a 60 hmotnostnych % bridlicove] muacky
frakcie 0—0,63 mm, pritom 95 % musi
prejst sitom o svetlosti oka 0,2 mm,

Konkrétnym prikladom vyhotovenia je
tie¥ hmota v zloZeni 22,84 hmotnostnych %
ropného asfaltu z destildcie ropy; 4,06 hmot-
nostnych % termoplastického kautuku; 15
hmotnostnych % bridlicovej mucky a 58,10
hmotnostnych % jemne mletého vdpenca.

Z tejto hmoty je vyrobend f6lia na hornej
strane opatrend mikrioténovou foliou a na
spodnej strane samolepiacou vrstvou a se-
paraénym papierom.

Ropny asfalt z destildcie ropy mdZe byt
nahradeny zmesou asfaltu s alkalickym o-
lejom.

Na obrdzku je na grafe 1 znizorneny kon-
krétny priebeh frekventnej zavislosti vzdu-
chovej mnepriezvu€nosti 1félie vyrobenej z
hmoty podla vyndlezu v poriovnani so zné-
mym stavom techniky reprezentovanym
priebehom grafu 2.

Obidva grafy predstavuji vzduchova ne-
priezvuénost félie hrubky 3,2 mm namese-
nej na ocelovy plech hribky 0,8 mm.

Stredny stupeil vzduchovej nepriezvué-
nosti f6lie z hmoty podla vynédlezu popiso-
vaného konkrétneho prevedenia pre oktéd-
vové pdsma 125 aZ 2000 Hz je 35 dB, sidin
stratového stdinitela a dynamického modu-
lu pruZnosti félie je 55 MPa, tepelnd odol-
nost —30 aZ —+80°C, kratkodobo -}-100 °C.

Hmotu podla vynélezu je moZné pouZit
predovSetkym pre vyrobu f6lii urlenych k
zvySeniu vzduchovej nepriezvudnosti tenko-
stennych konStrukecii ako sii napr. karosé-
rie automobilov, kryty wobrébacich striojov,
lahké prieCky v stavebnictve a pod.
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PREDMET VYNALEZU

Hmota pre vyrobu mepriezvuénej félie, vy~

znaCend tym, Ze pozostdva zo zmesi tvore-

nej 17 aZ 33 hmotnostnymi % ropného as-
faltu z destildcie ropy s penetraciou 150 az
320 1/10 mm pri 25°C, 3 aZ 7 hmotnostnymi
perc. termoplastického linedrneho butadién-
styrénového blokového kopolyméru a 60 az

80 hmotnostnymi % mineralneho plnidla, a-
ko bridlicovd miicka, vapencova miitka, ba-
ryt, krieda, bentonit, sluda, resp. kovovych
pilin alebo praSku ako je Zelezny, woloveny,
hlinikovy, bronzovy préaSok alebo piliny, pri-
padne zmes dvoch alebo viacerych tychto
latok.

1 list vykresov
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