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System odbudowy Scianowej ma zastosowanie
‘W gornictwie weglowym. Przekainy uklad przod-
ka Scianowego i wnek zagonowych pozwala na
wybieranie wegla z podkladéw o duzym upa-
dzie (40—50° oraz na zastosowanie podsadzki
plynnej. System odbudowy §cianowej przekatnie
pozwala na duzg koncentracje robét eksploata-
cyjnych, na osiaggniecie wysokiej wydajnosci
i uzyskanie dobrego asortymentu oraz na zmniej-
szenie kosztow wlasnych.

Do przygotowania pokladu do eksploatacji we-
dlug takiego systemu nalezy wykonaé nastepu-
jace roboty przygotowawcze: chodnik gléwny
przewozowy, chodnik réwnolegly, przecinke od-
stawowa, przekatny przekop pod katem 25—30°,
chodnik wentylacyjny i wneki zagonowe.

Na rysunku przedstawiono system odbudowy
‘wedlug wynalazku, przy czym fig. 1 przedsta-

*) Wladciciel patentu o$wiadezyl, ze twércami wy-
-nalazku sg mgr inz. Wladystaw Zborowski, mgr inz.
Jerzy Terminski i Bronistaw Poskier.

wia sposéb wykonywania robét przygotowaw-
czych, fig. 2 — przekrdj wneki zagonowej, fig.
3 — sposéb urabiania wegla, fig. 4 — obudowe
drewniana, a fig. 5 — widok z przodu tamy
podsadzkowej i otworu odpltywowego.

Po wykonaniu powyzszych rob6t mozna przy-
stapi¢ do wybierania poktadu wegla. Wybiera-
nie wegla zaczyna si¢ od wnek zagonowych f,
rozmieszczonych w odleglo$ci co 30 m prostopa-
dle do przekatnej, posuwajac sie réwnocze$nie
wszystkimi przodkami roboczymi w kierunku
do chodnika wentylacyjnega (fig. 3 poz. e).
Przodki robocze pracujg na trzy zmiany. Szero-
ko§é przodka roboczego réwna sie glebokosSci
wneki zagonowej, tj. 6 m. Obsada przodka na
jedng zmiane wydobywczg wynosi: 1 rebacz, 2
pomocnikéw i 1 ladowacz. Brygada kazdego
przodka roboczego pedzi réwnocze$nie nastepne
6 m wneki zagonowej. Wegiel w przodkach ro-
boczych urabia sie za pomocy otworéw wiert-
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ze Sciany odbywa sie za pomocg przenofnika
Przenoénik.

talerzowego g typu ,,Westfalia“.
przechylony na ocios gérny przylega jedng stro-
na do spagu, co umozliwia samoczynne zatado-
wanie urobku w przodku roboczym. Z przeno-
$nika talerzowego g urobek spada w chodniku
podscianowym na przeno$nik gumowy b (fig 3),
skad do zbiornika zsypowego c¢ i do wézkéw ko-
palnianych, podstawianych w chodniku. przewo-
zowym a. :

Po wybraniu przodkami roboczymi pasa we-
gla o szeroko$ci 6 m i diugo$ci rownej drugosci
urabianej $ciany, przenosi si¢ zaloge na podob-
na Sciane w pokladzie drugim lub tym samym
i przygotowuje sie §ciane do podsadzenia wy-
branej przestrzeni. Przygotowanie polega na
przesunieciu przeno$nika na szeroko§¢é wybra-
nego pasa wegla, tj. o 6 m‘bod ocios gérny ru-
rociggu na pov;ietrze sprezone piyt przenosnych

" h do tamowania wybranej przestrzeni koryt od-

ptywowych i i kominéw j oraz polaczenie ruro-
ciaggu podsadzkowego. Przeno$ne plyty tamowe
o dlugosci 3. m rozstawia sie co 6 m w pewnym
odstepie okoto 0,5 m celem uzyskania otworu

"do odptywu wody (fig. 5). Otwér taki w miare

podnoszenia si¢ podsadzki likwiduje sie przez
zakladanie krétkimi deskami.

Po zakonczeniu procesu podsadzania przygo-
towuje sie $ciang do eksploatacji nastepnego pa-
sa wegla. Proces wybierania wegla z jednej stro-
ny oraz podsadzania z drugiej strony muszg byé
zharmonizowane w czasie i winny sie konczyé
na obu $cianach jednocze$nie.

Zastrzezenie patentowe

System odbudowy Scianowej poktadéw weglo-
wych na podsadzke plynna przy duzych upa-
dach, znamienny tym, Ze urabiang $ciane dzieli
si¢ na odcinki o dlugosci 30 m wnekami zago-
nowymi o glebokosci i szeroko$ci po 6 m.
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