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6 Aufhingevorrichtung fiir portionierte Wurstketten.

@ Aufhingevorrichtung fiir portionierte Wurstketten,

die mit einer umlaufenden endlosen Rollenkette
(40) arbeitet, von der in regelmissigen Abstinden Haken
(42) abstehen. Die Rollenkette (40) Euft mit den Haken
(42) in einer Horizontalebene um und ist riumlich einer
Zufiihreinrichtung (10) zugeordnet. Die Zufiihreinrich-
tung besitzt einen fixierten Auslass oberhalb der Hori-
zontalebene (45), aus dem die Wurstkette (1) nach un-
ten austritt und in den Bereich der Haken (42) gelangt.
Die Bewegung der Rollenkette (40) wird unter Beriick-
sichtigung von Fordergeschwindigkeit und einer vorgeb-
baren Zahl von Wiirstchen so gesteuert, dass jeweils ein
Haken nach einer bestimmten Anzahl von Abdrehstel-
len innerhalb einer Wurstkette in eine solche Abdreh-
stelle eingreift. Die freien Endbereiche der Haken (42)
sind in zwei Ebenen V- oder U-f6rmig ausgebildet. Hier-
durch sowie durch die Bewegung der Rollenkette (40)
werden die sich bildenden Schlaufen der Wurstkette
(1) spiralférmig an aufeinanderfolgenden Haken der
Rollenkette aufgehingt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Aufhéngevorrichtung fiir portionierte Wurstketten mit
einer umlaufenden endlosen Rollenkette, von der in regel-
méissigen Abstinden Haken abstehen, an denen die Wurst-
kette mittels einer Zufithreinrichtung an vorbestimmten Ab-
drehstellen unter Bildung von nach unten hingenden
Schlaufen aufgehéngt wird, dadurch gekennzeichnet, dass
die Umlaufebene der Rollenkette (40) und der Haken (42)
eine Horizontalebene (45) ist, dass die Zufiihreinrichtung
(10) einen fixierten Auslass besitzt, der im Raum oberhalb
der Horizontalebene (45) und senkrecht iiber deren von den
Haken (42) iiberstrichenen Abschnitt miindet, dass die freien
Endbereiche der Haken (42) in zwei Ebenen V- oder U-for-
mig ausgebildet sind und dass sich im Bewegungsbereich der
Waurstkette (1) vor der Horizontalebene (45) eine die Ab-
drehstellen (4) der Wurstkette (1) abtastende Sonde (22, 24)
befindet, die mit einer Steuereinrichtung fiir den Antrieb der
Rollenkette (40) oder der Zufiihreinrichtung (10) verbunden
ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Zufiihreinrichtung (10) von einem um eine im
wesentlichen horizontale Achse drehbar angetriebenen Rad
(10a, 10b) gebildet ist, das an seinem Umfang eine Rille (14)
zum Einlegen der Wurstkette (1) aufweist und dem ein end-
loses, iiber Rollen gefithrtes und die Wurstkette auf einem
Teil des Radumfanges in die Rille driickendes Band (34) zu-
geordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass das Rad (10a, 10b) aus zwei komplementiren Rad-
scheiben besteht, die unter Bildung eines Spaltes (20) mit
axialem Abstand zueinander gelagert und angetrieben sind,
und dass die Sonde (22, 24) feststehend innerhalb des Rades
angeordnet ist und den Spalt durchgreift.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Sonde (22, 24) fest auf einem Triger (28) ange-
ordnet und mit diesem um die Rotationsachse (12) des Ra-
des (10a, 10b) justierbar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die Sonde von einem Mikroschalter (24) mit Tast-
arm (22) gebildet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, dass der gegenseitige Abstand der Radscheiben in Axial-
richtung verstellbar ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass die Rollenkette (40) in Abhin-
gigkeit von von der Sonde (22, 24) an die Steuereinrichtung
gelangenden Impulsen intermittierend angetrieben ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, dass zu der Steuereinrichtung eine einstellbare Impuls-
zihl-Einrichtung gehort.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch
einen weg- oder zeitabhéngig arbeitenden Portions-Simula-
tor, dessen Ausgangsimpulse auf die Impulszihl-Einrichtung
gelangen.

Die Erfindung betrifft eine Aufhingevorrichtung fiir por-
tionierte Wurstketten mit einer umlaufenden endlosen Rol-
lenkette, von der in regelméssigen Abstéinden Haken ab-
stehen, an denen die Wurstkette mittels einer Zufiihreinrich-
tung an vorbestimmten Abdrehstellen unter Bildung von
nach unten hiingenden Schlaufen aufgehingt wird.

Zu rduchernde Wiirste werden iiblicherweise von Wurst-
fiillmaschinen in Form langer portionierter Wurstketten her-

gestellt und anschliessend in Schlaufen gelegt. Dann wird in
Handarbeit ein Rauchstock durch mehrere Schlaufen hin-
durchgeschoben und die Wurstkette in dieser Form auf ei-
nem Rauchwagen abgelegt, mit dem sie anschliessend in eine

s Réucherkammer gefahren wird.

Aus der DE-AS 1 432 560 ist die eingangs genannte Auf-
héngevorrichtung bekanntgeworden, mit deren Hilfe die
portionierte Wurstkette nach dem Verlassen der Fiillma-
schine automatisch in Schlaufen aufgehingt wird. Die be-

10 kannte Aufhdngevorrichtung ist verhéltnisméssig aufwendig
in der Konstruktion und auch im Betrieb, weil sie mit einer
recht komplizierten geschlossenen Zufiihreinrichtung ar-
beitet und nur mit erheblichem Aufwand auf unterschiedli-
che Wurstlédngen und vermutlich gar nicht auf unterschiedli-

15 che Schlaufengrdssen umstellbar ist. Aufgabe der Erfindung
ist es daher, eine Aufhingevorrichtung der eingangs genann-
ten Art zu schaffen, die bei einfachem Aufbau an simtliche
vorkommenden Wurstabmessungen leicht anpassbar, leicht
zu bedienen und bequem sauberzuhalten ist. Diese Aufgabe

20 wird erfindungsgemass in der Weise geldst, dass die Umlauf-
ebene der Rollenkette und der Haken eine Horizontalebene
ist, dass die Zufiihreinrichtung einen fixierten Auslass be-
sitzt, der im Raum oberhalb der Horizontalebene und senk-
recht liber deren von den Haken iiberstrichenen Abschnitt

25 miindet, dass die freien Endbereiche der Haken in zwei Ebe-

‘nen V- oder U-formig ausgebildet sind und dass sich im Be-
wegungsbereich der Wurstkette vor der Horizontalebene
eine die Abdrehstellen der Wurstkette abtastende Sonde be-
findet, die mit einer Steuereinrichtung fiir den Antrieb der

30 Rollenkette oder der Zufiihreinrichtung verbunden ist.

In der bevorzugten Ausfithrungsform ist vorgesehen,
dass die Zufiihreinrichtung von einem um eine im wesentli-
chen horizontale Achse drehbar angetriebenen Rad gebildet
ist, das an seinem Umfang eine Rille zum Einlegen der

35 Wurstkette aufweist und dem ein endloses, iiber Rollen ge-
fiihrtes und die Wurstkette auf einem Teil des Radumfanges
in die Rille driickendes Band zugeordnet ist.

Hierbei wird bevorzugt, dass das Rad aus zwei kom-
plementéren Radscheiben besteht, die unter Bildung eines

40 Spaltes mit axialem Abstand zueinander gelagert und ange-

trieben sind und dass die Sonde feststehend innerhalb des
Rades angeordnet ist und den Spalt durchgreift.

Besonders problemlos wird der Betrieb dann, wenn man
der Steuereinrichtung eine einstellbare Impulszihl-Einrich-
tung zuordnet und wenn man einen weg- oder zeitabhdngig
arbeitenden Portionssimulator vorsieht, dessen Ausgangssi-
gnale auf die Impulszihl-Einrichtung gegeben werden. Dann
kann der Betrieb der Aufhéingevorrichtung nicht einmal
mehr dadurch gestort werden, dass in einer Wurstkette ein-

% mal eine Abdrehstelle nicht ausreichend gebildet ist. Durch
den Portionssimulator wird ndmlich erreicht, dass gleich-
wohl die Grosse der Schlaufen unveréndert bleibt. Dies ist
fiir ein einwandfreies Rduchern wichtig und vermeidet das
sonst gelegentlich notwendige manuelle Umhéngen falsch

% aufgehingter Schlaufen.

Die Erfindung ist nachstehend anhand des in der Zeich-
nung dargestellen bevorzugten Ausfithrungsbeispiels niher
erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht einer Aufhingevorrichtung,

Fig. 2 die Vorrichtung geméss Fig. 1 in Stirnansicht,

Fig. 3 in vergrosserter und teilweise geschnittener sche-
matischer Darstellung die Zufiihreinrichtung,

Fig. 4 einen weiter vergrosserten Teilschnitt entlang der
65 Linie II-1I in Fig. 3,

Fig. 5 eine Perspektivdarstellung eines Hakens,
Fig. 6 eine Draufsicht auf den Haken, und
Fig. 7 eine Seitenansicht des Hakens.
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Das in der Zeichnung dargestellte Ausfiihrungsbeispiel
ist eine bewegliche Aufhdngevorrichtung, die ein auf Ridern
51 verfahrbares Untergestell 44 aufweist, das eine Rollenket-
te 40 nebst Antrieb sowie an einem Aufsatz 50 eine Zufiihr-
einrichtung 10 fiir Wurstketten 1 (Fig. 3) trigt. Die Aufhin-
gevorrichtung ldsst sich vor den Auslauf jeder konventionel-
len Waurstfiillmaschine stellen und kann die von dort kom-
menden Wurstketten in der noch zu beschreibenden Weise
verarbeiten.

Die am Untergestell 44 angeordnete Rollenkette 40 liuft
in einer Horizontalebene 45 um zwei Vertikalachsen 38, 39
um. Mit Abstand zueinander sind um die Rollenkette 40 her-
um eine Anzahl von Haken 42 befestigt, die in der bevorzug-
ten Ausfithrungsform gemaiss den Fig. 1 und 5 bis 7 eine ho-
rizontale Gesamterstreckung haben, die um ein Mehrfaches
grosser als der Kettenraddurchmesser der Rollenkette 40 ist.

Jeder Haken 42 besitzt einen Anschlusskérper 60 zur
Verbindung mit der Rollenkette. Vom Anschlussk6rper 60
erstreckt sich ein gerader Horizontalabschnitt 61, der in ei-
nen Leitabschnitt 62 iibergeht. Dieser Leitabschnitt ist in Be-
wegungsrichtung der Rollenkette nach hinten und nach un-
ten, d.h. also in zwei Ebenen abgewinkelt und geht in einen
Tragabschnitt 63 iiber, der sich an der tiefsten Stelle des Ha-
kens 42 befindet und ungefihr - allenfalls mit einem kleinen
Anstellwinkel — parallel zur Lingsachse der Rollenkette 40
verlduft. Der Tragabschnitt 63 geht schliesslich iiber in einen
Endabschnitt 64 des Hakens 42, Dieser Endabschnitt er-
streckt sich in Richtung seines freien Endes vom Tragab-
schnitt 63 aus sowohl nach oben (Fig. 7) als auch — in Trans-
portrichtung der Rollenkette — nach vorn (Fig. 6). Die Be-
wegungsrichtung ist in den Fig. 5 und 6 durch einen Pfeil
kenntlich gemacht. Die Abschnitte 62 bis 64 des Hakens 42
sind folglich — bei Betrachtung von oben und in der Be-
wegungsrichtung — zweifach V-férmig gebogen; diese Form
ergibt ein Optimum an Betriebssicherheit, wobei der darge-
stellte Verlauf des Tragabschnitts 63 dafiir sorgt, dass die zu
bildenden Schlaufen 6 der Wurstkette 1 so in den Haken
héngen, dass sie durch eine geradlinige Bewegung des nicht-
dargestellten Rauchstocks in Transportrichtung der Rollen-
kette sdmtlich erfasst werden konnen.

Die Zufiihreinrichtung 10 hat in dem bevorzugten Aus-
filhrungsbeispiel die Form eines Rades, das seinerseits aus
zwei Radscheiben 10a, 10b zusammengesetzt ist, die an ih-
rem Aussenumfang eine Rille 14 definieren. Die gemeinsame
Rotationsachse 11 der beiden Radscheiben 10a, 10b verliuft
horizontal. Der Winkel, den die Rotationsachse 11 mit der
Léangsachse der Vorrichtung gemdss Fig. 1 bildet, ist einstell-
bar und betrigt vorzugsweise 45 °C. Zur Verinderung dieses
Winkels kann die gesamte Zufiihreinrichtung 10 in ihrer
Halterung am Aufsatz 50 um die Vertikalachse 39 ver-
schwenkt werden.

Die Radscheibe 10b wird von einem nichtdargestellten
Motor angetrieben und dreht sich dann um eine in den
Zeichnungen nichterkennbare feste Welle, deren Achse die
Rotationsachse 11 ist. An dieser Welle ist achsparallel zur
Rotationsachse 11 und mit Abstand ein frei drehendes und
in Fig. 3 nur angedeutetes Ritzel 12 befestigt, das mit seinem
einen axialen Endbereich in eine Innenverzahnung 31 der
Radscheibe 10b und mit seinem anderen axialen Endbereich
in eine Innenverzahnung 32 der Radscheibe 10a eingreift.
Auf diese Weise wird die Drehbewegung der angetriebenen
Radscheibe 10b formschliissig auf die Radscheibe 10a iiber-
tragen, und es ist moglich, den axialen Abstand der beiden
Radscheiben zu variieren und zwischen den Radscheiben im-
mer einen Spalt 20 im Fuss der Rille 14 zur Verfiigung zu ha-
ben. Ausserdem kann die Radscheibe 10a miihelos abge-
nommen werden, um einen Zugang zum Innenraum inner-
halb des Rades zu schaffen.
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In dem von den Radscheiben 10a, 10b umgrenzten In-
nenraum des Rades ist eine Sonde angeordnet, die im Aus-
fiihrungsbeispiel aus einem Mikroschalter 24 mit Tastarm 22
besteht. Die dargestellte Sonde kann aber auch durch eine

s pneumatisch, z.B. durch Unterdruck, oder eine als Licht-
schranke aufgebaute Sonde ersetzt sein. Der Mikroschalter
bzw. die andersartig arbeitende Sonde ist auf einem Sonden-
triger 28 befestigt, der seinerseits mit der erwidhnten, aber
nichtdargestellten Welle verbunden und um die Rotations-

10 achse 11 verdreh- und justierbar ist. Zum Einstellen der Stel-
lung der Sonde wird der Sondentréger 28 um die Rotations-
achse 11 geschwenkt und durch eine nichtdargestelite
Schraube gesichert. Durch seine Verbindung mit der nicht-
dargestellten Welle wird erreicht, dass der Sondentréger

15 nach der Justierung seine absolute Lage im Raum behilt,
ohne mit den Radscheiben 10a, 10b umzulaufen.

Der Tastarm 22 des Mikroschalters 24 durchragt den
Spalt 20 zwischen den Radscheiben und reicht im unbela-
steten Zustand um ein ausreichendes Mass in die Rille 14

20 hinein, die seitlich durch je einen Umfangswulst 16 der bei-
den Radscheiben 10a, 10b und deren Grund durch zwei
Schultern 18 der Radscheiben begrenzt ist. Uber einen Teil
des Aussenumfangs der Rille 14 verlduft ein endloses Band
34, welches iiber drei Rollen 36 hinweggefiihrt ist. Eine der

25 Rollen 36 sitzt auf einem Rollentréger 27, der um eine hori-
zontale Achse schwenkbar befestigt ist. Im Ausfithrungsbei-
spiel wird ein Bereich von etwa 110 ° der Rille 14 von dem
Band 34 iiberspannt. Dieses Band hat den Zweck, die in
Fig. 3 rechts von einer Wurstfiillmaschine kommende

30 Wurstkette 1 in die Rille 14 des Rades 10a, 10b hineinzu-
driicken. Durch eine entsprechende Vorspannung des frei
iiber die Rollen 36 bewegbaren Bandes 34 wird erreicht, dass
die Wurstkette 1 praktisch schlupffrei gegeniiber dem sich
drehenden Rad 10a, 10b festgelegt und von dem Rad mitge-

35 nommen wird.

Zur Inbetriebnahme der Vorrichtung wird der Anfang ei-
ner neuen Wurstkette 1 zwischen das Band 34 und die Rolle
10a, 10b in die Rille 14 eingelegt.

Das von seinem Antrieb gedrehte Rad nimmt die Wurst-

40 kette 1 nun mit. Dabei gelangen nacheinander alle Abdreh-
stellen 4 zwischen den aufeinanderfolgenden Wiirsten 2 am
Tastarm 22 der Sonde vorbei. Wahrend des Passierens jeder
Waurst wird der Abtastarm 22 in den Spalt 20 zwischen den
beiden Schultern 18 des Rades 10a, 10b hineingedriickt und

45 dort gehalten. Sobald eine Abdrehstelle 4 kommt, kann der
Tastarm 22 ausfedern und betétigt dadurch den Mikroschal-
ter 24. Dieser gibt iiber eine Anschlussleitung 26 je Abdreh-
stelle 4 einen Impuls auf eine Impulszihl-Einrichtung, die im
Untergestell 44 der Vorrichtung untergebracht ist. Die Zahl

so der Impulse entspricht der Zahl der Wiirste 2, die die Sonde
passiert haben. In die Impulszdh!-Einrichtung kann mit Hil-
fe eines Schalters eine bestimmte Impuls- und damit eine be-
stimmte Wurstzahl vorgegeben werden. Die Vorgabe wird
unter Berticksichtigung der Wurstlinge so gewihlt, dass sich

ss in der Vorrichtung eine jeweils gewiinschte Léinge der
Schlaufen 6 ergibt.

Die Bildung der Schlaufen 6 geschieht dabei folgender-
massen: Der Auslauf aus der Zufiihreinrichtung 10, der dem
Ende des von Rille 14 und Band 34 gebildeten Kanals ent-

60 spricht, befindet sich senkrecht iiber dem von den Haken 42
iiberstrichenen Bereich, und zwar vorzugsweise oberhalb
derjenigen Stelle der Rollenkette, wo diese umgelenkt wird,
so dass die Haken 42 den grossten Abstand voneinander ha-
ben. Durch Justieren des Sondentréigers 28 kann auf einfa-

65 che Weise erreicht werden, dass sich eine Abdrehstelle 4
exakt in der Hohe der Haken 42 befindet, wenn der Mikro-
schalter 24 einen Impuls abgibt. Sobald nun die festgestellte
Impulszahl mit der vorgegebenen Impulszahl iibereinstimmt,
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veranlasst die Impulszihl- und Auswerteeinrichtung, dass
der Antrieb fiir die Rollenkette 40 eingeschaltet und um ein
bestimmtes Mass vorwirts bewegt wird. Wihrend dieser Be-
wegung legt sich einer der Abschnitte des Hakens 42 in die
ihm zu dieser Zeit benachbarte Abdrehstelle 4 und nimmt
die Wurstkette ein Stiick mit. Wihrend dieser Mitnahme
fordert die Zufiihreinrichtung 10 weiter, so dass sich hinter
dem gerade besetzten Haken 42 ein Wurstkettenabschnitt
bildet, wie aus Fig. 3 entnommen werden kann. Sobald die
vorgegebene Impulszahl wieder erreicht ist und sich folglich
eine entsprechende Zahl von Wiirsten unterhalb der iiber-
strichenen Ebene der Haken 42 befindet, bewirkt die Impuls-
zihl- und Auswerteeinrichtung einen erneuten Bewegungs-
takt der Rollenkeite 40, so dass der nichste Haken 42 die
Waurstkette 1 an einer weiteren Abdrehstelle 4 erfasst. Es bil-
den sich also Schlaufen von einer vorbestimmbaren Linge,
und es leuchtet ein, dass pro Schilaufe praktisch jede beliebi-
ge gerade oder ungerade Zahl von Wiirsten untergebracht
werden kann. In der Darstellung gemiss Fig. 3 befinden sich
in jeder Schlaufe zwoIf Wiirste. Wihlt man eine ungerade
Zahl, dann wiirde sich am unteren Schlaufenende eine ein-
zelne, etwa querstehende Wurst befinden, die dazu beitrigt,
die Schlaufendffnung zu vergréssern. Demselben Zweck
dient auch ein am Untergestell 44 hohenverstellbar angeord-
netes Stiitzblech 46 mit Einlaufschrige 47, das sich unter-

halb des einen Trums der Rollenkette 40 in dessen Lings-
richtung erstrecki.

Das erlduterte Konzept einer Aufhidngevorrichtung mit

s Einzelabtastung der Abdrehstellen 4 mittels einer Sonde er-
moglicht es dariiberhinaus, einen Portionssimulator vorzuse-
hen. Dieser hat die Aufgabe, einen Ersatzimpuls zu liefern,
wenn die Sonde einmal keinen Impuls liefern sollte, weil eine
Waurst 2 innerhalb der Wurstkette nicht oder nicht ausrei-

10 chend gefiillt ist. Eine solche Fehlstelle kommt zwar nicht
héufig, aber doch gelegentlich vor und wiirde ohne Portions-
simulator dazu fiihren, dass die Schlaufe 6 entsprechend der
Lénge der Fehlstelle innerhalb der Wurstkette verlingert
wiirde. Eine solche Verldngerung ist nachteilig. Der Por-

15 tionssimulator arbeitet weg- oder zeitabhéingig und liefert
seinen Ersatzimpuls an die Impulszihl-Einrichtung dann,
wenn die Wurstkette 1 seit dem letzten Sonden-Impuls einen
vorgegebenen Weg zuriickgelegt hat, der grosser ist als die
Lénge einer und kleiner als die Linge von zwei Wiirsten,

20 oder aber wenn seit dem letzten Sonden-Tmpuls eine Zeit
vergangen ist, die grosser ist als die Zeit zwischen zwei Son-
den-Impulsen und kleiner als die Zeit zwischen drei Sonden-
Impulsen im Normalbetrieb. Die zur Auswertung und Ver-
arbeitung der gesamten Impulse dienende Elektronik und

25 Antriebssteuerung ist im Grundgestell 44 untergebracht.
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