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Wynalazek dotyczy sposobu elektroli-
tycznego rozkladu soli alkalicznych, stosu-
jacego katode rteciowa, zwlaszcza szeregu
kated rteciowych, umieszczonych w izolo-
wanych korytach lub naczyniach, pionowo
jedno nad drugiem lub w poziomej pla-
szczyZnie jedno obok drugiego, tworzacych
komore rozkladowa lub komorg wytwarza-
jaca. Wynalazek ten ma na celu zapobiec
utlenianiu rteci, jak réwniez tworzeniu sta-
lej orteci; w przeciwnym bowiem ra-
zie racjonalne wytwarzanie techniczne
jest niemozliwe, Wynalazek bedzie najdo-
stepniej wyjasniony w zwiazku z patentem
niemieckim Nr 172403 lub z patentem an-

gielskim Nr 9803 z roku 1902,
' Gastner i Kellner w roku 1892 dali przez
Jatode wtérna”, pierwszy raz moznos¢

stosowania pradu o niewielkiej gestosci.
Przy tym sposobie rteé si¢ jednak utlenia,
jezeli przez kaustyczny roztwér przecho-
dzi do wtérnej katody wiecej pradu, badz
tworzy sie orteé, jesli ku wtornej katodzie
plynie mniej pradu, anizeli odpowiada wy-
dajnosci ogniwa, W wyzej wspomnianym
patencie niemieckim Nr 172403 wynalazca
opisal ogniwo, w ktérem orteé sodu lub po-
tasu, po stronie chloru, w waskich kory-
tach skutecznie zmieszana, zostaje tak do-
prowadzana pod przegrode rozdzielcza ko-
ryta, ze orteé wskutek szybko dzialajacego
pradu, skierowanego do géry, wznosi sig
szybko ku powierzchni, a s6d lub potas
szybko si¢ wydziela z orteci przez miejsco-
we dzialanie, znajdujacych si¢ na po-
wierzchni rteci pretéw grafitu. Ta ba-



terja - lokalna, skladajaca sie z orte-
ci, kaustycznej sody, grafitu i wodoru ma
réznice potericiatu tylko okoto 0,75 wolt
(teoretycznie okoto 0,91 wolt), niedosta-
teczna do elektrolizowania roztworu kau-
~stycznego i do utleniania rteci, jesli w rte-
ci nie ma wiecej sodu lub potasu. Wegiel i
grafit s3 prawdopodobnie jedynemi ciala-
mi, w znaczeniu technicznem, przewodza-
~cemi elektrycznoéé, a nie amalgowanemi
przez orteé, zatem nie majacemi przy Ze-
tknigciu si¢ z ortecia jej potencjatu, Prety
grafitu mozna przeto uktadaé¢ bezposrednio
na orteci, Opér sody kaustycznej po-
miedzy ortecig i grafitem moze byé zredu-
kowany do cienkiej warstwy cieczy; z 0,75
woltéw mozna otrzymaé znacznie wigcej
amperéw, t. j. w jednostke czasu mozna z
orteci wyciagnaé znacznie wiecej sodu, ani-
zeli to jest mozliwe przy uzyciu katody
wtérnej; orteé¢ nie moze stwardnieé,
Wynalazca mial rzeczywiscie moznoéé
operowania z ogniwem laboratoryjnem o
gastosci pradu do 70 A na 10 cm? kato-
dy rteciowej, przyczem rteé sie nigdy nie u-
tleniata i nie tworzyla orteci stalej.
Lecz gdy wynalazca zamierzal zastosowaé
zasady malego ogniwa do wigkszego ogni-
wa technicznego, to okazalo si¢, wbrew
wszelkim  przewidywaniom i pozornie
- wbrew wszelkim rozwazaniom fizycznym,
Ze, pomimo stosowania dzialania lokalne-
go, wystepowaly w roéinym czasie, na stro-
nie kaustycznej, rézne formy utleniania
rteci:
1) badz wszystkie katody rteciowe zo-
staly utlenione jednoczesnie, lub
2) tylko kilka katod rteciowych bylo u-
tlenionych, gdy inne nie wykazywaly $ladu
utleniania, lub
3) tylko czesci jednej lub kilku katod
rteciowych byly utlenione, gdy pozostala
czesé innych katod rteciowych nie wyka-
zywala $§ladu utleniania.
Male ogniwo uzywane do doswiadcze~

nia, o ktérem mowa w patencie niemiec-
kim 172403, skladato sie z szesciu nasadzo-
nych jedna nad druga katod rteci , W
waskich korytach ebonitowych, ktérych
dlugos¢ kazdego wynosita 20 cm, Ogniwa
techniczne, ktéremi wynalazca robit do-
$wiadczenia poézniejsze, skladaly si¢ z 28
do 30 nasadzonych jedna nad druga katod
rteciowych, dlugosci kazda od 1 do 4,5 m,
przyczem zewnetrzne duze Sciany, pomig-

dzy ktéremi a katodami rteciowemi znaj-

dowal sie roztwér kaustyczny, ze wzgledéw
oszczednosciowych nie byly izolowane ebo-
nitem, v

Teorja oraz dos§wiadczenia wynalazcy
doprowadzily do nastepujacych wynikéw:

1) Przy pierwszym rodzaju utleniania
wszystkie katody rteciowe dzialaja, jako
anody, wzgledem jakiejkolwiek katody
wtérnej, jak naprzyklad zelaznych $cian o-
gniwa lub temu podobnych czesci, przyczem
jony wodorotlenowe przechodza ku kato-
dom rteciowym i utleniajac rte¢ (utlenianie
elektrolityczne).

Jest to mozliwe:

a) jezeli nastepuje krotkie spigcie (row-
niez zwarcie z ziemia) przez $cianki zela-
zne pomiedzy jednem ogniwem, a nastepnem
w szeregu,

b) jezeli przez roztwér kaustyczny od
katod rteciowych ku zelaznym §ciankom o-
gniwa, dzialajacym jako katody wtérne,
plynie wiecej pradu anizeli jest mozliwe ze
wzgledu na s6d w orteci, ktéry jest
zawsze bardzo rozcieficzony w obecnosci
pretow grafitowych,

2) Drugi rodzaj utleniania nastepuje,
gdy prad przechodzi przez roztwér kau-
styczny od jednej katody rteciowej ku dru-
giej. Jest to mozliwe:

a) jezeli potencjat katod rteciowych w
réznych korytach jest rézny i prad plynie
od jednego koryta, dzialajacego jako ano-
da, przez roztwér kaustyczny ku drugiemu



korytu, dziatajacemu jako katoda, przyczem
rtg¢ pierwszego koryta utlenia jony wodo-
rotlenowe, gdy jony sodu i potasu przecho-
dza do drugiego koryta i tam wzmacniaja
orteé lub

b) jezeli prad ma od koryt wygodniej-
sza droge (mniejszy opor) przez roztwér ka-
ustyczny ku zelaznym écianom ogniwa, ani'-
zeli do rteci koryt sasiednich,

W wypadkach 2 a) i b) mamy znéw u-
tlenianie elektrolityczne, Prad ptynie gtéw-
nie na stronie kaustycznej od jednego kory-
ta ku drugiemu, poniewaz op6r roztworu
kaustycznego jest mniejszy, anizeli opér
solanki; przeplywa on réwniez na stronie
chloru pomiedzy jednem korytem adrugiem.

Wskutek tego jony chloru przechodza pdo

koryta z najwigkszym oporem stykowym,

o
A

tach lub w ich czesciach, w ktérych za-
mkniecie rteciowe jest najmniejsze. Roztwor
zmywa przedewszystkiem tug sodowy z
rteci, chlor zmienia na powierzchni séd
orteci w s6l kuchenna, a potem zamienia
rte¢ w chlorki i podchloryny. Powracajacy
roztwér kaustyczny zamienia je potem w
tlenki i podtlenki rteci, przyczem mieszani-

'na tlenkéw ma barwe od ciemno-bronzowej

az do blado-zoéttej, w zaleznoéci od sktadu.
To wyjasnienie jest, zdaniem wynalazcy,
zgodne z rzeczywistoécia, poniewaz stwier-
dzit on, ze podchloryny (ktére chlor prze-
dewszystkiem wytwarza z wodorotlenkiem
sodowym) moga utleniaé¢ rte¢ tylko wtedy,
jesli jej koncentracja nie jest zbyt mata.
Jezeli rte¢ na stronie kaustycznej utle-

""nia si¢ z jakiegokolwiek powodu, to na
zmniejszaja koncentrac;g sodu w orteci (a !

powierzchni jej tworzy sig stala skorupa,

zatem réwniez wydajnosé ogniwa), gdy ]o.-‘Jktora, prety grafitowe oddzielaja od rteci i

ny sodu lub potasu przechodza do koryta z
mniejszym oporem stykowym i zwiekszaja
koncentracje sodu w orteci, ktéra przy in-
nych procesach powodowalaby tworzenie
sie orteci statej.

Na skutek tego koncentracja sodu w or-
teci jest w réznych korytach rézna i nie-
réwnomierna, Przez to zostaje ulatwione
utlenianie rteci w korycie z wiekszym opo-
rem stykowym, By zapobiec wszystkim
tym niedogodnosciom, nalezy zastosowaé
srodki, dzigki ktérym potencjal we wszyst-
kich korytach rteciowych bylby mozliwie
jednakowy, aby prad nie przechodzit przez
roztwér kaustyczny,

3) Jezeli rteé utlenia sie w oddzielnych
korytach lub tez tylko w czeéci ich, to od-
bywa si¢ utlenianie chemiczne. Nastepuje
to, gdy nasycona chlorem solanka, przy
nienormalnych warunkach pracy (uszko-
dzeniach w przewodach chloru, w apara-
tach z wapnem chlorowem it. d.) jest,
wskutek duzego cis$nienia chloru w ogni-
wie, wtlaczana na strone kaustyczna, praez
zamkniecie rteciowe: mianowicie w kory-

w ten sposéb przeszkadzaja wydzielaniu
s sodu z orteci. Powoduje to two-
rzenie si¢ na stronie chloru statej orteci i
nastepuje tem fatwiej, im wyzsza jest ge-
sto§¢ stosowanego pradu.

W malem ogniwie nie zauwaza sig utle-
niania z nastepujacego powodu: W wypad-
ku 1-ym: W malem ogniwie, uzywanem
do doswiadczen, opér roztworu kaustycz-
nego pomiedzy katodami rteciowemi i $cia-
na zelazna byt 5x22,5—=112,5 razy wiekszy,
anilzel: w ogniwie, uzywanem do celéw tech-
nicznych, wtedy gdy opér stykowy po-
miedzy odprowadzaczem i katodami rte-
ciowemi byl tylko 5 razy wiekszy, przeto
w ogniwie uzywanem do doswiadczeri pty-:
nal ku $ciance ogniwa prad o gestosci, kt6-
ra byla 22 razy mniejsza anizeli w ogniwie
duzem, Dlatego w ogniwie matem bylo ma-
fo wolt i rte¢ nie mogla sie utlen'aé. -

W wypadku 2-im: Zostato stwierdzone,
ze opory stykowe, pomiedzy: rtecia i zeba-
mi odprowadzacza pradu lub preta bocz-
nego, sa w réznych korytach réine, w za-
leznosci od tego czy zab przy obecnosci



roztwory nie jest weale amalgamowany, czy
jast amalgamawany tylko czeéciowo, czy tez
zupelnie. Wskutek tego réinica pomiedzy
dwoma oporami stykowemi dwéch koryt
saaiednich maze byé wicksza, anizeli opér
kaustycznego roztworu pomiedzy niemi,
jeslickoryta sa dostatecznie diugie i znaj-
duja sie na nieznacznej cd siebie odlegto-
$ci. W tym wypadku prad z koryta z rte-
cia o wickszym oporze stykowym nie ply-
n‘e ku niemu, lecz przez roztwér ku kerytu
o mniejsiym oporze stykowym, przyczem
jeny wodorotlenowe przechodza do pierw-
szego koryta i utleniaja.rtec.

" "W malem ogniwie opér. roztworu kau-
stycznego byl 22,5 razy wikkszy anizeli w
duzem ogniwie, skutkiem tego prad nie
mégl przechodzi¢ z jednego koryta do dru-
giego i wtlenia¢ rte¢.

W wypadku 3-im: Utlenianie tegc
dzaji nie moglo byé zaobserwowane przy
malem ogniwie, poniewaz wysoko$é cieczy
w ogniwie byla 5 razy mniejsza 1 przeszko-
dy, ktére powodowaly duza nadpreznosé
chloru gazcwege w ogniwie, byly dcplero
widoczne przy pracy technicznej,

. Zatem, stoscwn'e do powyzszych wy-
jasnien otrzymanych z dos§wiadczenia, za-
danie wynalazcy polegalo na zastosowaniu
srodkow, kbére uniemozliwiatyby wyszcze-
gélnione rodzaje utleniania katod rtecio-
wych oraz wytworzenie stalej orteci przy
pracy technicznej. Srodki te sa nastgpujace:

W wypadku 1-ym a) Zapobiega si¢ zu-
pelnie temu, by prad mogt ptynaé przez roz-
twér kaustyczny od katod rteciowych ku
zelaznym 4ciankom ogniwa it d., ktére
moga byé-katedami wtérnemi, pokrywa-
jac $cianki zelazne i t. d. ebonitem lub in-
nym stosownym materjalem 1zolacy1nym
(sposéb mniej ékonomiczny).

W wypadku t-ym b) Redukuje sie prad,
plynaty od katod steciowych ku zelaznym
$ciankom ogniwa i t. d. przez roztwér kau-
styczny 1 un‘emeozliwia sie utlenianie katod

T Ci=

rteeiowych, dostosowujac opér roztworu,
znajdujacego si¢ pomiedzy katodami rte-
ciowemi i zelaznemi $ciamkami ogniwa do

.oporu, przed amalgamowaniem, w: roztwo-

rze stykow cdbieraczy prqdu z rtecia quz
katoda, rtecicwa:

I. Utrzymuje sie dostateczn'e duzy o-

~ pbr pomiedzy anodami rtecicwemi i §cian-

kami zelaznemi (katoda wtérna), przez
wigksze ich od siebie oddalenie, Jest to spo-
s6b najmniej ekonomiczny ze wszystkich,
poniewaz ogniwo jest wtedy zbyt duze.

IL. Laczy sie zelazne $cianki ogniwa
(katode wtérna) odpowiedniemi krétkiemi
kablami o bardzo malym oporze z cdpro-
wadzaczami pradu od katod rteciowych,-
azeby elektryczna réiznica potencjalu po-
migdzy katoda wtérna i katodami rtecio-
wemi (dzialajacemi jako amnody) lezala po-
nizej potencjalu rozkladu roztworu kau-
stycznego i pomiedzy katoda wtérng i kato-
dami rteclowemi przeptywato tylko mato
pradu, Jest to sposéb najpraktyczniejszy i
najtafiszy (patrz fig. 1). W tym celu nale-
zy odprowadzacze pradu jak réwniez wy-
réwnywacze potencjalu pokryé uprzednio
crtecia przy malej gestoéci pradu,.
gdy ogniwo zaczyna pracowaé (patrz przy-
kiad IV L), co zapobiega stratom pradu (w
cieczy cbiegajacej, w zelaznych rurach za-
wierajacych roztwér kaustyczny i t. p.).

ITI, Laczy si¢ zelazne $cianki ogniwa
(katode wtérna) odpowiednio duzym o-
porem z odprowadzaczami pradu od katod
rteciowych, azeby prad, ptynacy ku zela-
znym $ciankom, byl dostatecznie maty (patrz
fig. 1). W tym wypadku nalezy ogniwo do-
brze izolowaé od podstawy i obieg roztwo-
réw, przerwaé przy kazdem ogniwie. Naie-
zy réwniezz pokryé uprzednio ortetia,
przy malej gestosci pradu, odprowadzacze
pradu jak réwniez wyrownywacze poten-
cjatu,

IV. Redukuje si¢ opér w powierzch-
niach stykowych pomiedzy odprowadza-



czami pradu (bocznemi pr¢tami, widetka-
mi pradowemi i t. d.) a rteciag katod rte-
ciowych, mianowikcie:

a) przez zwigkszenie ilosci
dzaczy pradu lub

b) przez zwigkszenie powierzchni sty-
kowych odprowadzaczy pradu z rtecia,
przyczem koryto zostaje w miejscu styku,

odprowa-

w razie potrzeby, odpowiednio rozsze-

rzone;

c) przez zaopatrzenie odprowadzacza
pradu w kilka odprowadzajacych prad pa-
sem metalowych lub przez elektryczne po-
laczenie z niemi;

d) przez utlenienie odprowadzajacych
prad pasem metalowych, ktére wykonane
sa z metali prawie zupelnie nierozpuszcza-
jacych sie wi crteci (np. z niklu), by pa-
sma metalowe odprowadzajace prad mogly
szybko sie pckrywaé ortecia:

e) przez amalgamowanie, przed wstawie-
niem do katod rteciowych, zaréwno odpro-
wadzajacych prad pasem metalowych jak
i wyréwnywaja.ych potencjat, zastosowa-
nych przez wynalazce;

f) przez amalgamowanie, przy matej ge-
stosci pradu, przy rozpoczeciu pracy ogni-
wa, zaréwno odprowadzajacych prad pa-
sem metalowych jak i wyréwnywajacych
potencjal;

g) przez jakiekolwiek potaczenie spo-
scbow podanych pod a, b, c, d, e, f.

W wypadkach 2-im a) i b) zapobiega
sie, aby prad plynat od jednej katody ku
drugiej przez roztwér kaustyczny, tak ze
potencjal wszystkich katod rteciowych
jest mozliwie jednakowy:

I. uzywajac wigkszej liczby odprowa-
dzaczy pradu (majacych zazebione pasma
z niklu), ustawicnych w: stosownej od s'ebie
odleglosci, badz

II. uzywajac wigkszej liczby zazebio-
nych pasem metalowych (laczacych -elek-
trycznie dwa, kilka, lub wszystkie kory-

ta rteciowe) lub urzadzen podobnych, kté-

re dla wyréwnania potencjalu we wszyst-
kich katodach rteciowych, w odpowiedniej
wzajemnej odlegloéci, zanurzaja si¢ w rte-
ci katod rteciowych;

IIL. laczac, wedtug sposobu I) stoscwna
liczbe wyréwnywaczy potencjalu z odpo-
wiednig, liczba odprowadzaczy pradu. Prad
plynie wtedy przez wyréwnywacze poten-
cjalu od koryta do koryta, zawierajacego
rteé, a nie przez rcztwér kaustyczny, a po-
tem plynie do odprowadzaczy pradu (patrz
przyktad IV f.).

Odprowadzacze pradu oraz wyréwny-
wacze potencjaluzostajaprzytemamalgamo-
wane przed rozpoczeciem pracy ogniwa

- lub szeregu ogniw, badZ po rozpoczeciu

pracy przy pomocy pradu malej gestosci,
dz'eki ktéremu wclty sa w miejscach sty-
kowych z rtecia newielkie, wskutek tego
ze utlenianie sie rtgci nie jest mozliwe,
By uniemozliwié¢ utlenianie si¢ rteci i
wytworzenie stalej orteci, kombinuje sig
zaréwno §rodki wskazane w wypadkach 1)
c i b, zaréwno jak w wypadkach 2) c i b.
W wypadku 3-im: zapobiega si¢ utle-
nianiu chemicznemu przez to, ze chlor ~ga-
zowy wychodzi z ogniwa przez znajdujace
si¢ na niem odpowiednie zamknigcie wodne
lub przez urzadzenie zabezpieczajace, jak
np. rur¢ odplywowa lub t. p., gdy tylke
ciénienie chloru gazowego w ogniwie, wsku-
tek jakiejs przeszkody w przewodach chlo-
rewych, lub w urzadzeniu pol:htaniajacem
chlor, osiagnie pewna wysokosé, ktéra mu-
si by¢ mniejsza nifz odpowiadatoby to naj-

_mniejszemu zamkn'eciu rteciowemu. Chlor

uchodzi do atmosfery lub do urzadzen go
pochlaniajacych (fig. 2).

Na zalaczonym rysunku schematycz-
nym przedstawiono, dla przyktadu urza-
dzenie do wykonania wynalazku. A ozna-
cza ogniwo okragle, majace dno izolowane
zapomoca, ebomitu, ktére jest przez okragle
koryta, zawierajace rteé, umieszczone jedno
ponad drugiem, podzielone na komorg¢ wy-



twarzajaca B i rozktadowa C. Koryta wy-
konane =z zelaza sa wylozone ebonitem.
Zewnetrzny walec zelazny oraz koryta, za-
wlerajace rteé, tworza komore wytwarzaja-
ca B. Mafe prety z wegla badz grafitu, kto-
re wraz z ortecia koryt tworza baterje lokal-
na, odprowadzacze pradu K, wyréwnywa-
cze potencjalu M oraz opory N, ktore la-
cza, Sciang zelazng z odprowadzaczem pra-
du K, daja pojecie o tem jak wynalazek
zostaje wykcnywany. Dzigki zamknieciu
wodnemu Q, ci$nienie chloru w dgniw’e nie
moze osiagnaé wyzszej n'z pewna okre§lona
wyssoko$é,

Zastrzezenia patentowe.

1. Ogniwo elektrolityczne do rozktadu
soli alkalicznych, majace szereg katod
rteciowych w korytach lub naczyniach izo-
lowanych, ustawionych w ptaszczyzinie po-
ziomej lub pionowej, tworzacych ~ogniwo
rozkltadowe i ogniwo wytwarzajace albo
ogniwo rozkladowe lub ogniwo wrytwarza-
jace, znamienne tem, ze uzywa si¢ §rodkow
do utrzymania mozliwie jednakowego po-
tencjatu elektrycznego we wszystkich ka-
todach rteciowych, by zapobiec temu, aze-
by prad plynal z jednego rteciowego kory-
ta lub naczynia do drugiego poprzez otwoér,
utleniat rte¢ w ogniwie wytwarzajacem, a
w ogniwie rozkladowem tez zwiekszal war-
stwe orteci w pojedyficzych korytach, lub
tylk.o ja zwigkszal.

2, Ogniwa elektrolityczne Wedlug zastrz,
1, znamienne tem, ze do rozkladu orte-
ci uzywa si¢ ,katody wtérnej” lub dzia-
tania miejscowego (przez wegiel lub gra-
fit, umieszczone na orteci).

3. Ogniwa elektrolityczne wedlug zastrz.
1 i 2, znamienne tem, Ze dla wyréw-
nania potencjatu we wszystkich katodach
rteciowych, uzywa sie:

szeregu odprowadzaczy pradu ustawio-
nych w stosownej od siebie odlegtosci lub

szeregu metalicznych wyréwnywaczy po-

tencjalu, ustawionych w stosownej od sie-
bie odlegloéci, z ktérych kazdy sktada sie
z jednej lub z kilku czeséci metalowych,
elektrycznie taczacych rteé dwéch, kilku
lub wszystkich koryt.

4. Sposob do elektrolitycznego rozkladu
soli alkalicznych przy pomoaicy katod rtecio-
wych, polegajacy na stosowaniu $rodkéw
dla wyréwnania potencjatu we wszystkich
katodach rteciowych wedtug zastrz. 3, zna-
mienny tem, ze:

odprowadzacze pradu i wyréwnywacze
potencjalu s3 amalgamowane przed umie-
szczeniem ich w korytach lub naczyniach
rteciowych,

lub odprowadzacze pradu i wyréwny-
wacze potencjalu sa, przy rozpoczeciu pra-
cy ogniwa albo szeregu ogniw amalgamowa-
ne przedewszystkiem w samem ogniwie
przez zastoscwanie pradéw stabych,

albo powierzchnie stykowe pomiedzy
odprowadzaczami pradu i rtecia w kato-
dach rteciowych zostaja stosownie zwiek-
szane przy wzglednie jednoczesnem roz-
szerzeniu koryt rteciowych w miejscach
styku,

lub przy odprowadzaczach pradu i wy-
réwnywaczach potencjalu uzywa sieg, jako

stykéw z ortecia, metali mato w orteci roz-

puszczalnych i male w wilgotnem powietrzu
oraz w wodzie si¢ utleniajacych (np. nikiel),
lub tez uzywa sig réwnoczesnie potaczo-
nych wyzej wskazanych srodkéw.
5. Sposéb elektrolitycznego rozktadu
scli alkalicznych przy pomocy katod, po-
legajacy na zapobieganiu w ogniwach elek-

" trolitycznych, by ktérakolwiek czes¢ ogni-

wa ($cianki Zelazne lub t. p.) dziatala ja-
ko katoda wtérna wedtug zastrz, od 1 do 4,
znamienny tem, ze czeséci te izoluje sie elek-
trycznie (przez pokrycie ebonitem i t. p.
materjaltem). ‘

6. Spos6b elektrolitycznego rozkladu
soli alkalicznych przy pomocy katod rte-
ciowych wedlug zastrz. od 1 do 4, znamien-



ny przez stosowanie w ogniwach elektroli-
tycznych $rodkéw, skutkiem ktérych licz-
. ba wolt pomiedzy dzialajacemi, jako ano-
dy, katodami rteciowemi i jakakolwiek cze-
écia ogniwa, dziatajaca jako katoda wtér-
na, jest nizsza od potencjatu rozktadowe-
go roztworu alkalicznego, wskutek czego
pomiedzy niemi przeplywaja tylko prady
male, przez utrzymanie dostatecznie duzej
odlegtoéci katody wtérnej od katedy rte-
ciowej, lub przez potaczenie katody wtér-
nej (zelaznych §cianek ogniwa i t. p. czesci
jego) z odprowadzaczami pradu zapomoca
stosownego malego oporu, przez potacze-
nie katody wtérnej (zelaznych $cianek o-
gniwa i t. p. czeéci jego) z odprowadzacza-

mi pradu zapomoca stosownego duzego o-
poru.

7. Sposob elektrolitycznego rozkladu
soli alkalicznych przy pomocy katod rtecio-
wych, polegajacy na stosowaniu zabezpie-
czajacych zamkniecie rteciowe w katodach
rteciowych srodkéw, znamienny tem, ze
chlor gazowy wychodzi, osiagnawszy pew-
na wysoko$é cisnienia, z ogniwa przez za-
mkni¢cie wodne lub przez inne stcsowne u-
rzadzenie, przyczem chlor gazowy uchodzi
do atmosfery lub jest pochtoniety przez cia-
la stale lub ciecze, pochtaniajace chlor.

Meyer Wildermann.
Zastepca: S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 3678.
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