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Niniejszy wynalazek dotyczy sposobu loszu, co zwigkszato koszty wykonania te-

wyrobu kaloszy i obuwia z tkaminy z gu-
mowemi podeszwami zapomoca $ciskania.
Wyréb kaloszy odbywa si¢ obecnie sposo-
bem recznym polegajacym na tem, ze réz-
ne czeéci kalosza naklada sie na kopyto,
skleja jedna, cze$é z druga zapomocy gumy
w stanie rozpuszczonym lub podobnego
kleiwa i mastepnie kalosz jeszcze na kopy-
cie poddaje si¢ wulkanizacii,

Prébowano réwniez wyrabia¢ kalosze
zapomocy, $ciskania, przyczem kalosz wkla-
dano do formy prasy, ktéra to forme z za-
wartym wewnatrz kaloszem ogrzewano,
dzieki czemu nastepowalo wulkanizowanie,

Wobec tego jednak, ze czesci zewnetrz-
nej formy podczas catego procesu wulkani-
zowania ~powinny byly pozostawaé na ka-

go sposobu, wyréb taki okazal = si¢ nieod-
powiedni pod wzgledem ekonomicznym.
Wiadomo réwniez, ze przy wyrobie cien-
kich gumowych przedmiotéw, np. smocz-
kéw, arkusz cienkiej gumy wciska si¢ w od-
powiedni spos6b do formy, skladajacej si¢
z dwéch poléwek, np. zapomoca powietrza,
poczem obie potéwki formy prasy obciska-
ja rdzer na wsporniku; po zdjgciu poléwek

formy przedmiot poddaje si¢ wulkanizowa-

niu,
Niniejszy wynalazek dotyczy stosowa-
nia sposobu $ciskania przy wyrobie kalo-
szy i obuwia z tkaniny z gumowemi pode-
szwami, przyczem unika si¢ tych wad, ja-
kie ujawnialy sie uprzednio przy stosowa-
niu tego sposobu. Wedlug wynalazku pc-



stepuje sie tak, ze kopyto pokrywa si¢ od-
powiednia podkladka i na nie naktada sig
odpowiednia, ilo§¢ kawaltkéw gumowych,
poczem zaciska si¢ kopyto w formie u-
przednio nagrzanej, sktadajacej si¢ z dwéch
lub wiecej czesci. Podczas tej czynnosc
formuje sie kalosz, przyczem mnadmiar
plynnej gumy zcstaje wycisniety, zas cze-
$oi gumowe wciskaja si¢ w podkladke, moc-
no do niej przylegajac, Przy nalozeniu o-
grzanych czesci formy mnastepuje wulkani-
zowanie warstwy wierzchniej, wskutek cze-
go z kalosza tatwo zdejmuje si¢ czesci for-
my, po skofnczonem formowaniu, Oczywi-
cie, mozna w odpowiedni sposéb przygo-
towaé¢ forme lub kalosz, lub zastosowaé od-
powiedni materjat, aby zdjecie formy u-
latwié, Po zdjeciu formy kalosz poddaje
si¢ wulkanizowaniu w parze, powietrzu,
wodzie lub innym odpowiednim $rodku.
przyczem wskazane jest pozostawienie ka-
losza podczas tego procesu na kopycie,

Opisany spaséb wyrobu kaloszy mozna,
oczywiscie, zastosowaé réowniez do wyrobu
obuwia z tkaniny z gumowemi podeszwami
z ta tylko odmiana, Ze przyszwe wykony-
wa si¢ z tkaniny, ktérej nie pokrywa sig
guma,

Sposéb niniejszy stanowi znaczny po-
step i umozliwia wyréb kaloszy lub obuwia
z tkaniny znacznie mniejszym kosztein,

gdyz z jednej strony unika si¢ recznego
skladania poszczegélnych czesci, z drugiej
za$ strony formy zewnetrzne sa uzywane
do formowania tylko w ciggu malego okre-
su czasu, potrzebnego do wulkanizacji, Pe-
niewaz formy te powinny posiada¢ najroz-
maitsze wymiary i faseny, to moznosé
zmniejszenia ilo§ci tego rodzaju form daie
oszczednosé przy wyrobie kaluszy zapomo-
€3 prasowania,

Zastrzezenie patentowe,

Sposéb wyrobu kaloszy i obuwia z tka-
niny z gumowemi podeszwami, znamienny
tem, ze kopyto pokrywa sie podkiadka.
nastepnie na nia naklada sie jeden lub kil-
ka kawatkéw gumy, poczem kopyto obci-
ska si¢ forma zewnetrzna, skladajaca sie
z dwéch lub kilku sztywnych czesci ktore
przed nalozeniem ogrzewa sie do odpo-
wiedniej temperatury, a natychmiast po
obci$nigciy forma zewnetrzna zostaje zdje-
ta ikalosz lub podobny przedmiot poddaje
si¢ wulkanizowaniu w parze, wodzie, po-
wietrzu lub tym podobnych s$rodkach.

Henry Christian
Louis Dunker.
Zastepca: M, Brokman,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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