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Podstata feSenf spofivi v tom, Ze
z jednotlivych kotould délenych profilo-
vacf{ch vilcd jsou alespofi dva protilehlé
kotoude pevné spojeny s poh&né&nymi h¥ideli
a to ty, jejichZ primér je z&kladni{ pra-
covni a je shodny ve v8ech profilovacich
stolicf{ch pro dosaZen{ shodnosti obvodové
rychlosti té&chto kotou&ld s posuvnou rych-
lost{ profilovaného pésu, zatimco ostatni
kotou&e jsou uloZeny volné tolivé na pohd-
nénych h¥fdelfch nebo na osazeni sousednich
kotoudl, pfifemf vzdjemny pom&r priméru
kruZnice ohranifujici funkénf silovou plo-
chu kotoue, pevné& spojeného s pohdnénym
h#{delem, a z&kladnfho pracovniho primé&ru
je v rozmez{ 1:1 aZ 1:1,02 a vz&djemny pomér
prumé&rd kruZnic ohranidujicich funk&ni
plochy na kaZdém z volné& tolivych kotoud&l
je v rozmez{ 1:1 aZ 1:1,05.
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Vynélez se tykd zafifzeni k vyrob& kovov§ch tenkost&nnych ohybanych profill, nebo profild
podéln& svafovanych trubek kontinudlnim tvéd¥enim za studena. '

Dosud zndmd zafizeni k vyrob& tenkost&nnych profild nebo profilt podélné& svafovanych
trubek kontinudlnim tvéfenim za studena sestévaji z profilovacich stolic, v nichZ kazdé
je to&n& uloZen par celistvych profilovacich vélcd, nebo profilovacich vélcl délenych na
jednotlivé kotoude, pevné spojenych s poh&nénymi hifdeli. Stolice s véalci vytvd¥eji hlavni
tvarové prichody, v nich% je profilovany pads postupné pretvafen spojitym prostorovym ohybem
do kone&ného tvaru profilu. Toto FeSen{ neumoinuje vyrazné minimalizovat energetické ztréty
profilovaciho procesu, vznikajici napf. nepfesnym nastavenim kalibra&ni mezery, tlousfkovymi
tolerancemi vstupnfho polotovaru, dosud b&Zné& pouivanym zv&tZovénim z4kladnich primé&rl
vélcd od prvnf stolice k zabezpe&eni tahového nap&ti v profilovaném pésu mezi jednotlivymi
stolicemi i ztréty vyplyvajici z podstaty profilovaciho procesu, vznikajic{ nap¥. rozd{lnymi
délkami trajektorif bodld ohybanych a neohybanych &&stf profilovaného pdsu mezi jednotlivymi
stolicemi.

V¢Se uvedené nedostatky do zna&né miry odstrahuje zafizeni k vyrob& kovovych tenkostén-
ngch ohgbanych profild, nebo profilt podéln& svafovanych trubek kontinudlnim tvé¥enim za
studena, sestdvajfci z ¥ady profilovacich stolic s délenymi profilovacimi vélei - kotouci

_a z dal&ich tvarovych prichodl, jehoZ podstatou je, %Ze z jednotlivych kotou&lt délenych profilo-

vacich vdlct jsou alespoh dva protilehlé kotoude pevné spojeny s pohén&nymi hifdeli a to
ty, jejich% primér je zékladni pracovni a je shodny ve vSech profilovacich stolicich pro
dosaZeni shodnosti obvodové rychlosti té&chto kotoudl s posuvnou rychlosti profilovaného
pasu, zatimco ostatni kotoule jsou uloZeny voln& toCivé na pohén&nych h¥idelich nebo na
osazeni sousednich kotoudl, pfilem% vzdjemny pomér prﬁhétu kruznice ohranitujic{ funkéni
silovou plochu kotoule pevné spojeného s poh&nénym hifdelem a zdkladnfho pracovniho priméru
je v rozmezi 1:1 a%¥ 1:1,02 a vzdjemny pomér primérd kruZnic ohranidujicich funkéni plochy
na ka%dém z voln& to&iv§ch kotoudl je v rozmezi 1:1 a% 1:1,05.

Podle vyhodného provedeni maji voln& tolivé kotoude Zifku kalibra&ni mezery zvétSenu
minim&lné o hodnotu rovnajic{ se soudtu absolutnich hodnot kladné a zdporné odchylky od
nomin&ln{ hodnoty primérd téchto kotoudd, tvorfcich kalibra&ni mezeru.

Podle daliiho vyhodného provedeni maji alespon nékteré volné toZivé kotoude vici soused-
nfm kotou&dm axidlni vili jejf% maximdlnf hodnota je ur&ena soultem odchylek od funkéni
nomindlni polohy kotou&d danych toleran&nim polem tloustky profilovaného pésu a odchylek
danych vyrobnimi tolerancemi rozmérd kolmych k ose otéfeni i rovnobdinych s n{ viech kotoudu
na jednom hifdeli a uloZeni volné to&ivych kotoudl je smykové pro umozné&ni jejich posuvu
ve sméru os pohdn&nych hiideld. '

Hlavni vfhodou za¥fzen{ k vyrob& kovovych tenkosté&nnych ohybanych profilt, nebo profild
podéln& svafovanych trubek kontinudlnim tva¥enim za studena podle vynélezu spo&ivajic{ v tom,
te pterufen{ pevného spojeni vybrangch kotoudld s pohdn&nymi h¥{deli ve vybranych stolicich
zajiﬁiujé samovolné pfizpisobeni jejich obvodové rychlosti vi&i posuvné rychlosti profilo-
vaného pasu, &imi dochdz{ k podstatnénu snifenf p¥idavnych momentl t¥eni mezi profilovanym
pasem a profilovacimi kotoudi a zaji¥taje totoZnost navrienych zékladnich primérd vélch .
realizujicich posuv pisu se skute&n& pracovnimi, coZ odstranuje nutnost z&mdrného postupného
zvét¥ovani zdkladnfch primérd vilcl k zabezpeden{ vzniku tahového napét{ v profilovaném
pasu mezi jednotlivymi stolicemi, které zpisobuje daldf p¥fdavné ztrétové momenty. Spolu
s optimalizaci{ t¥ecich pom&rli mezi polotovarem a nepohdné&nymi voln& uloZenymi kotoudi zvétSe-
n{m kalibra®nf mezery a vytvofenim axi&lnich vili umoZfujfcich posuv kotoudd ve sméru osy
profilovacicﬂ véalcl, podle vyndlezu, zaptigifujl shora uvedené vfhody, zvy¥eni G&innosti
profilovaciho procesu podle teoretického rozboru a% o 40 % a minimdln& dvojnésobnou Zivotnost
vAlct. Dal¥f vyhodou za¥fzeni podle vyndlezu je to, %e umoifiuje tva¥eni povrchové upravenych
plechd bez poskozen{ povrchu.
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Na vykrese je naznalen v osovém Fezu jednoho tvarového prichodu p¥iklad provedent déleﬂi

profilovacfch v&lch na kotou€e a zplisob jejich uloZenf u zaffzen{ podle vyn&lezu. °

Profilovaci vélce vSech profilovacich stolic jsou d&leny na jednotlivé kotoude 3, 4,
5,8, 11, 12, 13, 14, z nichZ alespoh dva protilehlé kotoude 3, 4, 5, alespoii v jedné profilo-
vac{ stolici jsou pevné spojeny s pohdn&énymi h¥ideli 1 a 2. za¥fzen{ se skl4d4 z Fady t&chto
profilovacich stolic a dal8fch tvarovych prlichodd, z nichZ alespofi jedna stolice mé.vybrané
kotouZe 3, 4, 5, pohdnény a umoZiuje vytvofen{ p¥{ftla&né sfly, zaji¥fujic{ provedeni pFetvér-
nych momentd ve v8ech zbyvajfcich stolicfich prostfednictvim tuhosti profilovaného pésu 15.
Tyto pohénéné kotouCe 3, 4, 5, jsou pevné psojeny s pohdnéngm hiidelem 1, 2, a to perem 6,
nebo perem 7 a maji zdkladni pracovni primér D, gé, to je primér rota&ni plochy zajiSfujict
prenos hnaciho momentu na profilovany pds 15 a tento primér D, 2;, je stanoven ve vSech
profilovacich stolicich na stejnou hodnotu pro dosafenf shodnosti obvodové rychlosti kotoudd
3, 4, 5, s posuvnou rychlosti profilovaného pdsu 15. Plochy silového pisoben{ pohd&n&nych
kotoudld 3, 4, 5 na profilovany pas 15, to je funkdnf silové plochy jsou chrani&eny kruZnicemi
o primérech Dys Dy piicemZ vz&jemny pomér pruméru Dy, Dy a zdkladnfho pracovniho primé&ru D,
je v rozmezi 1:1-a% 1:1,02. Tato hodnota velikosti poméru je zvolena pro dosaZeni vylou&en{
styku obou stran polotovaru s kotou¢i v mistech pisobeni maximdlnich pfetvarnych sil. Pro
béZné uzZivané minimdln{ hodnoty velikosti ramene sily rovné dvojndsobku tloustky profilova-
ného polotovaru a p¥i obvyklych z&kladnich primé&rech kotoudt hoénich védlcld profilovacich
stolic, jejichZ velikost je ve v&t3ind p¥ipadd v rozmezi 100 a% 200ndsobku tloustky polotovaru,
je podminka vyloudeni styku zaruleha p¥i hodnotéch prim&ru Dys Dy jejichZ odchylka do zédklad--
niho priméru je rovna nejvySe 2 % tohoto z&kladnfho priméru. Funkdni silovou plochou pro
ucely vymezeni pfedm&tu vyndlezu se rozumi spoieéna &4st plochy povrchi kotou¥e a polotovaru,
kterd je v rovinném fezu kotoule a polotovaru prochdzejfcim osami protilehlych kotou&d zobra-
zena C4stl obrysu kotoude ohraniCenou priseliky obrysové &4ry s kruZnicemi o primé&rech gl;

D, vzniklych fezy rovinami kolmymi na osu ot4&eni kotoude v bodech podétku a konce styku
a na které plsobi sily k dosaZeni poZadovanych plastickych deformacf.

U vSech ostatnich kotou&t 8, 11, 12, 13, 14 je pevné spojenf{ s poh&n&ngm h¥idelem 1, -
2 pferuSeno a to tak, Ze tyto voln& to&ivé kotoule 8, 11, 12, 13, 14 jsou uloZeny kluzn& ‘
nebo valivé na pohénénych hfidelich 1, 2 bud p¥imo jako kotoud 8, nebo na valivych loZisk&ch
9, nebo pres vloZfend kluznd pouzdra 10, nebo na osazeni sousedniho kotoude 3. Funkéni silové
plochy volné& to&ivych kotoudd 8, 11, 12, 13, 14 jsou ohranileny kruZnicemi, jejich¥ priméry
Dyyr Dy Dyyr Byr Bgye Dey jsou na kaZdém z volné tolivych kotoudd 8, 11, 12, 13, 14 v pomdru
1:1 a%# 1:1,05. Hodnota tohoto pom&ru je zvolena k dosaZeni minimdlnich ztrét t¥enim mezi
polotovarem a kotoudi a k omezeni extrémnich mérnych tlakd pfi zachovadni funkdnich tvétecich

vlastnosti a Zivotnosti kotoudl.

3, 14, délenych prdfilovacich vdlch u nichZ je p¥eruSeno

U vybranych kotoulu 8, 11, 12,
pevné spojeni s hnanym hf¥fdelem 1, 2, je v mistech silového pisobenf na.profil zvétZena
kalibra¢ni{ mezera s mezi kotou&i 8, 11, 12, 13, 14, a to tak, aby vznikaly minimdln{ p¥{davné
pretvdrné sily a p¥itom byly zachovdny funk&ni vlastnosti profilovacfch vdlci. Nejmeni{
hodnota tohoto zvétZenl se rovnd sou&tu absolutnich hodnot kladné a zaporné odchylky od
nomindlnich hodnot primérd D kotoudu 8, 11, 12, 13, 14, to je jejich vyrobnich toleranct,
maximdlni hodnota je dé&na zachovénim funk&énich tvd¥ecfch schopnosti €4sti kotoule vi&i dané

ose profilovaného pédsu 15.

Volné to&ivé kotoute 8, 11, 12, 13, 14, délenych profilovacich vdlcl, u nichfZ je pferu-
geno pevné spojenf a pohdn&nym hiidelem 1, 2, maji alespon n&které dédle viZi sousednim kotou&im
10, 3 axidlnf vili a jejich zplsob uloZeni na valicych loZiskéch 9 nebo na kluznych pouzdrech

10, nebo na osazeni{ sousedniho kotoude 3, nebo p¥imo na h¥fdelich 1, 2, jako kotoule 8,

jim umoZiuje axidlni posuv a tim samovolné zaujmutf polohy dané podminkou nejmen3i spot¥eby
energie. Maximdln{ hodnota této axidlni vile je urdena soudtem odchylek od funk&ni hominélhi
polohy kotou¢l danych toleran&nim polem tloustky profilovaného pdsu 15 a odchylek danych
vyrobnimi tolerancemi kotoudl - tolerancemi priméri a $i¥ek vZech kotoudl na jednom h¥ifdeli

a jejich uloZeni na valivych loZziskdch 9 nebo na kluznych pouzdrech 10 nebo na osazeni soused-
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niho kotoufe 3 nebo pfimo na h¥fdelich 1, 2 je smykové pro umoZn&ni posuvu té&chto kotoudd
8, 11, 12, 13, 14 ve sméru os pohdn&nych h¥fdeld 1, 2, p¥ifem? drsnost R, Zelnich ploch
vzédjemného styku sousednich kotoudld je v rozmezi 0,4-0,8.

zat{zeni podle vyn&lezu lze pouZit na viech standardnich profilovacich linkéch pro
vyrobu tenkost&nnych ohybanych profilli, nebo profild podélng svaFovanych trubek.

PREDMET VYNALEZU

1. zarizeni k vyrob& kovovych tenkosténnych ohybanych profill nebo profild podélné&
svafovanych trubek kontinudlnim tvéfenim za studena, sestdvajfci z ¥ady profilovacich stolic
s délenymi profilovacf{mi vdlci - kotou&i a daldfch tvarovych prichodd vyznaujici se tim,

‘e z jednotlivych kotouddu (3, 4, 5, 8, 11, 12, 13, 14) d&lenych profilovacich vélci jsou
alespon dva protilehlé kotoule (3, 4, 5) pevnd spojeny s pohdn&nymi h¥fdeli (1, 2) a to

ty, jejichZ prumér (D_. Dé), je zékladni pracovn{ a je shodny ve viech profilovacich stolicich
pro dosa%eni shodnosti obvodové rychlosti t&chto kotoudl (3, 4, 5) s posuvnou rychlost{
profilovaného pésu (15}, zatimco ostatnf kotou¥e (8, 11, 12, 13, 14) jsou uloZeny volné

todivé na pohénénych h¥fdelich (1, 2) nebo na osazeni sousednich kotoudld (3), bfiéem% vzédjem-
ny pom&r pruméru (Dl, Dz) krusnice ohranidujfci funk&ni silovou plochu kotoude (3, 4) pevné
spojeného s pohdn&nym h¥idelem (2) a z4kladniho pracovnfho priméru (Do) je v rozmez{ 1:1 ai
1:1,02 a vzédjemny pomé&r primérl (D3M, D,, D4M,AD4, Dgpye DS) kruZnic ohranidujfcich funk&ni
plochy na kaZdém 2 volné to&ivych kotoudd (8, 11, 12, 13, 14) je v rozmez{ 1:1 a% 1:1,05.

2. Zatizenf{ podle bodu 1 vyznadujici se tim, Ze voln& to&ivé kotoude (8, 11, 12, 13, 14)
maji Zi¥ku kalibra&éni mezery (s) zvétEenu minimdlnd o hodnotu rovnajici se soudtu absolutnich
hodnot kladné a zaporné odchylky od nomindlri hodnoty prim&rd té&chto kotoudd (8, 11, 12,

13, 14), tvoifcich kalibra¥ni mezeru {s).

3. zatfzeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Je alespoii nékteré voln& to¥ivé kotoute
(8, 11, 12, 13, 14) maji vi&i sousednim kotou&tm (10, 3) axidlni vili (b) jejiZ maximdlni
hodnota je ur&ena sou&tem odchylek od funk&ni nomindlni polohy kotou&d danych tolerandnim
polem tloustky profilovaného pésu (15) a odchylek danych vyrobnimi tolerancemi rozm&rd kolmych
% ose ot&&enf i rovnob&inych s ni viech kotou&l na jednom h¥fdeli a ulofenf{ voln& to&ivych
kotoudd je smykové pro umoZn&ni jejich posuvu ve smé&ru os pohén&nych h¥fdeld:

1 vykres
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